KOZANLI Z YAPILI KORUKLER

‘2’ YAPILI BEZ KORUKLER; CNC tezgahlarinda, mekanik aksami;
Lineer kizak, Kramayer, vidali mil, somun ve yataklamalar dis
etkenlerden (talas, toz, kir, su) korumaya yarar.

‘Z’ seklinde uretildikleri icin tezgahin arka ve st kismini es
zamanh korur.

Degisken ol¢lerde tretim yapilabilmektedir.
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Z KORUK DETAY FORMU
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Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim Agilimi = (25x2)-12

=38

Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Kapali Boy (Lmin.)= (KKx12+PK)xDS + (2xFK)

Lmin. = (0.3x12+1)x33+(2x2) = 156 mm.

Sonug:

L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

KK= Kumas Kalinligi

PK=PVC Kalinligi
FK=Flans Kalinligi

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagh Ortamlar (0,40 mm.)
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