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Bez körük uygulamaları mekanik aksamı eksen hareketi boyunca 
maruz kalabileceği yağ,toz vb. dıș etkenlerden korumak için 
üretilmektedir.

Bez körükler endüstriyel kumaștan imal edilmektedir. Yataklama 
malzemesi olarak çeșitli kalınlıklarda PVC kullanılmaktadır. 

Bağlantı flanșı çelik, alüminyum veya PVC olabilir.

Körük uygulamalarında çalıșma ekseninden körüğün hareketine 
engel olacak swich, stoper vb. unsurların bulunmaması 
gerekmektedir.

Ayrıca körüğün açılma ve kapanma mesafeleri göz önünde 
bulundurularak lineer kızakların boyu ayarlanmalıdır. 

Standart tip körükler değișken ölçü ve formlarda imal edilebilir. 
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Saclı Bez Körükler; Ağır talașlı üretime karșı , üzerinde bulunan 
pasa dirençli yaylık paslanmaz saclar sayesinde mükemmel 
koruma sağlar.

Kaynak proseslerinde de cüruftan korunması gereken bölgelerde 
tercih edilmektedir.

Uygulama alanının kısıtlı olduğu projelerde teleskopik sac 
kapaklara en iyi alternatif saclı bez körüklerdir.

Endüstriyel kumaș üzerine yaylık paslanmazlar monte edilerek 
farklı form ve ölçülerde imal edilebilir.

Bağlantı șekli körüğün çalıșma pozisyonundaki yerine göre farklı 
tipler de dizayn edilebilir.

Saclı bez körükler de paslanmaz saclar körüğün üstünde biriktiği 
için normal körüğe göre kapanma alanı daha fazladır.
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Lineer kızakların üzerlerine monte edilen körüklerdir.

Kızakları kir, toz ve diğer dıș etkenlerden korumak amaçlı 
kullanılırlar.

Ortam șartlarındaki duruma göre kumaș seçimi yapılmaktadır.

Yataklama malzemesi olarak kullanılan PVC, raya 
yataklanmaktadır. Bu sebeble ray markasının bildirilmesi önem 
arz etmektedir.

Bez körük uygulamaları mekanik aksamı eksen hareketi 
boyunca maruz kalabileceği yağ,toz vb. dıș etkenlerden 
korumak için imal edilmektedir.

Bez körükler endüstriyel kumaștan imal edilmektedir. 
Yataklama malzemesi olarak çeșitli kalınlıklarda PVC 
kullanılmaktadır. 

Bağlantı flanșı çelik, alüminyum veya PVC olabilir.
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Perde körükler; CNC tezgahlarında, tașlama tezgahlarında, ağaç 
ișleme, mermer, su jetlerinde mekanik aksamı dıș etkenlerden 
korumak için kullanılır.

Perde körükler PVC’li ve PVC’siz olarak üretilmektedir.

PVC’siz perde körüklerin her iki tarafına dikiș atılarak pileli kumaș 
ile mukavemet kazandırılır. Bu șekilde kanal içerisinde çalıșması 
sağlanır.

PVC ‘li perde körüklerde arka kısma atkı kumașı eklemek 
gerekebilir.

Genellikle çalıșma alanının dar olduğu uygulamalarda tercih edilir.

Ortam șartlarına göre üzeri saclı üretilebilmektedir.

Perde körükler yapısı itibarı ile diğer körüklere göre kapandığında 
daha az yer kaplar.

İstenilen ölçülerde üretim yapılabilmektedir.
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Dikișli Mil Körükleri mil mekanizmalarını, vidalı milleri ve pnömatik 
silindirleri ortam șartlarından korumak amaçlı kullanılır.

Uygulama yapılacak bölgeye göre boğaz ve flanș bağlantılı olarak 
üretilebilir.

Dikișli mil körüklerinde iç çap ve dıș çap arasındaki fark en az
30 mm olmalıdır.

Montaj, demontaj problemi olan bölgeler için yarıklı, cırt bandlı ve 
fermuarlı olarak üretim yapılabilir.

Yatay çalıșan ve dönen uygulamalarda körüklerin iç kısımlarına 
ekstra yataklama yapılarak, körüğün burulması engellenmektedir.

Özellikle yatay trapez millerde körüğün mile sarmaması için 
aparat gereklidir.
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Lazer ve Plazma kesim  makinalarında bez körükler kullanılır.

Kesim esnasında çıkan duman, sıçrayan cüruflara karșı 
mekanik aksamı ( Lineer kızak, Kramayer, vidalı mil, somun ve 
yataklamaları) korumak için en etkili çözümdür.

Çoğunlukla yanmaya dayanıklı kevlar kumaștan üretilmektedir.

Özel montaj civatası sayesinde sökme ve takma ișlemleri çok 
pratik hale gelmektedir.

Bu bağlantı șekli ile körükleri sök-tak ișlemlerinde ekstra bir 
bağlantı ekipmanı kullanılmıyor. Körüğün bağlantı flanșlarındaki 
anahtar ağzı delikler sayesinde özel cıvataların bağlantı merkezi 
ile flanș üzerindeki üst delikler merkezlenerek, körüğü yukarı 
kaldırıldığında sökme, așağı bastırıldığında takma ișlemi 
gerçekleșiyor.
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Ișın Yolu Körükleri; Ișın kanalları çok yüksek kalitede iyi 
yataklanmıș, hassas ve çok temiz olması gereken bölgelerdir.

Bu kanalların dıș etkenlerden (toz, talaș, cüruf gibi) korunması 
ıșın yolu körükleri ile sağlanmaktadır. Isıya dayanıklı 
kumașlardan üretilmektedirler. Değișken ölçü ve formlarda 
üretim yapılabilmektedir

Özel montaj cıvatası sayesinde sökme ve takma ișlemleri çok 
pratik hale gelmektedir.

Bu bağlantı șekli ile körükleri sök-tak ișlemlerinde ekstra bir 
bağlantı ekipmanı kullanılmıyor. Körüğün bağlantı flanșlarındaki 
anahtar ağzı delikler sayesinde özel cıvataların bağlantı merkezi 
ile flanș üzerindeki üst delikler merkezlenerek, körüğü yukarı 
kaldırıldığında sökme, așağı bastırıldığında takma ișlemi 
gerçekleșiyor.
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Toz emme körükleri; Ağaç ișleme tezgahlarında kesim 
esnasında kesim kafasına bağlı olarak entegre çalıșırlar.

Bu esnada olușan toz talașın etrafa yayılımını engelleyerek toz 
emme ünitesinin tankında hapsolmasına yardımcı olurlar.

Değișken ölçü ve formlarda üretim yapılabilmektedir.

PLATFORM KÖRÜKLERİ; Kaldırma platformlarında iș güvenliği 
acısından, kaldırma mekanizmasından kaynaklanacak kazaları 
önler.

Mekanizmayı kir, toz ve sistemi etkileyecek dıș etkenlerden 
korur. Değișken ölçü ve formlarda üretim yapılabilmektedir.
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‘Z’ YAPILI BEZ KÖRÜKLER; CNC tezgahlarında, mekanik aksamı; 
Lineer kızak, Kramayer, vidalı mil, somun ve yataklamaları dıș 
etkenlerden (talaș, toz, kir, su) korumaya yarar.

‘Z’ șeklinde üretildikleri için tezgahın arka ve üst kısmını eș 
zamanlı korur.

Değișken ölçülerde üretim yapılabilmektedir. 
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Kevlar
Para aramide

0.45
0.40

0.35
0.30
0.35
0.37
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7833
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MATERYALLER TABLOSU

KOZANLI COVERS Bez körük imalatında yüksek 
kaliteli ithal kumaşlar kullanmaktadır. Ortam şartlarına 
uygun olarak kumaş ve imalat yöntemi seçmektedir. 
Belirleyici faktörlerde, körüğün talaş ve ısıya ilişkin 
özelliği yanı sıra, talaş ve madde türleri de önem 
taşımaktadır.

Kullanılan materyallerin tam detaylarını aşağıdaki 
tabloda bulabilirsiniz.
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Poliüretan (PUR)

Glass FİBRE

NOMEX

Conex

TEFLON (PTFE) 

: 120 c kadar sıcaklık direnci
Körük uygulamasında PVC yataklamadan dolayı
60 c üzeri sıcaklığın sürekli gelmesi önerilmez

: Aluminyum kaplı parlak kumaş 400 c kadar sıcaklık
direnci (Sadece dikişli versiyonlarda)

: Ateşe dayanıklı materyal, Lazer uygulamaları için
  uygundur

: Materyal yanmaya devam etmez (kendini söndürme)

: Anti-yapışkan, yüksek kimyasal ve termal direnç,
toz-su uzaklaştırıcı korozyona dayanıklı bulabilirsiniz.

 

GENELLİKLE KULLANILAN MATERYALLER
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Körüğünüzün uzun ömürlü olması için; lütfen aşağıdaki bakım ve 
onarım talimatlarını uygulayınız.

• Körükler makine ve makine parçalarını, özellikle kızaklarınızı, soğutma 
sıvısı, talaş, kir ve pislikten korumak için kullanılır.

• Körük sistemi makinanıza özel olarak tasarlanmıştır.
• Eğer yedek parça yada körük siparişiniz olursa körük üzerindeki etiketten 

seri numarasını vermeniz yeterlidir.

• Kesinlikle körük üzerine basmayınız ve yürümeyiniz.
• Körükler ağırlık kaldırmaya elverişli olarak 

tasarlanmamıştır, bu yüzden ağır yük PVC'leri kıracaktır.
• Körüklerimiz endüstriyel makinalar için tasarlanmıştır.
• Onarım ve montaj, eğitimli personel tarafından 

yapılmalıdır.

1. TEHLİKE VE GÜVENLİK

2. GARANTİ

• Genel olarak körükler makinaya giydirme şeklindedir.
• Garantiye sadece malzeme ve işçilik dâhildir.
• Körükler yanlış montaj, bakım eksikliği, aşırı ağırlık 

yüzünden deforme olmuş ve zarar görmüşse garanti 
kapsamına dahil edilemez.

ÜRÜN KODU :
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3. MONTAJ

1. Körük kılavuzlarının (plastik, delrin, pirinç) makinanın kızaklarına uygun olup 
olmadığını kontrol ediniz. 

 • Eğer kılavuz malzemesi çelik makara ise kızak yüzeylerinin sertleştirilmiş olması 
gerekir.

 • Kılavuz yüzeyleri pürüzsüz olmalıdır.
 • Körüğün uygun yüzeyde hareket ettiği kontrol edilmelidir.
2. Körükler genelde sıkıştırılmış (minimum) konumda monte edilir.
3. Gerekirse montaj delikleri körüğe uyacak şekilde değiştirilebilir.
4. Güvenli montaj için civataların önüne pul yerleştirin ve sıkın.
5. Çizime ve teknik özelliklere uygun olarak makinaya doğru bağlandığına emin olunuz.
6. Körüğü kılavuzlar üzerinde gezdirerek alıştırmak ve aksaklıkları kontrol etmek gerekir.
 • Eğer körük dalga yapıyor ve düzensizlik belirgin ise körüğün zarar görmemesi için; 

lütfen bizi bilgilendiriniz.
 • Körüğü asla zorlamayınız.

4. BAKIM

• Körüklerin uzun ömürlü ve fonksiyonel çalışması için düzenli bakım yapılması gerekir.
• Görsel ve fonksiyonel bakım haftalık olmalıdır.
• Yıpranmış ürünlerin kısa sürede tamir edilmesi ya da değiştirilmesi tavsiye edilir.
• Yıpranmaların nedeni araştırılmazsa körük deformasyonları kaçınılmaz olur.

Bakım ve Eskimiş Parçaların Değişmesi

• Körük Kumaşı
• Üzeri Saclı ise saclar
• Kılavuzlar ve tekerlekler (pirinç, çelik, plastik)
• Makaslar
• Montaj Flanşları


