KOZANLI BEZ KORUKLER

KUMASLAR
I (())EQ.TQAm[r)nESangn%F; E)Fl)g/b(i:l?r Calisma Ortamina gore tip belirlenmektedir.
’ ' ' 2 Bkz. Syf 36

Makine ve is glivenligi icin miikemmel korumadir.

Kozanli Muhendislik

2006 yilindan bu yana makine parcalari icin bez korukleri tasarlamakta ve dretmektedir.

Amacimiz makinanizin kirli ortamlardan zarar gérmesini

engellemek ve makine émrindzi arttirmaktir.

Bez korukler cesitli sistemler icin tasarlanabilir.

Uzatma sistemleri gerekebilir ve ortama bagli olarak tizeri sacli istenebilir;

lazer makinalari igin 6zel 1sin kortkleri istenebilir.

Kullandigimiz malzemeler ARGE birimimiz tarafindan test edilmistir.
A Kozanli Mithendislik

makinaniz igin en kullanigh ve giivenlisini tasarlayip, imal etmektedir.




www.kozanli.com.tr

PASLANMAZ SACLAR YATAKLAMALAR
Metal talasi ve kaynak curufii olan ortamlarda 4 Rulman, Polyamid,Piring Makara yada

tercih edilmelidir.

Surtinmeli Plastik olabilir.
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MAKASLAR
5 Sistemin daha senkronize

calismasi icin bazen tercih edilebilir.

Bez korikler; Makinanizin mekanik aksamini talas, kir, toz vs. gibi dis etkenlerden korumak
ve makine parcalarinin émrini arttirmakla gérevlidirler. Degisken 6l¢t ve formlarda
uretilebilirler, calisma ortamina gére Kumas belirlenerek talagin yogun oldugu ortamlara
sacli olarak da tretilebilmektedirler. Destek pvc kalinliklar kdrigiin genigligine gore segilir.
PVC ler genellikle kizaklara yataklanarak lineer ¢alismayi saglar. Sacl Bez Kéruklerde 0,4
Yaylik Paslanmaz kullanilarak talasi siyirmasi saglanir.

Agir uygulamalarda yataklama destek parcasi (pvc) makara yada strtlinmeli plastik
parcalarla desteklenir. Bu sayede destek pargalarinin kisa surede kirilmasi engellenir. Nadir
uygulamalarda makas sistemi kullanilir. Makas sistemi makine hizi ve korik yataklamasina

_ bagli olarak opsiyenel ¢oziim olmaktadir. _



KOZANLI STANDART TiP KORUKLER

Bez koruk uygulamalari mekanik aksami eksen hareketi boyunca
maruz kalabilecedi yag,toz vb. dis etkenlerden korumak igin
uretilmektedir.

Bez korukler endistriyel kumastan imal edilmektedir. Yataklama
malzemesi olarak ¢esitli kalinliklarda PVC kullaniimaktadir.

Baglanti flansi celik, aliiminyum veya PVC olabilir.

Koriik uygulamalarinda calisma ekseninden kortigln hareketine
engel olacak swich, stoper vb. unsurlarin bulunmamasi
gerekmektedir.

Ayrica koriigiin acllma ve kapanma mesafeleri goz oniinde
bulundurularak lineer kizaklarin boyu ayarlanmaldir.

Standart tip koriikler degisken olcii ve formlarda imal edilebilir.
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STANDART BEZ KORUK DETAY FORMU Tarih: .../
FIrma Ad: .o G KIST 2o
Adres ettt E-mail o —
=
—
............................................................... Tel =
=
Makina Marka/MOdel/EKSEN:.........c.cccoveveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee. (Or. ; Studer S33 X Eksen On) =
=X
Calisma Ortam Kosullar: __] Sogutma Sivisi [ 1Toz || Diger [_]Talas tipi =
. S P ™ (=
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talasi v.s.) S
A
A = mm
1
Hi =i mm @
Ho = mm =
B = mm
B a <
A S mm
A
I‘
L max. = .ccooceverereenn. mm 2 4 3
T ' = A
. _ N I
Lmin. = .eeeeeeeen. mm T iy
i 2 v . 2
B
44 B
Ray Markas! = ..........ccceeevveennen. F *‘ Lﬁ
(Or. Schneeberger) Lmax
Strok Lmin
Ray Kodu = .......cccceeviiieeenne
(O, BMS 35) W mﬂr
Montaj Tipleri ;
1- llk Dilim iginden flans ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flans ile 3- Endiistriyel cift tarafli cirt
basl civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti
kullanilarak baglanti 2

\\\\\\w

N\ \\\\\&,Bﬂ

(" ORNEK HESAPLAMA Sonug: )

Dilim Derln'lgl (B) : 25 mm L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm .
KK= Kumas Kalinhgi

Bir Dilim Acilimi = (25x2)-12 = 38 PK=PVC Kalinig:
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33 FK=Flang Kalinligi

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)
Kapall Boy (me)= (KKX10+PK)XDS + (2XFK) 7818 = Hafif Yagll Ortamlar (0,30 mm)
Lmin. = (03X10+1)X33+(2X2) =136 mm. 7833 = Yanmaz Kumag (Kevlar) (0,45 mm)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

info@kozanli.com.tr




KOZANLI SACLI BEZ KORUKLER

Sacli Bez Koriikler; Agir talash tretime karsi , tizerinde bulunan
pasa direncli yaylik paslanmaz saclar sayesinde mikemmel
koruma saglar.

Kaynak proseslerinde de curuftan korunmasi gereken bolgelerde
tercih edilmektedir.

Uygulama alaninin kisith oldugu projelerde teleskopik sac
kapaklara en iyi alternatif sacli bez koruklerdir.

Endustriyel kumas Uzerine yaylik paslanmazlar monte edilerek
farkli form ve oOlgilerde imal edilebilir.

Baglanti sekli kériigiin calisma pozisyonundaki yerine gore farkli
tipler de dizayn edilebilir.

Sacli bez koriikler de paslanmaz saclar kortigin Ustiinde biriktigi
icin normal koriige gore kapanma alani daha fazladir.
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SACLI BEZ KORUK DETAY FORMU Tarih: .../
FIrma Adi: oo Gl KIST 2o
Adres et E-mail —
=
=
............................................................... Tel =
=
Makina Marka/Model/EKSEN:..........cceeiiieeeiiiieaiiee e (Or. ; Topper TMV 1050A Z eksen) g
=X
Calisma Ortam Kosullar: __] Sogutma Sivisi [ 1 Toz || Diger [ ] Talas tipi =
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talasi v.s.) é
A = mm |~ &
o IR mm 0 0 0
H2 =, mm
oM
B = mm
T
A S mm
Q= N ———— mm g ; ; ;
B 2 e
Lmax. = .o mm
- Lmax .
Lmin. = . mm
Strok Lmin K
Ray Markas! = ..........ccevvvevnnnnnnn.
(Or. Schneeberger)
Ray Kodu = ........cccovvviinennn. /{V\/{V}V{}V{V&/{V\
(Or. BMS 35)
Montaj Tipleri ;
1- Ik Dilim iginden flans ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flans ile 3- Endustriyel gift tarafli cirt
basl civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti
% kullanilarak baglanti ftgg
Z Z
Z Z
2 %
-
(" ORNEK HESAPLAMA Sonug: )
- N L max =1200 mm L min = 232 mm Strok = 968 mm
Dilim Derinligi (B) : 25 mm K=Bx2
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm —eX
o+ KK= Kumasg Kalinhgi
Bir Dilim A¢ilimi = (25x2)-16 = 34 PK=PVC Kalinligj
Dilim Say|S| (DS) =1200/34 + 2 = 38 FK:FIan§ Kal|nl|g|
o 7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)
Kapali Boy (Lmin.)=6xDS + (2xFK) 7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30mm.)
Lmin. = 6x38+(2x2) = 232 mm. 7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)
\_ 5189 = Yanmaz Kumas ve Yagl Ortamlar (0,40 mm.) ~ J

info@kozanli.com.tr




KOZANLI KIZAK KORUKLERI

Lineer kizaklarin uzerlerine monte edilen kortklerdir.

Kizaklari kir, toz ve diger dis etkenlerden korumak amagli
kullanihirlar.

Ortam sartlarindaki duruma gore kumas secimi yapiimaktadir.
Yataklama malzemesi olarak kullanilan PVC, raya

yataklanmaktadir. Bu sebeble ray markasinin bildirilmesi 6nem
arz etmektedir.

Bez koriik uygulamalari mekanik aksami eksen hareketi
boyunca maruz kalabilecegi yag,toz vb. dis etkenlerden
korumak igin imal edilmektedir.

Bez koriikler endstriyel kumastan imal edilmektedir.
Yataklama malzemesi olarak cesitli kalinliklarda PVC
kullanilimaktadir.

Baglanti flansi celik, aliminyum veya PVC olabilir.
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KIZAK KORUGU DETAY FORMU

Firma Adi: oo

Adres

Calisma Ortam Kosullar:

A =, mm
Hi =i mm
H2o =i mm
B =i mm
= mm
Lmax. = .cccoeeeeeeeennnnn. mm
Lmin. = .ccooiiieeeennen. mm

Ray Markasi = .........cccceeeeeees

(Or. Schneeberger)

Ray Kodu = .......cccceoviiiieeenns

(Or. BMS 35)

Montaj Tipleri ;

] Sogutma Sivisi

1- ik Dilim icinden flans ile havsa
bash civata kullanilarak baglanti

-

N\ \\\\\&,Bﬂ

E-mail —
=
—
Tel =
dad
™
(7]
......................................................... ';
=X
[ JToz [ IDiger [ ]Talas tipi =
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talasi v.s.) E
A
1 |
m
T J
\ !
s || *
— f
Lmax
Strok Lmin

e e

2- Elektrostatik boyali sac flans ile

havsa yada imbus civata
kullanilarak baglanti

Fa

\\\\\\w

3- Endustriyel ¢ift tarafli cirt
bant kullanirak baglant

(" ORNEK HESAPLAMA

Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim A¢ilimi = (25x2)-12 = 38
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Kapali Boy (Lmin.)= (KKx10+PK)xDS + (2xFK)
Lmin. = (0.3x10+1)x33+(2x2) = 136 mm.

Sonug:

L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

KK= Kumas Kalinhgi

PK=PVC Kalinligi
FK=Flans Kalinlig

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

N

info@kozanli.com.tr




KOZANLI PERDE KORUKLERI

Perde koriikler; CNC tezgahlarinda, taslama tezgahlarinda, agag
isleme, mermer, su jetlerinde mekanik aksami dis etkenlerden
korumak icin kullanilir.

Perde korukler PVC’li ve PVC’siz olarak uretiimektedir.

PVC’siz perde kortklerin her iki tarafina dikis atilarak pileli kumas
ile mukavemet kazandirilir. Bu sekilde kanal igerisinde calismasi
saglanir.

PVC ‘li perde koriiklerde arka kisma atki kumasi eklemek
gerekebilir.

Genellikle calisma alaninin dar oldugu uygulamalarda tercih edilir.
Ortam sartlarina gore Uzeri sacl tretilebilmektedir.

Perde kortkler yapisi itibari ile diger koriiklere gore kapandiginda
daha az yer kaplar.

istenilen dlgiilerde iiretim yapilabilmektedir.
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PERDE KORUGU DETAY FORMU

Tarih : ..... fovoiid e,
Firma Ad: oo IGil KIST 2o
Adres e E-mail o
............................................................... Tel
Makina Marka/MOdel/EKSEN:...........cceeriiieeiii e
Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi [ ]Toz || Diger [ ] Talas tipi
* Talasg tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talagi v.s.)
FK DA
A =, mm —>
B = mm
Lmax. = ..cccoovveeernns mm
Lmin Strok
Lmin. = . mm - Lma >
< X >
Montaj Tipleri ;

1- ik Dilim icinden flans ile havsa
bagl civata kullanilarak baglanti

N

N\ \\\\\&m

2- Elektrostatik boyali sac flans ile
havsa yada imbus civata
kullanilarak baglanti 2

3- Endustriyel cift tarafli cirt
bant kullanirak baglanti

\\\\\\&,Bﬂ
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KK= Kumasg Kalinlig
PK=PVC Kalinligi
FK=Flang Kalinhg

SP340= Hafif Yagli ve Tozlu Ortamlar (0,40 mm.)
7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7818 = Hafif Yagli Ortamlar (0,30 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagl Ortamlar (0,40 mm.)

r

ORNEK HESAPLAMA

Dikigli Perde Koérukleri

Dilim Derinligi (B)= 25 mm

Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim Ac¢illimi =B =25

Dilim Sayisi (DS.) = 1200/25+2 = 50

Kapali Boy: (KKx5)xB+(2xFK)

L min.= (0.3x5)x25+(2x2)= 42 mm

Sonug:

L max= 1200 mm L min= 42 mm Strok= 1158 mm

PVC’li Perde Korikleri

B=25 mm

Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim Acilimi = B = 25

Dilim Sayisi (DS.) = 1200/25+2 = 50

Kapali Boy: (KKx5+1)xB+(2xFK)

L min.= (0.3x5+1)x25+(2x2)= 67 mm

L max= 1200 mm L min= 67 mm Strok= 1123 mm

J
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KOZANLI MiL/ KATLAMALI COKGEN KORUKLERI

Dikisli Mil Korukleri mil mekanizmalarini, vidal milleri ve pnomatik
silindirleri ortam sartlarindan korumak amagcli kullanilr.

Uygulama yapilacak bolgeye gore bogaz ve flans baglantil olarak
uretilebilir.

Dikisli mil koruklerinde i¢c ¢cap ve dis ¢ap arasindaki fark en az
30 mm olmaldir.

Montaj, demontaj problemi olan bolgeler icin yarikli, cirt bandl ve
fermuarl olarak tretim yapilabilir.

Yatay calisan ve donen uygulamalarda kortklerin i¢ kisimlarina
ekstra yataklama yapilarak, koriigiin burulmasi engellenmektedir.

Ozellikle yatay trapez millerde kriigiin mile sarmamast igin
aparat gereklidir.

26 www.kozanli.com.tr



MiL KORUGU DETAY FORMU

Firma Adi: ..

Adres SN

Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi

* Talasg tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agdac talasi v.s.)

N
Di

4

L Max.
L Min.

|| Diger [ ] Talas tipi

Da = Kértk Dis Capl: ............... mm.
Di = Korilk ic Capl @ oocoevveeeeee. mm.
Lmax= Koruk Agik boy : ........... mm.
Lmin= Koruk Kapali boy : ........... mm.

(Lmin=[4*Lmax / (Da-Di)])
(Aparatsiz uygulamalar igindir)

Kod Ornegi : BM - Di x Da x Lmax / Lmin (Kumas)
BM-30x70x1200/120 (7818) - F -B

Baglanti Tipi; Bogaz yada Flang Tip olabilir

BDi: Bogaz Tipic Cap : ..ccco........ mm.

BG : Bagaz Genigligi = : ............... mm.

FDa: Flang Tip Dis Cap @ ...cccoeeee mm.

FDi: FlansicCap :..ccoeeeee. mm.

FDo: Flans tip baglanti delik ekseni : ............... mm.

KORUMA SiSTEMLERI

4 SP340= Hafif Yagli ve Tozlu Ortamlar (0,40 mm.) )
KK= Kumas Kalinlig 7816 = Agl_r YaQIl Ortamlar (0,35 mm.)
PK=PVC Kalinlig: 7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30 mm.)
FK=Flans Kalinligi 7833 = Yanmaz Kumas (Kevla_r) (0,45 mm.)
5189 = Yanmaz Kumas ve Yagl Ortamlar (0,40 mm.)
(C")RNEK HESAPLAMA Dikigli Mil Kérukleri )
oF Kapali Boy (Lmin.)= (KKx5)xDS + (2xFK)
Di (I¢ Gap) : 50 mm Lmin. = (0.4x5)x50+(2x2) = 104 mm.
Da(Dis Cap) : 100 mm Sonuc:
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm L max =1200 mm L min = 104 mm Strok = 1096 mm
Dilim Derinligi (DD) : (Da-Di) / 2
DD = (100-50)/2 = 25 mm. PVC Ii Mil Koriikleri
Bir Dilim Agilimi = DD = 25 Kapali Boy (Lmin.)= (KKx5+PK)xDS + (2xFK)
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/25 + 2 = 50 Lmin. = (0.4x5+1)x50+(2x2) = 154 mm.
Sonug:
L max =1200 mm L min = 154 mm Strok = 1046 mm
. J

info@kozanli.com.tr



KOZANLI PLAZMA/LAZER EKSEN KORUKLERI

Lazer ve Plazma kesim makinalarinda bez korukler kullanihr.

Kesim esnasinda ¢ikan duman, sigrayan ciruflara karsi
mekanik aksami ( Lineer kizak, Kramayer, vidali mil, somun ve
yataklamalari) korumak igin en etkili ¢ozimdyr.

Cogunlukla yanmaya dayanikh kevlar kumastan dretilmektedir.

0zel montaj civatasi sayesinde sokme ve takma islemleri ok
pratik hale gelmektedir.

Bu baglantr sekli ile kortkleri sok-tak islemlerinde ekstra bir
baglanti ekipmani kullaniimiyor. Koriigiin baglanti flanslarindaki
anahtar agzi delikler sayesinde 0zel civatalarin baglanti merkezi
ile flang Gzerindeki Ust delikler merkezlenerek, koriigii yukari
kaldinldiginda sokme, asagi bastirildiginda takma islemi
gerceklesiyor.
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PLAZMA/LAZER EKSEN KORUGU DETAY FORMU Tarh: oo,

Firma Ad: oo il KIST 2o
Adres e E-mail o —_
=
ek
............................................................... Tel =
=
Makina Marka/MOdEI/EKSEN:.........cocveveveverererereeeeeieieseieseseaseeeae, 2
=T
Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi [ ]1Toz || Diger [ ] Talas tipi =
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agdac talasi v.s.) —
=
Hi
A = mm H2 = s mm
B = mm H3 = s mm o y
T T
Hi = s mm A =, mm
B
Lmax = ..cococrniiieeeen mm
<
Lmin = . mm
«
Lmax
Strok Lmin
B
oM
H?
Montaj Tipleri ;
1- llk Dilim iginden flans ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flang ile 3- Endiistriyel cift tarafli cirt
basli civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti
% kullanilarak baglanti %gg
Z Z
Z Z
7 2
L
e N
ORNEK HESAPLAMA Sonug:
Dilim Derln'lgl (B) : 25 mm L max =1200 mm L min = 186 mm Strok = 1014 mm
Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm .
KK= Kumas Kalinhgi
Bir Dilim Acilimi = (25x2)-12 = 38 PK=PVC Kalinig:
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33 FK=Flang Kalinligi
7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)
Kapali Boy (Lmin.)= (KKx10+PK)xDS + (2xFK) 7820 = Alev Yurtimez Kumas (0,31 mm.)
Lmin. = (045X10+1)X33+(2X2) =186 mm. 7833 = Yanmaz Kumag (Kevlar) (0,45 mm)
5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

info@kozanli.com.tr




KOZANLI LAZER ISIN KORUKLERI

Isin Yolu Koriikleri; Isin kanallari ¢ok ylksek kalitede iyi
yataklanmis, hassas ve ¢ok temiz olmasi gereken bolgelerdir.

Bu kanallarin dis etkenlerden (toz, talas, clruf gibi) korunmasi
Isin yolu koriikleri ile saglanmaktadir. Isiya dayanikli
kumaslardan Gretilmektedirler. Degisken 6l¢i ve formlarda
uretim yapilabilmektedir

0zel montaj civatasi sayesinde sokme ve takma islemleri ok
pratik hale gelmektedir.

Bu baglanti sekli ile kortikleri sok-tak islemlerinde ekstra bir
baglanti ekipmani kullaniimiyor. Koriigiin baglanti flanslarindaki
anahtar agzi delikler sayesinde 0zel civatalarin baglanti merkezi
ile flang Gzerindeki Ust delikler merkezlenerek, koriigii yukari
kaldinldiginda sokme, asagi bastirildiginda takma islemi
gerceklesiyor.
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LAZER ISIN KORUKLERiI DETAY FORMU Tarih ot o
Firma Ad: oo IGil KIST 2o
Adres e E-mail o —
=
el
............................................................... Tel =
=
Makina Marka/MOdel/EKSEN:..........c.ccceeveeeeereeeeeereeeeereeseeneeeseanns (Or. ; Trumpf L3030 X Eksen) .g
=X
Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi [ ]Toz || Diger [ ] Talas tipi =
* Talasg tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talagi v.s.) ]
=
< Lmax
- j | | E Strok Lmin
I
B_
T
A
A = . mm B = mm Lmax = .. mm
H1 = e mm (G — mm Lmin =............ mm
Montaj Tipleri ;
1- ik Dilim icinden flans ile havsa 2- Elektrostatik boyali sac flans ile 3- Endustriyel cift tarafli cirt

bash civata kullanilarak baglanti

N

N\ \\\\\w

havsa yada imbus ¢
kullanilarak baglanti

ivata bant kullanirak baglanti

Fa

\\\\\\&,Bﬂ

(" ORNEK HESAPLAMA

Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim A¢ilimi = (25x2)-12 = 38
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Lmin. = (0.45x10+1)x33+(2x2) = 186 mm.

Kapali Boy (Lmin.)= (KKx10+PK)xDS + (2xFK)

\
Sonug:

L max =1200 mm L min = 186 mm Strok = 1014 mm

KK= Kumas Kalinhgi

PK=PVC Kalinligi

FK=Flans Kalinlig

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7820 = Alev Ylrimez Kumas (0,31 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

info@kozanli.com.tr




KOZANLI PLATFORM/KUTU KORUKLER

PLATFORM KORUKLERI; Kaldirma platformlarinda is giivenligi
acisindan, kaldirma mekanizmasindan kaynaklanacak kazalari
onler.

Mekanizmayi kir, toz ve sistemi etkileyecek dis etkenlerden
korur. Degisken 0lci ve formlarda Gretim yapilabilmektedir.

Toz emme Kkoriikleri; Agag isleme tezgahlarinda kesim
esnasinda kesim kafasina bagl olarak entegre calisirlar.

Bu esnada olusan toz talasin etrafa yayilimini engelleyerek toz
emme unitesinin tankinda hapsolmasina yardimci olurlar.

Degisken olcii ve formlarda tretim yapilabilmektedir.
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PLATFORM VE KUTU KORUK DETAY FORMU

Tarih : ..... fovoiid o,
FIrma Ad: .o o S
Adres ettt e e et e e e e et e e e e e ——————————— E-mail =
—
............................................................... Tel =
dad
) &
Makina Marka/Model/EKSEN:............ooevveeevevereiiieeeeeeeeeeeeeeee e (Or.; Netlift NL-TT6) 5
=X
Calisma Ortam Kosullar: __] Sogutma Sivisi [ 1Toz || Diger [ ] Talas tipi =
=
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talasi v.s.) =
A
= mm
B = mm =
H =, mm
5]
Lmax
Lmax. = .cccovoieeennns mm Strok Lmin
L MiN. = e mm A~~~ T~ V\
Montaj Tipleri ;

1- ik Dilim icinden flans ile havsa
basl civata kullanilarak baglant

-

N\ \\\\\@\‘1

2- Elektrostatik boyali sac flans ile 3- Endiistriyel cift tarafli cirt
havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti
kullanilarak baglanti 2

\\\\\\@ﬂ

(" ORNEK HESAPLAMA

Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim A¢ilimi = (25x2)-12 = 38
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Lmin. = (0.3x10+1)x33+(2x2) = 136 mm.

Kapall Boy (me)= (KKX10+PK)XDS + (2XFK) 7818 = Hafif Yag'l Ortamlar (0,30 mm)

\
Sonug:

L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

KK= Kumas Kalinhgi

PK=PVC Kalinligi

FK=Flans Kalinlig

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)
5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

info@kozanli.com.tr




KOZANLI Z YAPILI KORUKLER

‘Z’ YAPILI BEZ KORUKLER; CNC tezgahlarinda, mekanik aksam;
Lineer kizak, Kramayer, vidali mil, somun ve yataklamalari dis
etkenlerden (talas, toz, kir, su) korumaya yarar.

‘Z’ seklinde Uretildikleri icin tezgahin arka ve st kismini es
zamanli korur.

Degisken oOlgiilerde tretim yapilabilmektedir.

34 www.kozanli.com.tr



Z KORUK DETAY FORMU

Tarih : ..... foviid i
FIrma Adi: .o IGIlKIST 2o
Adres PP RPPPPPP E-mail o
............................................................... Tel
Makina Marka/MOdel/EKSEN:.........ccccueiiiiuieeaiie e (Or. ; Chiron DZ18 X Eksen Sag-Sol)

Calisma Ortam Kosullar: __] Sogutma Sivisi [ 1Toz || Diger [ ] Talas tipi
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agagc talasi v.s.)

&=
edd
—
—
edd
==

e
()
=X
=
—)
o=
Q
=

A= o, mm
H1 = e, mm B
H2= . .. mm
B= mm
T
(G mm
D= mm ‘
T
! 1
11 .D
Lmax
Lmax. = ....ccocceeeenn.. mm Strok Lmin
Lmin.=..cc.ccooennn.. mm

/\/\/\/"\/"\"HHHHHV\

Montaj Tipleri ;

1- Ik Dilim iginden flans ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flang ile 3- Endiistriyel cift tarafli cirt
bagli civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti
kullanilarak baglanti 2
q 4

\\\\\\@ﬂ

N\ \\\\\@\ﬂ

e \
ORNEK HESAPLAMA Sonug:

Dilim Derln'lgl (B) : 25 mm L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm .
KK= Kumas Kalinhgi

Bir Dilim Acilimi = (25x2)-12 = 38 PK=PVC Kalinig:
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33 FK=Flang Kalinligi

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)
Kapall Boy (me)= (KKX12+PK)XDS + (2XFK) 7818 = Hafif Yagll Ortamlar (0,30 mm)
Lmin. = (03X12+1)X33+(2X2) =156 mm. 7833 = Yanmaz Kumag (Kevlar) (0,45 mm)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagli Ortamlar (0,40 mm.)

info@kozanli.com.tr




KOZANLT ENDUSTRIYEL KUMAS CESITLERI

KOZANLI COVERS Bez kériik imalatinda yiiksek
kaliteli ithal kumaslar kullanmaktadir. Ortam sartlarina
uygun olarak kumas ve imalat yontemi se¢mektedir.
Belirleyici faktorlerde, kortigiin talas ve istya iliskin
ozelligi yani sira, talas ve madde tiirleri de 6nem
tasimaktadir.

Kullanilan materyallerin tam detaylarini asagidaki
tabloda bulabilirsiniz.

MATERYALLER TABLOSU

Kumas Korik Tipleri
Hriin Kod i 5 Cinsi Renk K " Sacl Daire | Yapistirma,
rin Kodu I insi en aynakh acli .
. - g y Dikisli  |Ozel Sekiller
Kahnlik mm
7820 PUR PUR |Conex 0.31 Siyah v v
7833 PUR | PANOX |Kevlar 0.45 Siyah v v v
5189 PUR PUR |Para aramide 0.40 Siyah \/ \/
4585 KEVLAR ALU |Glass Fibre 0.45 GUmus \/
4591 KEVLAR ALU |Glass Fibre 0.35 GUmus \/
7816 PUR PUR |Polyester 0.35 Siyah Vv Vv
7818 PUR | PUR [Polyester 0.30 Siyah v v
4715 PUR PUR |Polyester 0.35 Beyaz \/ \/
5431 PUR PUR |Polyester HT 0.37 Siyah v v
340 PVC | PvC [Polyester 0.30 Siyah v
106 PVC PVC |Polyester 0.50 Siyah \/
= Uygun degil
+ lyi
++  Cokiyi
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* GENELLIKLE KULLANILAN MATERYALLER

Poliiiretan (PUR)

Glass FiBRE

Conex

TEFLON (PTFE)

: 120 c kadar sicaklik direnci
Korik uygulamasinda PVC yataklamadan dolayi
60 c Uzeri sicakhgin strekli gelmesi dnerilmez

: Aluminyum kaph parlak kumas 400 c kadar sicaklik
direnci (Sadece dikisli versiyonlarda)

: Atese dayanikli materyal, Lazer uygulamalari icin
uygundur

: Materyal yanmaya devam etmez (kendini sondiirme)

: Anti-yapiskan, yuksek kimyasal ve termal direnc,
toz-su uzaklastirici korozyona dayanikli bulabilirsiniz.

Talas,Kaynaktan Kapama o6l¢lisu

Yag,Gres Yagi, . i - =

Asinmaya So?gtmr:SS asglna Yuzey Sicrayan Demir Kendini Atese Karsi Max [=1000

u IVISI
Karsi Direng Cycles 5 : Saglamhgi Tozlarina Karsi Séndirme Direng mm
Karsi Direng Direng

70,000 + ++ ++ 90
60,000 - ++ ++ 115
++ 60,000 ++ ++ ++ ++ ++ 100
35,000 - ++ ++ ++ 135
35,000 - ++ ++ ++ 120
++ 55,000 ++ ++ - - - 100
++ 45,000 ++ A - - = 80
++ 50,000 ++ ++ - - - 100
++ 60,000 ++ ++ - - = 110
30,000 = = = 50
25,000 - - - 80

info@kozanli.com.tr



KOZANLI MONTA] ve BAKIM TALIMATLARI

Koriiguniiziin uzun 6miirlii olmasi icin; litfen asagidaki bakim ve
onarim talimatlarini uygulayiniz.

« Kortikler makine ve makine parcalarini, 6zellikle kizaklarinizi, sogutma
sivisi, talas, kir ve pislikten korumak icin kullanihr.

« Koriik sistemi makinaniza 6zel olarak tasarlanmistir.

« Eger yedek parca yada koriik siparisiniz olursa koriik tGzerindeki etiketten
seri numarasini vermeniz yeterlidir.

KO Z ANLI® URUN KODU:

www.kozanli.com.tr IMALAT NO :

1. TEHLIKE VE GUVENLIK

« Kesinlikle korik tizerine basmayiniz ve ylriimeyiniz.

« Korikler agirlik kaldirmaya elverisli olarak
tasarlanmamistir, bu ytizden agir yiik PVC'leri kiracaktir.

« Koriklerimiz endiistriyel makinalar icin tasarlanmistir.

- Onarim ve montaj, egitimli personel tarafindan
yapilmalidir.

2. GARANTI

« Genel olarak korukler makinaya giydirme seklindedir.
« Garantiye sadece malzeme ve iscilik dahildir.

« Korikler yanlis montaj, bakim eksikligi, asiri agirlik
yuziinden deforme olmus ve zarar gormiisse garanti
kapsamina dahil edilemez.
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3. MONTAJ

Koruk kilavuzlarinin (plastik, delrin, piring) makinanin kizaklarina uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.

« Eger kilavuz malzemesi celik makara ise kizak yuizeylerinin sertlestirilmis olmasi
gerekir.

« Kilavuz yiizeyleri piirtizsiiz olmalidir.

+ Koriiglin uygun ylizeyde hareket ettigi kontrol edilmelidir.

Korikler genelde sikistiriimis (minimum) konumda monte edilir.

Gerekirse montaj delikleri koriige uyacak sekilde degistirilebilir.

Guvenli montaj icin civatalarin 6niine pul yerlestirin ve sikin.

Cizime ve teknik 6zelliklere uygun olarak makinaya dogru baglandigina emin olunuz.
Koriagu kilavuzlar Gzerinde gezdirerek alistirmak ve aksakliklari kontrol etmek gerekir.
« Eger koriik dalga yapiyor ve diizensizlik belirgin ise korligiin zarar gérmemesi icin;
litfen bizi bilgilendiriniz.

« Korugu asla zorlamayiniz.

4. BAKIM

« Koriiklerin uzun 6mdirlii ve fonksiyonel calismasi icin diizenli bakim yapilmasi gerekir.
+ Gorsel ve fonksiyonel bakim haftalik olmalidir.

« Yipranmis Urlinlerin kisa stirede tamir edilmesi ya da degistirilmesi tavsiye edilir.

- Yipranmalarin nedeni arastirlmazsa koriik deformasyonlari kaginilmaz olur.

Bakim ve Eskimis Parcalarin Degismesi

« Koriik Kumasi

« Uzeri Sacli ise saclar

« Kilavuzlar ve tekerlekler (piring, celik, plastik)
- Makaslar

« Montaj Flanslari

KORUMA SiSTEMLERI
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