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Taslanmis Bilyali Vidah Mil

Hassas taslanmis bilyali vidali millerimiz konumlama gorevlerinde, temel alandaki cok yiiksek beklentileri karsilayan
uygulamalarda, 6rnegin takim tezgahlarinda veya 6lciim ve denetleme makinelerinde kullanilir. Hassas taslanmis bilyalarin temas
ylizeyleri yliksek pozisyon hassasiyeti ve tekrarlama dogrulugunu saglar. Bu sayede eksendeki mesafe pozisyon olclimiiniin, vidali
mil Uizerinden gerceklesmesini mimkiin kilar. Ayrica, sessiz ve esit tork ile etkileyici calisma ozelligine sahiptir.

Taslanmis bilyali vidali millerin uygulama alanlar
o Takim tezgahlan

« Proses makinalar

» Genel makineler

« Robotik ve otomasyon

o Tahrik teknolojisi

« Plastik enjeksiyon makineleri

« Olciim ve denetleme teknolojisi

Ozellikleri

« Indiiksiyon sertlestirilmis vidali mil

» Bilya yuvarlanma vyiizey sertligi 60+2 HRC

» Vidali mil somunu tuz banyosunda tamamen sertlestirilmis

Taslanmis vidali milin bilya yuvarlanma yiizeyleri

« Rahat, sarsintisiz ve sessiz calisma ozelligi
e Minimum asinma (dusuk surtiinme katsayisi)

Vidali milin dis cap yiizeyi taslanmis

« Sizdirmazlik elemanlarinin daha etkin sizdirmazligi
o Tek baglama ile mil yatak uclarin islenmesi

&Y

Somun bilya yuvarlanma yiizeyleri taslanmis

o Dusiik surtiinme, dusuk 1s1 olusumu
o Rahat ve sarsintisiz calisma ozelligi
e Minimum asinma (disuk surtiinme katsayisi)

Somun yataklama ylzeyi taslanmis

« lIdeal yatak toleransi

Bilya donus kanali ic tarafta

Taslanmis mil u¢ yataklama . Sessiz

e Mikemmel ug yataklama » Cikintisiz diizgiin hat
e Korumali bilya donus kanali

Kesintisiz dayama ylizeyi Kombinasyonlu sizdirmazlik
e Maksimum vidali mil i¢ cap1 e Somun i¢i optimum korumali
o Optimum sabit rulman yataklama e Uzun omurli olma

o Yag kaybini azaltma
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LINEAR TECHNOLOGY

Uriin Ozellikleri

‘ Performans parametreleri ‘ Ciftli somun (DSF) Tekli somun (ESF)
Vidali mil cap1 mm olarak @ 32..., @ 40..., @ 50..., @ 63...
Maksimum dis uzunlugu mm olarak 2000
Hassasiyet sinifi I1SO -Tip P IT 3 (V300p: 12 pm)
Maksimum hiz m/dakika olarak 100 65
Maksimum ivme m/s? olarak 15 (1.5g) 6 (0.6g)
Somun ongermesi 2-Noktasal (7% Cayn) 4-Noktasal (5 % Cayn)

Ciftli somun, 2-Noktasal ve O-Diizenekli ongermeli

« Ongerme yiikii, flans somun ile kontra somun aras taslanmis kama ile saglanmaktadir

o Yiksek rijitlikte dalgasiz dusuk rolanti devri

» Dusuk hizlarda ve saimmli kisa stroklu hareketlerinde bile son derece hassas konumlandirma
e 2 noktasal temaslilar, 4 noktasal temaslilara kiyasla daha yiiksek verimlilik saglar

« Teknik olarak en iyi c6ziim, minimum 1s1 olusumu ve minimum asinma

Tekli somun, 4-Noktasal ve X-Diizenekli ongermeli

« Tekli somunlar, somun ve mil arasin1 4 noktasal bilya eslestirme ile ongerdirir

o Kompakt tasarim, c¢iftli somuna kiyasla ayni strok ile daha kisa mil uzunluguna ihtiya¢ duyar
o Tekli somunlar liretim tolerans acisindan cogunlukla daha kisa vidali millerde tercih edilir

o Tekli somunlarda pik yiik degerlerde bile bilyalar bosa ¢ikmiyor (yiiksiiz konuma gecmiyor)

o Tekli somunlu bilyali vidali miller, ciftli somunlulara gore daha ekonomiktir

Sizdirmazlhik Cesitleri

Fircali styincr ,,BW* Tarak siyiric1 ,,FW* Ciftli styinc ,,DW*

.  Asin zor sartlara dayanikli yiiksek .
e Genel uygulfnnjalar icin performansli siyirici » Firca ve Tarak tipi styiricidan olusan
» Uzunluk olcusu, [, (Standart) kombinasyon siyirici

« Uzunluk ol¢usu, 1 + 20 mm

o Sizdirmazlik dudag, vida profil
geometrisine uyarlanmistir

« Vidali mil dis cevresinin taslanmis
olmasindan dolayr optimum
sizdirmazlik etkisine sahip

Kompakt yapiya sahip
 Swyirnci somuna entegreli

e Uzunluk ol¢usu L+ 20mm

. Siparis bilgileri

Bilyali vidali mil 10 |SBS | -32 x 5x 3.5 -1200 |-1400 | -P3R | -DSF | -B | -BW |-TT-PT-ST
Miktar

Oriin SBS

Boyut 32...,, 40..., 50..., 63...

Vida dis uzunlugu 2000 mm’e kadar

Toplam uzunluk 2300 mm’e kadar

Spindel tip P3R

Somun versiyonu Ciftli somun (DSF), Tekli somun (ESF)

Flans formu Form (A), Form (B)

Swyirnc Firca siyinci (BW), Tarak siyinc (FW), Ciftli siyinci (DW)
Dokiimanlar Donme moment denetimi (TT), Hatve denetimi (PT), Rijitlik denetimi (ST)
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izin Verilen D6nme Hizi nperm

Bunun icin belirlenen degerler yaklasik izin verilen dénme hizinin asilmasi her vidali milin salgi yapmasin
degerleri temsil etmektedir. tetikler; Bilyali vidali millerde bu, somun sistemi Uzerinde izin
verilmeyen derecede yuksek bir radyal yuke yol acar. Izin verilen donme
hiz1, kritik hizin %20 altindadir.
Diyagramda bu guivenlik faktoru dikkate alinmistir.

J[li' ap JIL J' L Somun tasariminin izin verilen donme hizi lizerinde bilyiik etkisi vardir.
TH—H— do + d, S
o [lo ||~ {8 Nperm= Lz k.- 10" [min™]
C 1S i o "
Ln ‘i T}' lﬁ W d, = nominal cap [mm]
¢ . g l[ & dv = dis dibi cap [mm]
i ITI 1 |r— L, = vida uzunlugu [mm]
A B C D k.= vyataklama faktoru

do, di teknik veri sayafasina bakinmiz
Hareket yonundeki yataklama tipi
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Mil uzunlugu L, [m]
Mil Salgisi igin izin Verilmeyen Oran Yiiksek derecede hassasiyete sahip bilyali vidali miller, mil salgisin1 onlemek

icin Ln/d0 > 50 olan degerlerde cift tarafli yataklama kullanilmak zorundadir.
Aksi takdirde izin verilmeyen calisma kosullar ortaya cikar. Bu ayn1 zamanda
doner somun gdvdeleri icin de gecerlidir! Ln/d0 > 40 limit aratigindaki
uygulamalar icin lutfen bizimle iletisime gecin.
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LINEAR TECHNOLOGY

izin verilen burkulma yikii Fperm

izin verilen eksenel yiik sunlara bagli olabilir:

™ JIlL j L Mil yataginin nominal @ d0 x adim P ve mil uzunlugu Ln
i I o o . asagidaki diyagramdan belirlenebilir. Burkulma yiiki Fik ile
i_ _i i_ J! i_ J] [L Jl karsilastirildiginda ii¢ kat glivenlik

faktoru (V= 3) dikkate alinmistir.

qul = E S COam
A%

1 - o ] Tinr
L il m Statik yiik degeri Coam yiik simirini olusturur,
Bu da sabit durumdayken 107 x bilya cap1 kadar
A B C D plastik deformasyona neden olur.
Coam icin teknik veri sayfasina bakimz.

Hareket yonuindeki yataklama tipi
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Mil uzuniugu L, [m]

izin verilen burkulma yiikiiniin arttinimasina D tipi yataklama adapte edilmeli

yoOnelik énlemler A ve C tipi i¢in onylkleme arttirmak
Dis cap1 arttirmak
Mildeki yiikli azaltmak icin hidrolik ya da kars1 agirlik

kullanmak
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Rulman yaglama yonetmeliklerine gore vidali millerin sivi yag veya gresle yaglanmasi sarttir.

Hizmet omrii hesaplamasi, elasto-hidrodinamik bir yaglama filmi gerektirir.

Prensip olarak piyasada bulunan mineral yaglar ve gresler, rulmanlar ve disliler icin uygundur.

Sentetik yaglarin yiiksek hizli uygulamalarda basarili oldugu kanitlanmistir.

Grafit, molibden disiilfit vb. gibi kat1 yaglayic1 katki maddelerine (kaucuk bazli) izin verilmez.

Diyagramlar, olagan calisma kosullari icin onemli olan parametreleri ve secim kriterlerini icerir.

Misterinin herhangi bir 6zel yaglama talimati yoksa islevsel test ve teslimat, DIN 51517/3 CLP ISO VG 100 siv1 yagiyla
gerceklestirilecektir.
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Hiz — Calisma sicakligi

Sivi Yaglama

Hiz, nominal ¢ap ve calisma sicakligina gore en uygun yag viskozitesi diyagramimizdan belirlenebilir.

Minimum viskozite, calisma sicakliginda 21 cSt'dir.

Hiz araligina gore belirlenecek viskoziteye ek olarak, yiik tasima kapasitesini arttirabilmek icin kimyasal etken maddeleri ¢cok
onemlidir: Yik Fa >0,15 Cam ise, DIN 51517, Boliim 3'e uygun olarak EP katki maddeleri iceren CLP yaglama yaginin kullanilmasi
gerekir. (Hasar kuvveti seviyesi sinir en az 12, DIN 51354, bolum 2'ye gore testler).

Yaglama yag1 miktar1 calisma ve is mili verilerine baghdir.

Ornek: d0=50, P=20, nmax=3,000 min-1 vidali mil minimum 0,5 cm3/saat sivi yag miktar ile calistinlmalidir.

Yag miktarinin arttinilmasi kirlerin uzaklastirilmasina katki saglar.



Gres Yaglama

Gres yaglama icin somunlarda siyirici contalarinin kullanilmasi gereklidir.

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

NL GI- DIN 51804’e gore Lityum sabunlu gres yagi
class Penetrasyon Sentetik
DIN 51878 | (kivam) (F. <0,15 C..) (F.>0,15 C...) ozel gresler
DIN 51878 (without EP-additives) | mit EP-Zusatzen
0 355-385 - Yiiksek yiuklerde | yiksek Hiz
(yari sivi, akiskan gres) 800 min~ kadar uygulamalar
4.000 min™
1 310-340 Duisiik yiiklerde - kadar
(gok yumusak) 800 min™' kadar
2 265-295 Normal ytklerde Cok yuksek
(yumugak) 600 min" kadar égger:ﬁﬁ'1 kadar
3 220-250 Yuksek yUklerde - -
(orta sertlikte) 400 min'kadar

Yeniden yaglama genellikle gereklidir.
Siirekli hareket yag kaybina neden olur.

Yaslanma ve kirlenme nedeniyle yag miktarindan sonra bakimi veya yenilenmesi de gereklidir.
Uygulamada, yeniden yaglama periyotlari ayri ayr1 belirlenmelidir; zira bu periyotlar, diger hususlarin yani sira yiik, sicaklik,
cevresel etkiler, montaj konumu ve talas gibi etkileyen faktorler tarafindan belirlenir.

On Yiikleme Kuvveti

Degisen yiik yonlerine sahip son derece dinamik makine eksenleri icin vidali mil tahrikleri, bir somun 6n yiiki Fpr gerektirir.
Bilyalarin, ozellikle hizlanma ve frenleme islemleri sirasinda mil ve somun dis profilleri ile temas halinde kalmas1 gerekir.
Somun on yiikiiniin miktar1 bagli olarak Fai hizlanmasina ve frenleme kuvvetine baglidir.

On yiikleme kuvveti Fpr standart durumda yaklasik 0,07 - Cam'dir, ancak maksimum 0,15 - Cam'a kadar arttirilabilir.

Vidali miller degiskenlik yonleri olan yiiksek dinamik eksenli makinalarda somun on yiiklemesi Fpr ihtiyac duyarlar.
Somun 0n yiikil kuvvet, hizlanma ve frenleme kuvvetine baglidir.

Fai (perm,) £ F pr. 2.83

Calisma Torku

Ma torkunun Fa eksenel kuvvetine donustirilmesi

Fo- P
Ma - a @
2000 - 7 - na
Fa eksenel kuvvetinin Me arka torkuna donusturilmesi
F . P '
Me=— 2~ N4
2000 -

Fa = Eksenel yUk (N)

P = Adim (mm)

¢ = EQim agisi (derece)
p = Surtiinme agisi (derece)
na = Gergek verimlilik (+)

n'a = Gergek verimlilik (-)

Ma = Calisma Torku (Nm)

Me = Dénme tork (Nm)
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Tekli Somun Teknik Verileri

Delik
. b - Diizeni 1
Syner .l3 b4
\._ ) b
SN
,\ y — Siyirici
e
|
3| 4| 3 0of® 2 .| 2
7 ° e ; 3 ——F — 5| ©
kel kel : kel 5 | 8
! |
[E | =
C1 A
~ [ Ao.oqA]
Dinamik i : g
Uriin kodu tasima E::;tr}]ka . de:i\izrag;m Taslz:;mlganal \r;l]dlaé; Hatve Bilya-@
kapasitesi kapasitesi
Boyutlar Cyn [N] G, [N] N, [Min”] i d, [mm] P [mm] d; [mm]
(Vida mil @ x Hatve x Bilya @)
32x 5 x 3.5-ESF 29000 69000 2300 5 32 5 3.5
32 x10 x 3.5 -ESF 24000 56000 2300 4 32 10 3.5
32x10 x 6 -ESF 48000 92000 2500 4 32 10 6
32x15 x 6 -ESF 46000 73000 3200 3 32 15 6
32x20 x 6-ESF | 33000 47000 3200 2 32 20 6
40 x 5 x 3.5 -ESF 35000 96000 1800 6 40 5 3.5
40 x10 x 6 -ESF 554000 117000 1900 4 40 10 6
40 x15 x 6 -ESF 62000 119000 2600 4 40 15 6
40 x20 x 6 -ESF 50000 88000 2600 3 40 20 6
40 x20 x 8 -ESF 74000 121000 2600 3 40 20 8
40 x25 x 6 -ESF 36000 57000 2600 2 40 25 6
40 x25 x 8 -ESF 54000 77000 2600 2 40 25 8
50 x 5 x 3.5-ESF 38000 118000 1400 6 50 5 3.5
50 x10 x 6 -ESF 71000 180000 1500 5 50 10 6
50 x15 x 6 -ESF 83000 187000 2100 5 50 15 6
50 x15 x 8 -ESF 102000 200000 2100 4 50 15 8
50 x20 x 6 -ESF 70000 150000 2100 4 50 20 6
50 x20 x 8 -ESF 102000 199000 2100 4 50 20 8
50x25 x 8 -ESF 82000 148000 2100 3 50 25 8
50x30 x 6-ESF 41000 73000 2100 2 50 30 6
50 x 30 x 8 -ESF* ‘ 59000 95000 2100 2 50 30 8
63 x10 x 6 -ESF 90000 268000 1600 6 63 10 6
63 x15 x 8 -ESF 137000 319000 1700 5 63 15 8
63 x15 x 10 -ESF 180000 389000 1700 5 63 15 10
63 x20 x 8 -ESF 136000 318000 1700 5 63 20 8
63 x20 x 10 -ESF 180000 389000 1700 5 63 20 10
63 x25 x 8 -ESF 115000 256‘000 1700 4 63 25 8
63 x25 x 10 -ESF 152000 311000 1700 4 63 25 10
63 x30 x 8-ESF 93000 191000 1700 3 63 30 8
63 x30 x 10 -ESF 122000 231000 1700 3 63 30 10

info@kozanli.com.tr
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LINEAR TECHNOLOGY

Delik Flans form A Flans form B

Diizeni 2

V1da@d]b] Diger @-Olciileri Uzunluk olculeri Flans
d, [mm] | d, [mm]| d,[mm]| d,[mm] | d, [mm]| I, [mm] | I,[mm] | I,[mm]| I, [mm] | I, [mm] | I, [mm]| Delik Form
Diizeni

28.8 50 65 9 80 10 49 8 12 62 10 1 A/B
28.8 50 65 9 80 16 63 8 12 62 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 16 66 10 14 65 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 20 71 10 14 65 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 20 67 10 14 65 10 1 A/B
36.8 63 78 9 93 10 54 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 64 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 86 10 14 70 10 2 A/B
32.7 70 85 9 100 25 90 10 14 75 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 76 10 14 70 10 2 A/B
32.7 70 85 9 100 25 80 10 14 75 10 2 A/B
46.8 75 93 11 110 10 54 10 16 85 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 74 10 16 85 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 106 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 110 10 16 92 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 105 10 16 92 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 86 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 90 10 16 92 10 2 A/B
57.3 90 108 11 125 16 89 10 18 95 10 2 A/B
55.7 95 115 13.5 135 24 108 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 111 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 133 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 136 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 123 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 126 12 20 110 10 2 B
Veriler DIN / ISO’ya gore Teknik degisiklik yapma hakki saklidir

info@kozanli.com.tr
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Ciftli Somun Teknik Verileri

Siyirici s
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Delik

duzeni 1

90°

Oriin kodu DQQ;?.,Z( Tszg,t,llfa fizam Tagiyan kanal | vidamil | Hatve Bilya-0
kapasitesi kapasitesi saylsi VIS 2
Boyutlar Cyn [N] G, [N] Mo [MINT'] i d,[mm] | P[mm] d; [mm]

(Vida mil@ x Hatve x Bilya @)

32 x 5x3,5-DSF 28000 53000 4100 5 32 5 3.5
32 x 10 x 3,5 - DSF 24000 43000 4100 4 32 10 3.5
32 x10 x 6-DSF 57000 96000 4100 4 32 10 6
32 x15x 6-DSF 50000 76000 4100 3 32 15 6
32 x20x 6-DSF 36000 49000 4100 2 32 20 6
40 x 5 x 3,5-DSF 35000 76000 4000 6 40 5 3.5
40 x 10 x 6 -DSF 64000 124000 4000 4 40 10 6
40 x 15 x 6 -DSF 69000 123000 4‘000 4 40 15 6
40 x 20 x 6 -DSF 55000 92000 4‘000 3 40 20 6
40 x 20 x 8 -DSF 80000 125000 4‘000 3 40 20 8
40 x 25 x 6 -DSF 40000 59000 4000 2 40 25 6
40 x 25 x 8 -DSF 58000 80000 4000 2 40 25 8
50 x 5 x 3,5-DSF 38000 92000 3200 6 50 5 3.5
50 x 10 x 6 -DSF 85000 194000 3200 5 50 10 6
50 x15 x 6 -DSF 92000 194000 3200 5 50 15 6
50 x15 x 8-DSF 111000 205000 3200 4 50 15 8
50 x 20 x 6 -DSF 78000 156000 3200 4 50 20 6
50 x20 x 8 -DSF 111000 205000 3200 4 50 20 8
50 x 25 x 8 -DSF 89000 152000 3200 3 50 25 8
50 x30 x 6 -DSF 45000 75000 3200 2 50 30 6
50 x 30 x 8 -DSF 64000 98000 3200 2 50 30 8
63 x10 x 6 -DSF 106000 284000 2600 6 63 10 6
63 x 15 x 8-DSF 150000 328000 2600 5 63 15 8
63 x 15 x 10 - DSF 201000 414000 2600 5 63 15 10
63 x20 x 8-DSF 150000 327000 2600 5 63 20 8
63 x20 x 10-DSF 200000 413000 2600 5 63 20 10
63 x25x 8-DSF 127000 263000 2600 4 63 25 8
63 x 25 x 10-DSF 169000 331000 2600 4 63 25 10
63 x30 x 8-DSF 102000 196000 2600 3 63 30 8
63 x 30 x 10-DSF 136°000 246000 2600 3 63 30 10

info@kozanli.com.tr
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LINEAR TECHNOLOGY

Delik Flans form A Flans form B

diizeni 2

d\{l')?_ag Diger @-Olgiler Uzunluk olcileri Flang
d [mm] | d, [mm]| d,[mm] | d, [mm] | d, [mm] | I, [mm] | I,[mm] | I,[mm] | I, [mm] | I, [mm] |, [mm] |Delik Form
Dizeni
28.8 50 65 9 80 10 90 8 12 62 10 1 A/B
28.8 50 65 9 80 16 121 8 12 62 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 16 127 10 14 65 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 20 136 10 14 65 10 1 A/B
26.3 56 71 9 86 20 124 10 14 65 10 1 A/B
36.8 63 78 9 93 10 99 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 127 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 162 10 14 70 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 166 10 14 70 10 2 A/B
32.7 70 85 9 100 25 173 10 14 75 10 2 A/B
34.3 63 78 9 93 16 143 10 14 70 10 2 A/B
32.7 70 85 9 100 25 152 10 14 75 10 2 A/B
46.8 75 93 11 110 10 100 10 16 85 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 148 10 16 85 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 197 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 178 10 16 92 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 211 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 213 10 16 92 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 208 10 16 92 10 2 A/B
44.3 75 93 11 110 16 165 10 16 85 10 2 A/B
42.7 82 100 11 118 25 170 10 16 92 10 2 A/B
57.3 90 108 11 125 16 176 10 18 95 10 2 A/B
55.7 95 115 13.5 135 24 209 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 211 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 256 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 259 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 257 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 257 12 20 110 10 2 B
55.7 95 115 13.5 135 24 243 10 20 100 10 2 B
53.7 105 125 13.5 145 30 237 12 20 110 10 2 B
Teknik veriler DIN / 1SO’ya gore Teknik degisiklik yapma hakki saklidir

info@kozanli.com.tr
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