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www.kozanli.com.tr ¥ LINEER HAREKET SISTEMLERI



Kozanh Miihendislik 2002 yilinda Bursa / Kiguk Sanayi Sitesi 34. blokta 15 m2 alanda kurulmus olup, lineer hareket
teknolojisinde makina imalatcilarina proje destegi vermeyi amac edinmistir.Geride kalan slrecte basta otomotiv sektori ile
birlikte 6zel / genel makine imalat sektdriine ve CNC makine kullanicilarina verdigimiz kaliteli ve gUvenilir hizmet, bizleri 2.000
m2 alanda 40 Kisilik kadro ile galisir konuma getirmistir.Hassas UrUnler olan lineer hareket sistemlerinin metal talasi, toz,
sogutma sivisi v.s. gibi etkenlerden korunmasi gerekmektedir. “Kozanh Covers” olarak kendi blnyemizde imal ettigimiz
kizak koruma sistemleri ile mUsterilerimize proje destekli hizmet vermekteyiz.Kendi sektorlerinde birer dinya markasi olan
SCHNEEBERGER /LMT Lineer Teknik ve Kozanll Kizak Koruma Sistemleri ile yaptigimiz ortak calismalar mdusterilerimize
verdigimiz kaliteli hizmette dnemli bir faktdr olmustur.



KOZANLI

For The Best Mackiren...

S

T

Misyonumuz; BlyUk potansiyele sahip Turk sanayisinin gelisimine paralel olarak ‘musteri yakinlidr’ ilkkesinden hareketle ve
en uygun c¢cozUmleri Uretebilen teknik destegimiz ile KOZANLI ve SCHNEEBERGER Urtnlerini Turk sanayisinin hizmetine
sunabilmek ve bu hizmetlerimizi strekli gelistirerek “musterilerimizin memnuniyetini” kalici kilmaktir.

Hedefimiz; AR-GE calismalarimiz ile; seri imalat kapasitemizi arttirarak, yurtici ve yurt disinda CNC tezgah imalatgilarinin
onemli bir tedarikgisi olmaktir.
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Teleskopik koruyucunun en Ust sacina
sabitlenmis baklava desenli sacdir. Gerektiginde
koruyucunun Uzerinde tehlikesizce yurimeyi saglar.

Sac saca carpismalara karsi
darbe sdénumleyici dzel stoperler.

Siyiricilar teleskopik sac kapaklarin Uzerinde biriken talas ve siviyi
slyirmak ve kasetlerin arasina girmemesi icin kullanilir.

Alternatif olarak sizintilarin disari atiimasi igin
elemanlarin arka kismina kanalar yerlestirilebilir.

YUksek hizda senkronize galismayi
saglamak icin makas sistemi.

Kozanl Muhendislik her ¢esit lineer kizak icin teleskopik
koruma sistemlerinin 2004 yilindan bu yana tasarim ve
imalatini yapmaktadir.

Bu surecte 10.000’den fazla teleskop sistemi tasarlamis
ve degisik varyasyonlar dizayn etmistir.




Teleskopik sac kapaklar igin
tasima aparatlar.

Ylksek hizlarda veya ylksek agirliklarda
glvenli ve sessiz hareketi saglayan

Ozel yataklama elamanlari yerlestirilmistir.
Sdrtinmeli, makarall seklinde olabilir.

Kenetlemeler dzel piring malzemeden yapiimis
kayar sistem.

Kullanilan celik , dogrusallik, korozyon direnci (opsiyonel)
ve asinma direnci agisindan en yuiksek kalitededir.
Kullanilan kalinliklar 1,5 ile 3 mm arasinda degismektedir.
Paslanmaz celiktende teleskopik kapaklar yapilabilir.
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KOZANLI

Standart Tip Teleskoplar

Diz U seklinde olan teleskop dizaynlari kizaklarin korunmasi igin en ekonomik ¢ézimdur.
Haddelenmis yuksek kalite HRP Sacdan imal ediimektedir.

Calisma pozisyonundaki ortam sartlarina gore paslanmaz sacdan da imal edilebilir.
Sac kalinliklari genellikle uygulamaya gore degiskenlik gdstermektedir.

U Seklindeki teleskoplarin siyiricilar dogru ¢alismasi icin genislikleri 500" mm yi asmamasi tercih edilir. Bu durumlarda
diger teleskop tiplerini incelemeniz gereklidir.

Teleskoplar lineer dizlemde yataklama yaparak galismalidir. Havada galismasi uygun degildir.
Yataklama tiplerinde genellikle strtinmeli piring ya da derlin kullanilirken bazi durumlarda makara ya da rulman
kullanilabilir.




Cati Tip Teleskoplar

Makinaniz igin uygun olan koruma sisteminin secgimi dnemlidir.

Ortam kosullarina ve yataklama sekline gore degisik koruma sekilleri uygulamak mimktndr.

Gerekli 6lculer saglandigi strece tim cesitler sisteme yerlestirilebilir.

Fakat dnemli nokta uzun 6mUrlt olmasidir. Bu ylzden ortama ve dlglilere bagli olarak dogru secimi yapmallyiz.
Cati seklindeki tasarim sayesinde,edim acisina bagl olarak sogutma sivisini ve talasi her iki tarafa ydnlendirir.
Ek olarak cati tip teleskoplar,diiz tip teleskopa gére daha mukavemetli bir yapiya sahiptir.

Yatay ve dikey olarak calisabilir.
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Acili Torna Teleskoplar

Cnc yatay torna isleme merkezlerinde kullanilan teleskop tipidir.
Tezgahin hassas lineer kizaklarinin agisina uygun sekilde dizayn edilirler.
Aktif olarak talasa strekli maruz kalmaktadir. Bundan dolayi kalite anlaminda énem verilmesi gereken bir uygulamadir.

Aclili torna teleskoplan yapisi itibar ile hem eksen kizaklarini hemde tezgahin tavan kisminda bulunan kanallara
yataklanarak calismaktadir.

5 kasetten fazla veya uzun kaset derinligi olan uygulamalarda ekstra yataklama, kenetleme veya makas ilave etmek
gereklidir.

Ortam sartlarina gére, uygulamada maksimum koruma ve dmur saglamak icin farkli siyirici ve yataklama tipleri kullanilabilir.




Kanalli Cerceveli Dikey Teleskoplar

Kanalli cerceveli tip teleskoplar genellikle makinalarin Y eksenlerinde kullanilir.
Calistigi makinanin hizina gbre makasli yada makassiz tip olarak uygulanabilir.
Projeye gore kullanilan sac tipi paslanmaz yada HRP sac olabilir.

Cercevedeki kanallarin yardimiyla sac kasetler yataklanir.

Calisma ortamina gore siyiric fitilli yada sac saca ¢alisan bir sisten dizayn edilebilir.

Duvar tipi calismalarda X eksenle beraber dizayn edilebilir.
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Teleskoplar icin Montaj ve Servis

Bu hassas Urinimiz gerekli bakimlar sayesinde oldukca uzun omurll
olabilmektedir. Bundan dolayr montaj ve servis talimati dikkatlice okunmalidir.
Kizak koruma teleskoplari makinanizin hassas parcalarini; toz, talas, sivi ve
dUsebilecek nesnelerden koruyacaktir. Bu koruma sistemleri makinaniza &zel
tasarlanmis oldugundan, montaj ve demontaj asamasinda iscilik, bakim,
malzeme degisimi ve temizlik icin harcanan zaman, is kayiplari ve bu sebeple
dogan maliyetler de radikal olarak azalacaktrr.

Kozanll Muhendislik olarak, farkll ihtiyaglara yonelik mUhendislik ¢oztmleri
gelistirerek , makinanizin mekanik aksamini koruyarak ayni zamanda isleme
hassasiyetinizi arttiracaktir.

Yedek parca veya teleskobun tamamina ihtiyaciniz olursa bize etiket numarasini
vermeniz yeterlidir.

O
A.Uyar : ’,
Teleskop Uzerinde yurtimek tehlikeli ve teleskop hassasiyeti agisindan zararlidir. — -
Teleskop Uzerindeki uyarilarda yirinmez isareti varsa kesinlikle denemeyiniz. e te
YUrUnebilir isareti varsa ve makine durgun iken dikkatlice sadece operatdr

yuruyebilir. Teleskoplar tasarim ekibi tarafindan optimum yukler dikkate alinarak
tasarlanmistir.

B. Montaj éncesi

1. Teleskop dlzeneginde tasarima bagl olarak kizak uzantilari gerekebilir.

2. Piring, plastik, veya delrinin temas ylzeyinin duz ve pUrlzsiz olmasina dikkat ediniz, ayrica ¢celik makaralar sertlestiriimis
ylzeyde hareket etmelidir.

3. Teleskobu kizaklara tam yerlestirmeden diger kasetleri cekmeyiniz. Kasetler zorlanmadan dolayi egilerek hasar
gorebilir.

4. Montaj ylzeyinin kizak yUzeylerinin dik oldugundan emin olunuz.

5. AJrr teleskoplar tasima halkalarindan asarak ving ile kaldiriniz.

6. Kaldirma esnasinda cihazlarin ve teleskobun zarar gérmemesi icin énlem aliniz.

C. Montaj

Teleskobu takmadan 6nce servis dmrint uzatmak icin bir mineral yag ile her kaset yaglanmalidir.

Teleskobun kizaklar Uzerinde tam ve dogru sekilde yerlestirildigini kontrol ediniz.

Tezgah eksenini kapall (minimum) konuma getiriniz.

Kapall konumdaki teleskobu dikkatlice yerlestiriniz.

Teleskop ile tezgah yataklarinin parelelligini kontrol ediniz.

Her iki tarafinda baglanti civatalarini tam sikmadan montajini yapiniz.

Tezgahin eksenini kontrollU bir sekilde maksimuma getiriniz ve gevsek olan civatalarini iyice sikiniz.

Teleskobun alismasi icin bir stire ekseni dusuk ilerlemelerle calistiriniz.

Bol miktarda yag sikarak siyiricilarin kontrolind yapiniz.

Tezgahin hizini kademeli olarak arttirarak normal isleme gecebilirsiniz. Siyiricilar ik basta cok ses ¢ikarabilir ve sertlikten
dolayi dlizensiz ilerleme yapabilir. Bu dUzensiz hareketler normaldir ve yavas yavas zaman icinde duzelecektir.

Makas veya kayar parcalar diUsiUk hizlarda simetrik hareket edecektir. Eger artan hizlarda bu simetrik hareket
saglanmiyorsa , teleskop hareketinde gUcli bir darbe, anormal yorgunluk ve kasinti meydana gelecektir. Bu durumda
calisma durdurulmali , bu hareketin sebebi tespit edilmeli ve problem giderilmelidir.

Arka Makina Arka Makina
Baglanti Delikleri Baglant Parcasi

Klavuz Yataklar

Makine Govdesi

On Makina

Baglanti Delikleri

Makine Tablasi On Makina

Tasima Gubuklar Baglanti Pargasi
icin Deliker

Teleskop Yataklama
Pargalari

Yataklar igin Uzatma



D. Bakim ve Servis ;

1. Gorsel kontrol ve temizlik:

Teleskoplarin bakimlari zor degildir. Kirlenme miktarina ve calisma yogunluguna bagl olarak teleskop 6mrind uzatmak igin
temizlemek gerekir. 40 m/ dk hizin Gzerinde hareket eden teleskoplarda haftalik araliklarla, gérsel kontrol ve temizlik yapilmalidir.
Hasarll parca varsa sistemin daha fazla zarar gérmesini 6nlemek icin degistiriimeli ve zararn nedeni arastinimalidir. Tum
kasetler aclilip iyice temizlenmelidir. Daha sonra yagl bez ile iyice yaglanmalidir. Bu korozyonu onler ve hareketi kolaylastirir.
Basinch hava ile temizleme yapmayiniz. ideal bir temizleme icin tamamen sékmek daha faydali olur. Saclarda deformasyon
olup olmadigini kontrol ediniz. Teleskop Uzerine bir parca disUp hasar verdiyse; egilen ylzey daha blylk hasarlara yol
acmadan tamir edilmelidir.

2. Periyodik Bakim:

Teleskoplar galisma ortamlarindan olumsuz etkilenebilirler. Bu nedenle siyiricilar, makaslar ve stoperler periyodik bakimda
kontrol ediimeli ve gerekiyorsa degistiriimelidir. Periyodik bakimda ihtiyac duyulan materyaller (siyirici, makas vb.) firmamizdan
yedek parca olarak temin edilebildigi gibi, degisim icin teknik hizmet de talep edilebilir.

3. Acil Bakim:

Swyiricilar sogutma sivisindan ya da talas nedeniyle zarar gérmusse, saclar arasina talas vb. nifuz etmemesiicin degistiriimelidir.
Herhangi bir problemde, asir ses ya da bozulma durumunda daha fazla hasar olusmasin diye derhal sorun ¢dzulmelidir.
Onerilen bakim sikligi makinenin normal kullanimi icin uygundur. Agir calisma kosullarinda daha sik bakim yapilmalidir. Diisen
parcalar yuzinden sacin zarar gdérmesi durumunda acil bakim yapiimalidr.

Siyiricinin degistirilmesi:

1. Teleskobu yerinden cikarip hasarl siyiricilari tespit edin.
2. Vidall baglantili siyirici ise vidalar soktp siyiriciyr cikarin, Kaynakli gdvde ve fitilli siyirici ise keski ya da cekicle eskiyen
siyirictyr cikartin, Kutuya zarar vermemeye dikkat edin(kaynak noktalari delinebilir.)

3. Eger kaynak noktalarini yeniden kaynatmak gerekirse, o noktay temizleyin, kaynagi yapin ve parlatip kutuyu dizeltin.
4

. Yeni swyiriciyr yerlestirin. Standart siyiricinin uzunlugu 720 mm’dir (ithal siyirncilar farkli boylarda olabilir). Bu yiizden her
kaset icin birden fazla gerekebilir. Kasetin sonunda, hatta ortasinda bile kisa parca siyiricilar kullanmamaya dikkat ediniz.
Kdselere gelen pargalari uygun bir sekilde duzeltin.

. Siyincilarin Gzerindeki koruma sacinin (galvaniz veya CrNi) diizgin montaj yapildigindan emin olun ve civatalarni sikilastirin.

. Bosluk kalmamasi igin civatalarin iyi sekilde havsaya oturmasi lazim, aksi takdirde Uzerinde hareket eden saca sUrtecek

ve deformasyona neden olacaktir. Ayrica civatalarin iyi siklmamasi galisma esnasinda gevseyip ¢oztlmesine neden

olacaktir. Bu da ¢ok tehlikeli sonuglar olusturacaktir.
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Teleskopik Sac Kapak Detay Formu

Tarih ......... [ /...
Firma Al oo TelEfON oo
(IGITKIST  feeeeeeeeeeee e, E-Mall oo
Makina Marka/MOdEl/EKSEN 1. ....ooiviiiiiiiicie et
(Ornegin:Mazak VTC300 Z EKSEN) fuvveeeeirrrreeeeiiuieeeeeeeitreeeeeesireeeeseiteeeeeeenareeeeeennis Kaset Sayis! @................
Sac Tipi: [ |DKP [ ]Paslanmaz A=............ mm Lmax.=........... mm
H=............ mm Lmin.=............ mm
C=rreeee mm
Yataklama Tipi Siyirici Tipi

q [ ISarttinmeli Puntali[] @
N5
q [ ]Makarali

Civatali[ ] @ﬁ‘
[ JRulmanh

&)

Ozellik (Makas) Ozellik (Kenetleme)

, [ IVar | Var[]
vf j LYok Yok []

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39 E-mail: info@kozanli.com.tr
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ORTA DESTEKLER (PVC) KUMASLAR
0,5-2 mm. araliginda olabilir. Calisma Ortamina gore tip belirlenmektedir.
Bkz. Syf 32-33

Makine ve is guvenligi icin mikemmel korumadir.

Kozanli Miihendislik

2006 yilindan bu yana makineler icin bez korlkleri tasarlamakta ve Uretmektedir.

Amacimiz makinanizin kirli ortamlardan zarar gérmesini engellemek ve makine dmrtndzu arttirmaktir.
Bez korUkler gesitli sistemler icin tasarlanabilir.

Uzatma sistemleri gerekebilir ve ortama bagli olarak tzeri sacli istenebilir.

Lazer makinalar icin 6zel 1sin kordkleri istenebilir.

Kullandigimiz malzemeler ARGE birimimiz tarafindan test edilmistir.

Kozanl Miihendislik makinaniz igin en kullanisli ve gUvenlisini tasarlayip, imal etmektedir.




PASLANMAZ SACLAR YATAKLAMALAR
Metal talasl ve kaynak curufl olan ortamlarda Rulman, polyamid, piring, makara yada
tercih edilmelidir. strtinmeli plastik olabilir.

MAKASLAR

Sistemin daha senkronize
calismasi icin bazen tercih
edilebilir.

Bez kériikler; Makinanizin mekanik aksamini talas, kir, toz vs. gibi dis etkenlerden korumak ve
makine parcalarinin émrind arttirmakla gdrevlidirler. Degisken 6lcu ve formlarda Uretilebilirler.
Calisma ortamina goére Kumas belirlenerek talasin yogun oldugu ortamlara sacl olarak da
Uretilebilmektedirler. Destek pvc kalinliklar kérigun genisligine gore segcili. PVC ler genellikle
kizaklara yataklanarak lineer calismayl saglar. Sacll Bez Kortklerde 0,4 Yaylik Paslanmaz
kullanilarak talasa karsi koruma saglanr.

Agir uygulamalarda yataklama destek parcasi (pvc) makara yada surtinmeli plastik parcalarla
desteklenir. Bu sayede destek parcalarinin kisa strede kirlmasi engellenir. Nadir uygulamalarda
makas sistemi kullanili. Makas sistemi makine hizi ve korik yataklamasina bagli olarak opsiyonel
¢6zUm olmaktadir.
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Bez kdérUk uygulamalar mekanik aksami eksen hareketi boyunca maruz kalabilecegi yagd,toz vb. dis etkenlerden
korumak icin Uretilmektedir.

Bezkodrikler endustriyel kumastan imal ediimektedir. Yataklama malzemesi olarak ¢esitli kalinliklarda PVC kullaniimaktadir.
Baglanti flansi celik, aliminyum veya PVC olabilir.

Koéruk uygulamalarinda ¢alisma ekseninden kortigun hareketine engel olacak swich, stoper vb. unsurlarin bulunmamasi
gerekmektedir.

Ayrica kéragun aciima ve kapanma mesafeleri goz dntinde bulundurularak lineer kizaklarin boyu ayarlanmalidir.

Standart tip kérukler degisken dlct ve formlarda imal edilebilir.




Sacli Bez Kortiikler

Sacli Bez KérUkler, agir talasl Uretime karsl, Uzerinde bulunan pasa direncli yaylik paslanmaz saclar sayesinde mtkemmel
koruma saglar.

Kaynak proseslerinde de curuftan korunmasi gereken bdlgelerde tercih ediimektedir.

Uygulama alaninin kisitl oldugu projelerde teleskopik sac kapaklara en iyi alternatif sacl bez kdruklerdir.
Endustriyel kumas Uzerine yaylik paslanmazlar monte edilerek farkli form ve élculerde imal edilebilir.
Baglanti sekli kdrugin calisma pozisyonundaki yerine goére farkli tipler de dizayn edilebilir.

Sacl bez kortkler de paslanmaz saclar kdragun Ustiinde biriktigi icin normal kdrtige gore kapanma alani daha fazladir.
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Kizak Kortkleri

Lineer kizaklarin Uzerlerine monte edilen kdruklerdir.
Kizaklari kir, toz ve diger dis etkenlerden korumak amagl kullanilirlar.
Ortam sartlarindaki duruma goére kumas secimi yapilimaktadir.

Yataklama malzemesi olarak kullanilan PVC, raya yataklanmaktadir. Bu sebeble ray markasinin bildirilmesi énem arz
etmektedir.

Bez kdérUk uygulamalan mekanik aksami eksen hareketi boyunca maruz kalabilecegi yagd,toz vb. dis etkenlerden
korumak icin imal edilmektedir.

Bez korukler endustriyel kumastan imal edilmektedir. Yataklama malzemesi olarak gesitli kalinliklarda PVC kullaniimaktadir.
Baglanti flansi celik, aliminyum veya PVC olabilir.




Perde Korukleri

. yli '
® -

Perde korukler, CNC tezgahlarinda, taslama tezgahlarinda, agag isleme, mermer, su jetlerinde mekanik aksami dis
etkenlerden korumak igin kullanilrr.

Perde korlikler PVC’li ve PVC'siz olarak Uretiimektedir.

PVC’siz perde kérUklerin her iki tarafina dikis atilarak pileli kumas ile mukavemet kazandirilir. Bu sekilde kanal icerisinde
calismasi saglanir.

PVC ‘li perde kortklerde arka kisma atki kumasi eklemek gerekebilir.
Genellikle calisma alaninin dar oldugu uygulamalarda tercih edilir.
Ortam sartlarina gore Uzeri sacl Uretilebilmektedir.

Perde korukler yapisi itibari ile diger korUklere gore kapandiginda daha az yer kaplar.
Istenilen dlculerde Uretim yapilabilmektedir.

BEZ KORUKLER
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Mil/ Katlamal Cokgen Kérukleri

Dikigli Mil Kértkleri mil mekanizmalarini, vidal milleri ve pnématik silindirleri ortam sartlarindan korumak amagl kullanilir.
Uygulama yapilacak bdlgeye gore bogaz ve flans baglantili olarak Uretilebilir.

Dikisli mil kortklerinde ic ¢ap ve dis ¢ap arasindaki fark en az 30 mm olmalidir.

Montaj, demontaj problemi olan bolgeler icin yarikl, cirt bandli ve fermuarli olarak Gretim yapilabilir.

Yatay calisan ve ddnen uygulamalarda kdrUklerin ic kisimlarina ekstra yataklama yapilarak, koérdgin burulmasi
engellenmektedir.

Ozellikle yatay trapez millerde kériigiin mile sarmamasi icin aparat gereklidir.




Plazma/Lazer Eksen Korikleri

Lazer ve Plazma kesim makinalarinda bez kdrikler kullanilir.

Kesim esnasinda ¢ikan duman, sigrayan curuflara karsi mekanik aksami ( Lineer kizak, kramayer, vidal mil, somun ve
yataklamalar) korumak icin en etkili ¢ozimdur.

Cogunlukla yanmaya dayanikli kevlar kumastan Uretiimektedir.
Ozel montaj civatasi sayesinde sékme ve takma islemleri cok pratik hale gelmektedir.
Bu baglanti sekli ile kdrUkleri sok-tak islemlerinde ekstra bir baglanti ekipmani kullaniimiyor.

Kortgun baglant flanslarindaki anahtar agzi delikler sayesinde 6zel civatalarin baglanti merkezi ile flans Uzerindeki Ust
delikler merkezlenerek, kdragu yukar kaldinldiginda sdkme, asagi bastirildiginda takma islemi gergeklesiyor.
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KOZANLI

Lazer Isin Korikleri

Isin Yolu KorUkKleri; Isin kanallar gok ylksek kalitede iyi yataklanmis, hassas ve ¢ok temiz olmasi gereken bolgelerdir.

Bu kanallarin dis etkenlerden (toz, talas, cUruf gibi) korunmasi isin yolu korikleri ile saglanmaktadir. Isiya dayanikli
kumaslardan Uretilmektedirler. Degisken 6lcu ve formlarda Uretim yapilabilmektedir

Ozel montaj civatasi sayesinde sékme ve takma islemleri cok pratik hale gelmektedir.
Bu baglanti sekli ile kdrUkleri sok-tak islemlerinde ekstra bir baglanti ekipmani kullaniimiyor.

Kortgun baglanti flanslarindaki anahtar agzi delikler sayesinde 6zel civatalarin baglanti merkezi ile flans Uzerindeki Ust
delikler merkezlenerek, kdragu yukar kaldinldiginda sékme, asagi bastirildiginda takma islemi gergeklesiyor.




Platform/Kutu Kortkler

PLATFORM KORUKLERI; Kaldirma platformlarinda is giivenligi acisindan, kaldirma mekanizmasindan kaynaklanacak
kazalan onler.

Mekanizmayi kir, toz ve sistemi etkileyecek dis etkenlerden korur. Degisken 6l¢cu ve formlarda Uretim yapilabilmektedir.
Toz emme korUkleri; Agag isleme tezgahlarinda kesim esnasinda kesim kafasina bagl olarak entegre calisirlar.
Bu esnada olusan toz talasin etrafa yayilimini engelleyerek toz emme Unitesinin tankinda hapsolmasina yardimci olurlar.

Degisken dlgt ve formlarda Uretim yapilabilmektedir.
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KOZANLI

Z Yapih Kérukler

‘Z’ YAPILI BEZ KORUKLER ; CNC tezgahlarinda mekanik aksami (Lineer Kizak, Kramayer , Vidall Mil, Somun ve
yataklamalari dis etkenlerden (talas, toz, kir, bor yagi , kesme sivisi vb.) korumaya yarar.

‘7’ seklindeki formlan sayesinde CNC tezgahlarin hem arka tarafina hem Ust kisminda sizdirmazlik saglamaktadir.
Endustriyel kumaslar sayesinde bor yagl ortamda uzun 6muUr saglayarak , tavanda olusan buharin disari ¢ikmasini en
aza indirmektedir.

Buytk yapilarindan dolayr genelde kalin PVC ler kullaniimakta olup , bazi dilimlerde HRP Sac destekler eklenmektedir.
Agir yapinin hareketi icin makara ve rulmanlar kanallarla desteklenmektedir. Sistemin yUkini azaltmak icin makas yapisi
kullanilir ve tdm drdndn hizl ve senkron ¢alismasi saglanabilir.

Degisken dlcllerde Uretim yapilabilmektedir.




Standart Bez Koriik Detay Formu Tarih ;...

TV Ve L IGHT KIST .eevveeeeeeeeeeeeeeeeee e
Adres PP RRT E-mail
............................................................... Tel
Makina Marka/MOdel/EKSEN:..........ccoveuiueeeereeeeeeeeeeeees e (Or. ; Studer S33 X Eksen On)

Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi | |Toz [ |Diger [ ]Talas tipi
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agag¢ talasi v.s.)

A

A = mm
H1 = mm @ IB
He =, mm T
B = mm \
A S mm B a 4"
h = mm

< A > € A .
Lmax. = .o mm @ 3) A "

f A
: B
Ray Markasi = 44 *‘ F

(Or. Schneeberger)

«

r—
3
5
]
3
3
Hi1
e,
Hi1

Lmax
Strok Lmin
Ray Kodu = .......cccccviviiiiiinns T
(Or. BMS 35)
Montaj Tipleri ;
1- Ik Dilim iginden flang ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flans ile 3- Endiistriyel Gift tarafli cirt
basl civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti

kullanilarak baglanti

\\\\\\&,5\3

N\ \\\\\w

o
i
" <
(" ORNEK HESAPLAMA Sonuc: ) S
% . o
Dilim Derinligi (B) : 25 mm L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm :g
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm
gtk Boy (Lmax.) KK= Kumas Kalinlig %
Bir Dilim Agilimi = (25x2)-12 = 38 PK=PVC Kalinhg
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33 FK=Flans Kalinligi
7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)
Kapali Boy (me): (KKX10+PK)XDS + (2XFK) 7818 i Hafif Yagl Ortamlar (0,30 mm)
Lmin. = (03X10+1)X33+(2X2) =136 mm. 7833 = Yanmaz Kuma§ (Kevlar) (0,45 mm)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagl Ortamlar (0,40 mm.)

.

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39 E-mail: info@kozanli.com.tr




KOZANLI

Sacli Bez Koriik Detay Formu Tarih: .../

Firma Adi: oo il KiSi 2veveveereeeeeeeee e
Adres ettt E-mail o
............................................................... Tel
Makina Marka/MoOdel/EKSEN:.........cccoiiieiiiiiiiiiiee e (Or. ; Topper TMV 1050A Z eksen)

Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi [ 1Toz || Diger [ ] Talas tipi
* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agag¢ talasi v.s.)

A =L mm ‘ A ‘
Hi = mm O O O
Ho = mm
B =i mm T
A S mm j ( ] Q
K = mm a B
Lmax. = oo mm
Lmax

Lmin. = . mm Shok | - )
Ray Markas! = .........ccccoeviinnnnns ‘
(Or. Schneeberger) ['———
Ray Kodu = ......coooviiiiiiieee,
(Or. BMS 35)

Montaj Tipleri ;

1- ik Dilim iginden flans ile havsa ~ 2- Elektrostatik boyali sac flang ile 3- Endiistriyel ift tarafli cirt

basl civata kullanilarak baglanti havsa yada imbus civata bant kullanirak baglanti

kullanilarak baglanti

\\\\\\@ﬂ

\ \\\\\&,Bﬁ

" BRNEK HESAPLAMA Sonug: )

L max =1200 mm L min = 232 mm Strok = 968 mm

Dilim Derinligi (B) : 25 mm K=Bx2

Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm
R KK= Kumas Kalinligi
Bir Dilim Agiimi = (25x2)-16 = 34 PK=PVC Kalinlig

Dilim Sayisi (DS.) = 1200/34 + 2 = 38 FK=Flans Kalinligi

) 7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

Kapali Boy (Lmin.)= 6xDS + (2xFK) 7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30mm.)

Lmin. = 6x38+(2x2) = 232 mm. 7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

\_ 5189 = Yanmaz Kumas ve Yagh Ortamlar (0,40 mm.) Y,

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39 E-mail: info@kozanli.com.tr




Kizak Koérigu Detay Formu Tarih: .../

FIrma Al e il KiSi 2
Adres e E-mail o
............................................................... Tel
Makina Marka/MOdel/EKSEN:.........cccoiiiiieiiiiiiiiee e

Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi [ |Toz || Diger [ ] Talas tipi

* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agag¢ talasi v.s.)

A = mm A
Hi =, mm
B =, mm B
= mm

T
Lmax. =..cccoovvevunnnnnnn. mm
Lmin. =.ccoeivieinn. mm B H a £
Ray Markas! = ........cccoceeeeinnnen. Lmax
(Or. Schneeberger)

Strok Lmin

Ray Kodu = ....ccccoeveeeeennnnn.
(Or. BMS 35)

Montaj Tipleri ;

2- Elektrostatik boyali sac flans ile
havsa yada imbus civata
kullanilarak baglanti

1- ik Dilim icinden flans ile havsa
bash civata kullanilarak baglanti

3- Endustriyel ¢ift tarafli cirt
bant kullanirak baglanti

Sonug: \ -

L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

\\\\\\@ﬂ

N\ \\\\\@ﬁ

( ORNEK HESAPLAMA

Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm

o
L
_|
X
=
o
0
X
N
L
o0

KK= Kumas Kalinligi

\_

Bir Dilim Agiimi = (25x2)-12 = 38
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Kapali Boy (Lmin.)= (KKx10+PK)xDS + (2xFK)
Lmin. = (0.3x10+1)x33+(2x2) = 136 mm.

PK=PVC Kalinligi

FK=Flans Kalinhgi

7816 = Agir Yagh Ortamlar (0,35 mm.)

7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagh Ortamlar (0,40 mm.)

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39

E-mail: info@kozanli.com.tr




KOZANLI

Platform/Kutu Kérik Detay Formu Tarih: |

Firma Al .o il KISH 2veveveereeeeeee e
Adres s E-mail oo
............................................................... Tel
Makina Marka/MOdel/EKSEN:...........uueieiieeeee e e (Or.; Netlift NL-TT6)

Calisma Ortam Kosullar: || Sogutma Sivisi | Toz || Diger [ ] Talas tipi

* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agag¢ talasi v.s.)

A
A =, mm
T
B =i, mm
H =, mm
B
Lmax
Lmax. = .cccceevvennnnnnn. mm Strok Lmin
Lmin. = oo, mm T~ T~ T~ T~ \

Montaj Tipleri ;

1- ik Dilim iginden flans ile havsa
basl civata kullanilarak baglanti

N

N\ \\\\\@ﬂ

2- Elektrostatik boyali sac flans ile
havsa yada imbus civata
kullanilarak baglanti

3- Endustriyel ¢ift tarafli cirt
bant kullanirak baglanti
e

"

\\\\\\@ﬂ

AANASAANANN

4 ORNEK HESAPLAMA

Dilim Derinligi (B) : 25 mm
Agik Boy (Lmax.): 1.200 mm

Bir Dilim Agilimi = (25x2)-12 = 38
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/38 + 2 = 33

Kapali Boy (Lmin.)= (KKx10+PK)xDS + (2xFK)
Lmin. = (0.3x10+1)x33+(2x2) = 136 mm.

.

~N

Sonug:
L max =1200 mm L min = 136 mm Strok = 1064 mm

KK= Kumas Kalinligi

PK=PVC Kalinligi

FK=Flans Kalinhgi

7816 = Agir Yagli Ortamlar (0,35 mm.)

7818 = Hafif Yagl Ortamlar (0,30 mm.)

7833 = Yanmaz Kumas (Kevlar) (0,45 mm.)

5189 = Yanmaz Kumas ve Yagh Ortamlar (0,40 mm.)

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39

E-mail: info@kozanli.com.tr



Mil Kéragi Detay Formu

Firma Adi: oo

Adres e

Calisma Ortam Kosullar:

|| Sogutma Sivisi

|_|Diger [ ] Talas tipi

* Talas tipini de belirtiniz (metal,aliminyum,agac talasi v.s.)

k

Da = Korik Dis Capl: .cceeeeeenene mm.
Di = Korik igc Capl : .oeeeveeeene. mm.
Lmax= Koérik Ac¢ik boy : ........... mm.
Lmin= Korik Kapali boy : ........... mm.

(Lmin=[4*Lmax / (Da-Di)])
(Aparatsiz uygulamalar igindir)

Kod Ornegi : BM - Di x Da x Lmax / Lmin (Kumas)

BM -30x 70 x 1200/ 120 (7818) - F -B

Baglanti Tipi; Bogaz yada Flans Tip olabilir;

BDi: Bodaz Tipig Cap : .ccoveeeeenee mm.

BG : Bagaz Genisgligi = : .ccocenenen. mm.

FDa: Flans Tip Dis Cap @ ..cccoceeee mm.

FDi: Flansic Cap : ..cceenene. mm.

FDo: Flans tip baglanti delik ekseni : ............... mm.

(

\_

o
|
|
X
Qo)
o
0
X
N
L
a1}

SP340= Hafif Yagli ve Tozlu Ortamlar (0,40 mm.) N\
KK= Kumas Kalinligi 7816 = Agir Yagli Ortamlar (0,35 mm.)
PK=PVC Kalinligi 7818 = Hafif Yagh Ortamlar (0,30 mm.)
FK=Flans Kalinligi 7833 = Yanmaz Kumas (Kevlavr) (0,45 mm.)
5189 = Yanmaz Kumasg ve Yagl Ortamlar (0,40 mm.)
(6RNEK HESAPLAMA Dikisli Mil KoérUkleri )
o Kapali Boy (Lmin.)= (KKx5)xDS + (2xFK)
Di (I¢ Cap) : 50 mm Lmin. = (0.4x5)x50+(2x2) = 104 mm.
Da(Dis Cap) : 100 mm Sonug:
Acik Boy (Lmax.): 1.200 mm L max =1200 mm L min = 104 mm Strok = 1096 mm
Dilim Derinligi (DD) : (Da-Di) / 2
DD = (100-50)/2 = 25 mm. PVC li Mil Kériikleri
Bir Dilim Acilimi = DD = 25 Kapali Boy (Lmin.)= (KKx5+PK)xDS + (2xFK)
Dilim Sayisi (DS.) = 1200/25 + 2 = 50 Lmin. = (0.4x5+1)x50+(2x2) = 154 mm.
Sonug:
L max =1200 mm L min = 154 mm Strok = 1046 mm )

Tel: +90 224 443 26 40 Fax: +90 224 443 26 39

E-mail: info@kozanli.com.tr




KOZANLI

KOZANLI COVERS

Bez korUk imalatinda yUksek kaliteli ithal
kumaslar kullanmaktadir.

Ortam sartlarina uygun olarak kumas ve
imalat yontemi segmektedir.
Belirleyici faktorlerde, kdrigdn talas ve isiya
iliskin 6zelligi yani sira, talas ve madde tdrleri
de dnem tasimaktadir.

Kullanilan materyallerin tam detaylarini
asagidaki tabloda bulabilirsiniz.

KOZANEL,

Kumas Koriik Tipleri

. . Daire | Yapistirma,

Uriin Kodu I Dis Cinsi Renk Kaynakli Sacli ] . :
Dikisli  |Ozel Sekiller

Kalinlik mm

7820 PUR PUR |Conex 0.31 Siyah v v

7833 PUR | PANOX [Kevlar 0.45 Siyah v Vi Vi

5189 PUR PUR |Para aramide 0.40 Siyah \/ \/

4585 KEVLAR ALU |Glass Fibre 0.45 Gumus \/

4591 KEVLAR ALU |Glass Fibre 0.35 Gumus \/

7816 PUR PUR |Polyester 0.35 Siyah v v

7818-7830 PUR PUR [Polyester 0.30 Siyah \/ \/

4715 PUR PUR [Polyester 0.35 Beyaz \/ \/

5431 PUR PUR |Polyester HT 0.37 Siyah v v

340 pvc | pvc [Polyester 0.30 Siyah v

106 PVC PVC |Polyester 0.50 Siyah v

= Uygun degil

+  lyi

++  Cokiyi




— GENELLIKLE KULLANILAN MATERYALLER —

Politiretan (PUR) :120 °C kadar sicaklik direnci
Kéruk uygulamasinda PVC
yataklamadan dolayi
60 °C Uzeri sicakligin surekli
gelmesi dnerilmez.

Glass FIBRE : Aliminyum kapli parlak
kumas 400 °C kadar sicaklik
direnci (Sadece dikigli
versiyonlarda).

NOMEX . Atese dayanikli materyal,
Lazer uygulamalari i¢in
uygundur.

Conex : Materyal yanmaya devam

etmez (kendini sénddrme).

TEFLON (PTFE) : Anti-yapiskan, yUksek
kimyasal ve termal direng,
toz-su uzaklastirici korozyona
dayanikli bulabilirsiniz.
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Talas,Kaynaktan Kapama ol¢usi

Yag,Gres Yag|, f _

Asinmaya So?tgjtmr:;v?fllna Yizey SRR DI Kendini Atese Karsi b b L=loie. D
Karsi Direng Cycles 2 . Saglamhgi Tozlarina Karsi Sondirme Direng mm

Karsi Direng Direng

70,000 + ++ ++ 90
60,000 - ++ ++ 115
++ 60,000 ++ ++ ++ ++ ++ 100
35,000 - ++ ++ ++ 135
35,000 - ++ ++ ++ 120
++ 55,000 ++ ++ - - - 100
++ 45,000 ++ ++ - - - 80
++ 50,000 ++ ++ - - - 100
++ 60,000 ++ ++ - - = 110
30,000 = = = 50
25,000 - - - 80




KOZANLI

Montaj ve Bakim Talimatlan

Koriguniziin uzun émirli olmasi igin; litfen asagidaki bakim ve

onarim talimatlarini uygulayiniz.

e KorUkler makine ve makine parcgalarini, 6zellikle kizaklarinizi,
sogutma sivisl, talas, kir ve pislikten korumak igin kullanilir.

e KorUk sistemi makinaniza dzel olarak tasarlanmistir.

e Eger yedek parca yada kéruk siparisiniz olursa korik Gzerindeki
etiketten seri numarasini vermeniz yeterlidir.

KO Z ANLI® URON KODU:

IMALAT NO :

1. TEHLIKE VE GUVENLIK

e Kesinlikle koéruk Uzerine basmayiniz ve yurimeyiniz.

e KdrUkler agirlik kaldirmaya elverigli olarak tasarlanmamistir,
bu ylzden adir yuk PVC'leri kiracaktir.

e Koruklerimiz endustriyel makinalar igin tasarlanmistir.

e Onarim ve montaj, egitimli personel tarafindan yapimalidir.

2. GARANTI

e Genel olarak korUkler makinaya giydirme seklindedir.

e Garantiye sadece malzeme ve isgilik dahildir.

e KorUkler yanlis montaj, bakim eksikligi, asir agirlik yizinden
deforme olmus ve zarar gdérmusse garanti kapsamina dahil edilemez.




IS A

o

Koéruk kilavuzlarinin (plastik, delrin, piring) makinanin kizaklarina

uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

e Eder kilavuz malzemesi celik makara ise kizak ytzeylerinin
sertlestiriimis olmasi gerekir.

e Kilavuz yUzeyleri purtzsuz olmalidir.

e K&rigun uygun yuzeyde hareket ettigi kontrol edilmelidir.

Koérukler genelde sikistinimis (minimum) konumda monte edilir.

Gerekirse montaj delikleri kortige uyacak sekilde degistirilebilir.

Guvenli montaj icin civatalarin dntine pul yerlestirin ve sikin.

Cizime ve teknik dzelliklere uygun olarak makinaya dogru

baglandigina emin olunuz.

Koragu kilavuzlar Uzerinde gezdirerek alistirmak ve aksakliklari

kontrol etmek gerekir.

e Eder koruk dalga yapiyor ve dizensizlik belirgin ise kérigun
zarar gérmemesi icin; IUtfen bizi bilgilendiriniz.

e K&rigu asla zorlamayiniz.

4. BAKIM

e Koruklerin uzun émurlt ve fonksiyonel calismasi igin diizenli bakim

yapllmasi gerekir.

e Gorsel ve fonksiyonel bakim haftalik olmalidir.
e Yipranmis UrUnlerin kisa strede tamir edilmesi ya da degistirimesi

tavsiye edilir.

e Yipranmalarin nedeni arastirimazsa kéruk deformasyonlari

kaginilmaz olur.

Bakim ve Eskimis Parcalarin Degismesi

e Koruk Kumasi

e Uzeri Sacli ise saclar

e Kilavuzlar ve tekerlekler (piring, celik, plastik)
° Makaslar

* Montaj Flanslari
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KOZANLI

Rulo Muhafazalar

Acik tip ve kapali tip uygulanabilir. Bu sistemler kompakt alanlarda kullanilir.

Duastk hizlarda 5 mt. agilabilir.

Bilyall rulman yataklamali mil Uzerine koruma bandi sarllrr.

Koruma bandi ¢elik sac veya dzel teknik kumas olabilir.

Rulo muhafaza kendini kapatirken metal blok girisindeki siyiricilar bant yizeyini temizler.
Tasanm asamasinda uygulama yerine gore hiz belirlenir ve yay hesaplar yapilr.

Koruma genisligi sac bandlarinda Genisligi max: 380 mm, teknik kumaslarda ise Genisligi max: 1.500 mm'dir.




Rulo Muhafaza Detay Formu

Tarih e Lo, Lo,
FIrma Al e MIGH KIS oo
Adres s E-mail
.............................................................. Tel
Makina Marka/MOodel/EKSEN ©....ooveoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee, (Or.; Taksan) TMC700 Z Eksen)

Acik Tip B Kapali Tip B
¢

A = Band genigligi
LS = Strok
@D = Rulo sarma ¢api

Siyinici

C =Baglanti flans
Olgusu

E = Baglanti flansinin
mile baglantisi

DB = Kutu dis élcu

A = mm C = e, mm DKumas
LS = mm E =, mm DSim
DD = it mm DB = mm
UYGULAMA TiPLERI
as o
— (gl (90] 5
i g g [ 5
=) = ) a L=
N — x
N AN =
(@)
—
)
o
———— <




KOZANLI

Aliminyum Palet Muhafazalar

Aliminyum palet muhafazalar makinanin darbelerden ve talas gibi parcaciklardan hasar gdrmesini engellemek icin
kullanilirlar.

Hafif ve saglam bir profil yapisina sahip olmasindan dolayr uzun boylarda kullanilabilir. Ayrica is glvenligi amact ile panjur
olarak kullanimlarida mevcuttur.

Estetik gdruntist yanisira ekonomik maliyeti ile kizak koruma sistemlerinde énemli yeri vardir. Kolay montaj ,basit yapisi
ve alan tasarafu tercih edilmesinde etkilidir.

ALP-1 tipi birbirine gegcmeli tip olup , en ekonomik Grtnddr. Cogunlukla talasin az oldugu yerlerde kullanilir.

ALP-2 tipi fitilli uygulama olup , en yogun kullanilan GriindUr. Siviya dayanikl kaucuk fitiller sayesinde esnek bir yapisi
vardir. Orta talasl ve sivili ortamlarda uzun dmur 6ngoértlmektedir.

ALP-3 tipi pergin birlestirmeli uygulama olup , en profesyonel Urlin tipidir. iki alimiyum arasina percinlemis kumas
sayesinde hem yogun talas , hem yodun kimyasal sivilarin bulundugu ortamlar uzun stre calismaktadir. Percin
baglantisindan dolayi dilimlerin birbirinden ayrilmasi uzun zaman almaktadir.

ALP-4 tipi fitilli uygulama olup profil yapisi sayesinde diz bir gorinti saglar. Bu diz ylzey sayesinde siyirici adapte
edilebilir. Orta talasli ve sivili ortamlarda uzun édmur 6ngdrtlmektedir. Siviya dayanikli fitiller altiminyum profillerin arka
ylzeylerinde kaldigi icin talasla direkt temasi engellenmistir. Duvar tipi uygulamalarda tercih edilebilir.




Aliminyum Palet Detay Formu

Firma Adl e,

Adres e

B = UZUNLUK mm.

Tarih e [, [,
MG KIST 2o,

E-mail

LJALP-1 A=
[JALP-2 B=
[JALP-3
LJALP-4

UYGULAMA TiPLERI

IMALAT OLGULERI

19 ,

<) G| |C§) |@) [ey

Gecmeli Aliminyum Palet - ALP1

wf O ee ee C

Fitilli Aluminyum Palet - ALP2
14

—

Percin Birlestirmeli Al. Palet - ALP3 (Bombeli)

ST 1¢E< GG

Fitilli Aluminyum Palet - ALP4

>l la
I

Min. Sarma Capi R=70 mm.

Tek Yone Donebilir.

Min. Sarma Capi R=30 mm.

iki Yone Donebilir.

Min. Sarma Capi R=35 mm.

iki Yone Donebilir.

Min. Sarma Capi R=70 mm.

Tek Yone Donebilir.
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Teleskop Siyiricilari

) Punta kaynakli siyirici tipidir.

p—
| ! Celik kanallara kirmizi fitiller gecmektedir.
N Jmi Bakim surecinde sadece fitillerin degistirmesi kolaydir.
14

Kanallar sabit oldugu icin montaj hatasi genellikle yasanmaz.

Teloskopik sac kapak imalatinda en ¢ok kullanilan tip dir.
Her yil fitil degisimi onerilir.

K-TA.C1.6 Sac K-TA.C1.7 R Fitil

Hem punta kaynakli hem civatall tiptir.

1.5

1.8

6.3

11,8
: hﬂ;{# Boylarl 700 mm halinde bulunmaktadir.

Siyirict segerken belirli kriterler g6z dntinde bulundurulmasi gerekir.

19.3 :
Bunlar;
: *Kuru calisan yerler

*Sogutma sivisi-mineral yag v.s sivilar kullanilan yerler

lql
el
)

TKS 510 L=700 mm TKS 610 L=700 mm 5
*Ortam sicaklig

ithal puntali siyirici tipidir.

8 o~
L - i L . | Siyiriclyl koruma igin Uzerine galvaniz sac eklenebilir
15 B g

Boylar 1000 mm halinde bulunmaktadir.

K-TA.A3 L=1000 mm K-TA.B3 L=1000 mm

Uygulama alaninin dar oldugu yerlerde tercih edilir.




Kizak siyiricilart yuksek kalite ve hassasiyet gerektiren makinalarda » 4,6
kizak yollarinin temiz tutulmasini amaclayarak dogru ve kesin ' i
temizleme yapmasi gerekir.

14
18,5
21
25,5

Cok fazla talas ve sogutucu olusan metal kesim makinelerinde
kullanilir.

Politiretan ilaveli siyirici esnekligi ile birlikte asinmaya karsi ylksek
direnci vardir. Devamii sicaklik dayinimi 90 °C yada karsi dayaniklidir.

8
Sicak talas ve mekanik darbelere korumalidir. N N

Stoklarda bulunan standart uzunluklari 1000 mm dir. ABI(FB18)L=1000mm  AB Il (FB 25)L=1000 mm

Yerli tip styiricidir. —|'—'| —|<—>|
Sicak talas ve mekanik darbelere korumalidrr.

Sac kismin delik agilarak civata ile monte edilmelidir.

Stoklarda bulunan standart uzunluklar 720'mm dir. ;‘_J k_lJ

Genellikle kutu kizaklarda tercih edilir.

Degisik dlcUlerde kesilip, birlestirilerek form siyirciya gevrilebilir.

KS 215 =720 mm KS 230 L=720 mm
ithal d g

thal tip siyincidr. 4,5 4,5
P sty B A2 é
Genellikle kutu kizaklarda tercih edilir. m[ - %
@ - UN) v
Sadece fitil degistirme sec¢enegi vardir. E
L) >

. , o 7.5
Metal kismi Aliminyum malzemeden imal edilmistir. 75 %
[

Stoklarda bulunan standart uzunluklari 1000 mm dir. | 5
i
=
7}

BA 18 L=1000 mm BA 25 L=1000 mm
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Torna Siyiricilari

K-FB-C5 L=1000 mm

3

RS

K-FB-D1 L=1000 mm

2
T
— %
e
&
N |

K-FB-E5 L=1000 mm

YUksek miktarlarda sogutma sivisi ve talas bulunan yerler icin
uygundur.

Torna tezgahi siyiricilar servis ve tamir igin idealdir. Degisebilir
slyiricilardir

Sicak talasi 6nlemek icin siyirci kauguk Uzerine paslanmaz sac
yerlestiriimistir.

Calisma esnekligi ile dengesiz bosluklar kapatabilir.

Ylksek hizda calismalarda asinmaya karsi direnclidir.

YUksek miktarlarda sogutma sivisi ve talas bulunan yerler igin
uygundur.

Torna tezgahi siyiricilan servis ve tamir igin idealdir. Degisebilir
siyiricilardir

Sicak talasl énlemek icin siyirici kauguk Uzerine paslanmaz sac
yerlestirimistir.

Calisma esnekligi ile dengesiz bosluklart kapatabilir.

YUksek hizda ¢alismalarda asinmaya karsi direnglidir.

ithal tip siyiricidir.

CNC tezgahlarinin kapilarinda talasin disari gcikmasini engellemek
icin uygundur.

Siyirici dudaginin iki yonll hareketinden dolayi genellikle kapilarda
kullanilir.



Stoper ve Yataklama

Teleskobik sac kapaklarin calismasl esnasinda kasetlerde olusan
darbeleri séntimlemek icin kullanilir.

3 22,7
e I
Ayrica sessiz calisma sadlar. m[m QI .

Sekiz seklinde yapisi sayesinde teleskobik sac kapak hem agcilirken
hem kapanirken sénimleme yapabilmektedir.

Degisik tiplerde stoperler uygulamaya gore tercih edilir.

Yataklama brosurtinden farkl stoper tiplerine bakabilirsiniz.

TA-DB8

Teleskobik sac kapaklarda kullanilan standart yataklama tipidir. A

46
Gegmeli yapisi ile montaj ve demontaji kolaydirr. T L -
Surttinmeli ve makarli tipleri mevcuttur. ©
|
15

Makarall uygulamalarda pirin¢g yada delrin makara kullanilabilir.

Yataklama brosurinden farkl tiplerine bakabilirsiniz.

A=1,4/TA-SLD-1,5
A=1,8/TA-SLD-2
A=2,8 / TA-SLD-3

oc

Teleskobik sac kapaklarin yataklamalarinda ve surtinmenin fazla 1.9 g
oldugu yuzeylerde tercih ediilir. gl <§t
Agir teleskobik sac kapaklarda calistigr ylzeyin zarar gérmemesi é
icin yataklama malzemesi olarak piring kullanilabilir. o E

N

>

Boy halinde alinarak uygulamaya uygun ©&lglide Kkesilerek ; = E
kullanilabili. ’; <
- - ' L S
Delik delerek havsa basli civata ile monte edilir. o
=

7}

Farkli boyutlar icin teknik ekibe ulasiniz.

4X20X1000 Piring Kenetleme
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TSC Yedek Parca




Siyircilar/Yataklamalar

J T
iy M

K-FB-D1 L=1000 mm. K-FB-E5 L=1000 mm.
2 e ] 45
D IE[
s
K-TA.C1.6 Sac K-TA.C1.7R Fitil K-TA.G1 L=500 FBA-V 18 L=500 mm.
4,5
- ™
1.8 fl O‘I:
wL} =d:#\ 8
19.3 ::;
7.5
TKS 510 L=700 mm. TKS 610 L=700 mm. BA 18 L=1000 mm.
6,2 6.2 45
. l i e
[aY) N
' n 1 = \
KS 215 L= 720 mm. KS 230 L= 720 mm. BA 25 L=1000 mm.
4,6 4,6 12
= 3 ) N 2 S
8 8 4
AB | (FB 18) L=1000 mm. AB Il (FB 25) L=1000 mm. 4x15x1000 Pirin¢c Kenetleme
3 22,7 5 2,5
_.W_ 5 —>'—|<— 17 —»l—lq—
13 | | s
I‘ 40 ‘I
TA-DB8 TA-DB40 TA-DB9

57

o
3
<
=
3
<
<
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~
o
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o
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A=1,4/TA-SLD-1,5
A=1,8/TA-SLD-2
A=2,8 / TA-SLD-3

A=1,8/ TA-SLD-2.RP
A=2,8 / TA-SLD-3.RP

A=1,8/ TA-SLD-2.RB
A=2,8 / TA-SLD-3.RB
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Yayl mil Teleskobu (spring cover)

Yayh mil diiz bir zemin Gzerinde calismalidir.

o D3 -
A
c
£ |
—y <
4 E
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& L »Dd |«
E
- —» OD4
x g Opsiyonel 901
g 2
- ()
= . .
(% OLCULER
d Mil capi
=
8 D1 ic cap
Q
E D2 Dis cap
v D3 Blyuk Flans i¢ cap
D4 Kiiclik Flans dis cap
L. Kapali boy
L Acik boy

Teleskopik yaylar 6zellikle spindle ve miller gibi dénen parcalar mekanik darbelerden ve kirlenmelerden korumak icin
tasarlanmistir. Bu Grtnler yillarca agir is kosullarinda bile yiksek kalitede calisabilmektedir.

Teleskopik yaylar makinanin hareketini takip eder ve yay kuvvetinden faydalanir. 40 m/dk. hiza kadar ¢alisabilmektedir.
Dikey, yatay ve capraz hareket kabiliyeti vardir. Yatay calisacak olanlar daha sikica sariimistir, dikey olanlar ise daha

uzundur. Mutlaka verilen siparise uygun kullaniimalidir. Yiksek kaliteli yuvarlak kenarll mavi gelik seritten yapilmistir.
(55-58 Rockwell)

f Siparis Kodlamasi

5 1020j//0150]//04 0]
D1=i¢ Cap
L max = Strok+L min
s
g
L L min = Kapali boy

D1




imalat Aciklamalar

e Spring covers yuksek kaliteli yay celiginden yapiimis olup; kir, talas ve mekanik darbelere komple
acikken bile mikemmel koruma saglar.

e Ozel imalat metodu sayesinde kolay kapanip agiima kabiliyeti vardir. Yatay spring cover
uygulamalarinda minumum sehim, dikey spring covers uygulamalarinda da belli olmayan kuguk yan
kacikliklar olabilir.

e Kolay montaj

= =
= =
—

MONTAJ- BAKIM

Yatay montaj konumu; Yatay konum igin tasarlanmis teleskoplarda bulyUk bobinler birbiriyle értsdr.
EgJer bu dikeyde kullanilirsa bel verir ve egilir. En bUylk ¢apta (D2) sikinti olusabilir.

Dikey montaj konumu; BlyUk uzunluklari nedeniyle, agirliklar blytk yay kuvveti olusturur ve bu
kuwvetten faydalanilir. En blytk ¢cap D2 Ustte olacak sekilde montaj yapilir. Her iki montaj seklinde de
icine girebilecek talasi engeller ve kendini temizleme 6zelligi vardir.

Baglanti flanslarinin makinaniza uyumlu olup olmadigini kontrol ediniz. Eger D4 ¢api ¢ok buyik yada
D3 c¢api ¢ok kugUk ise teleskop sikisir ve dizgin galismaz.
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GUVENLiIK ONLEMLERI

Yaylar musteriye ulastiginda tele baglanmis sekilde gelir. Bu teli
montajdan sonra dikkatlice cikarmaniz gerekir. Mil teleskoplari l _\

sarmal bir yaplyla birbirine baglidir. Sacin kesmemesi icin Uzerinde

calisirken lttfen dikkatli olun. Uzun ve gergin yaylar cok kuvvetli %@i

oldugundan istenmeyen yaralanmalara sebep olabilir. Keskin

koselerde calisirken mutlaka eldiven giyiniz. _—
Montaj
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Linear Motion Teckmologies
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Lineer Hareket Sistemleri

LMT Lineer Ray-Araba

LMT marka lineer kilavuzlarina sistemleri dort sira bilya sirkiilasyonlu 15 likten 30 luk seriye
kadar araba serileri ile raylardan meydana gelir. Sistem bilyalarin X dizilimi sayesinde her yonden
esit yiklenebilir ve tlim eksenlerde ki momentleri karsilar. Ayrica dagilmayan bilya yapis ile kolay
sOkulip takilmasi montaj kolayligr saglamaktadir.

LMT Vidali Mil-Somun

LMT marka ovalanmis vidali millerde cesitli cap ve hatveli seriler mevcuttur. Tekli somun, ciftli
somun, silindirik somun gibi alternatif ¢dziimler yaratmaktadir. LMT vidali mil ve somunlar
0,070/300mm hassasiyete sahiptirler.

LMT Uc Yatak

LMT marka ug yataklar sabit ve hareketli yataklardan olusur. Vidali milleri yataklamak igin
kullanilir. Vidali millerin hareket ekseninde sabit kalabilmesi igin ug yataklar kullaniimaktadir. Genel
uygulamada motor tarafi sabit yatak, mildeki eksenel uzamalari tolere edebilmesi igin diger ugta

hareketli yatak kullanilir.

QGE | PARCA NUMARASI TANIM MIKT.
1 Alt Tabla Olclye gore islenecek 1
2 LC 25 L=.... mm. Lineer Ray 2
3 LCB 25 Lineer Araba 4
4 BF17 hareketli Ug Yatak 1
5 LS 2505 L=..... mm. Bilyal Vidali Mil 1
6 LSUD 2505 Bilyal Vidali Somun 1
7 LSG 25 Somun Goévdesi 1
8 BK17 Sabit U¢ Yatak 1
9 Ust Tabla Araba Olclye gore islenecek 2
10 |Ust Tabla Olcuye gdre islenecek 1




Lineer Hareket Sistemleri

Optimum BuyUklUkte Celik Bilya

Kendinden Yaglama Kiti

Etkin Siyirici

25'lik Standart Araba

Bilya SirkUlasyon DonUs Plastigi

Yaglama Nipeli

35
Ongerme Siniflari
30

E / Ongerme Sinifi Ongerme Degeri
2 -
< / / —Min Normal 0/0.01mm
|9 15 / — Max
. // P Yiklemesiz 0
i ey Hafif Yikleme | 0.02XC
& 7

) ,/ Orta Yikleme | 0.05XC

0 1000 2000 3000

Ray Boyu mm

AVANTAJLARI

e Kendinden yaglama kitine sahip olmasi

© Az bakim gerektirir

o Yilksek yiizey kalitesi

e Ray ve arabada paralellik hassasiyeti yliksektir

o Yiiksek rijitlik, distik ses ile hizli ve verimli galisma

e Diislik surtlinme hassasiyetinden dolay! uzun émdrlii olmasi
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Lineer Ray ve Araba

C ¢
2
C2
A Cs Ca Ces
Dayama Ao Markall Taraf @ K;
Yozeyi arkali Tara
A\ Ny
O % O 1O o
I NN
O O
C
L
Markali YOzey
C
Cs r&-‘ Ca4 Ce
\3\> é é
O N Odl O ©
o o K1
_.Cs C
L
@ 7 d 7
LCB 15 LCS 15 LCH 15 LCB 20 LCS 20 LCH 20
H Sistem yiksekligi 24 24 28 30 28 30
A Araba genigligi 47 34 34 63 42 44
C Araba uzunlugu 56,2 66 66 86,5 77 87
A1 Referans yiizeye mesafesi 16 9,5 9,5 21,5 11 12
A2 Baglanti delikleri arasi mesafe 38 26 26 53 32 32
Ray genisligi 15 15 15 20 20 20
L Maksimum ray uzunlugu 3000 3000 3000 3000 3000 3000
C1 Celik gévdenin uzunlugu 38,2 38,2 38,2 50,5 47,2 50,5
C2 Baglanti delikleri arasi mesafe 30 26 26 40 32 36
Ca Baglanti delikleri arasi mesafe araligi 60 60 60 60 60 60
Cs/Cs | ilk son baglanti deligi pozisyonu 20 20 20 20 20 20
Cs Yaglama nipeli 7 7 7 12 12 12
h Ray yiiksekligi 15 15 15 18 18 18
Hi Dayama yiiksekligi 4,5 4,5 4,5 5,5 6 5,5
h1 Civata delik derinligi 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5 9,5
K1 Civatalar M4 M4 M4 M5 M5 M5
K2 Civatalar M5 M4 M4 M6 M5 M5
Kapasite ve LCB 15 LCS15 LCH15 LCB 20 LCS 20 LCH 20
agirhiklar
CkN 8,5 8,5 8,5 14,1 14,1 14,1
Co kN 13,8 13,8 13,8 24,3 24,3 24,3
MoxNm 100 100 100 237 237 237
MoyNm 73 73 73 159 159 159
MozNm 73 73 73 159 159 159
Araba agirhg (kg) 0,2 0,18 0,18 0,35 0,25 0,25
Ray agirhgi(kg/m) 1,7 1,7 1,7 2,5 2,5 2,5




Lineer Ray ve Araba

Ci
Co K2
A Cs C4 Cs
Dayama A2 Markali Taraf O Ki
YOzeyi \ | T 7 m// R
A\ >
e o =7
. o . o 16 o
- < \i\§i§\ : // ~Ks o
\\\\\\\\\ § K —El ©) O
T C
1 a |
L A
Dayama YUzeyi
Markall YUzey
Ci
Cs r&j C4 Cs
N o) o
O N oOdl O ©
K\K\ O O K'|
_.ICsq C
L
LCB 25 LCBL25 @ LCS 25 LCH 25 LCHL25 LCB30 LCBL30 LCH30 LCHL 30
H: Sistem yuiksekligi 36 36 33 40 40 42 42 45 45
A: Araba genigligi 70 70 48 48 48 90 90 60 60
C: Araba uzunlugu 94 113 94 94 113 100,5 133 93,5 133
A1: Referans ylizeye mesafesi 23,5 23,5 12,5 12,5 12,5 31 31 16 16
A2 Baglanti delikleri arasi mesafe 57 57 35 35 35 72 72 40 40
Ray genisligi 23 23 23 23 23 28 28 28 28
: Maksimum ray uzunlugu 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000
C1: Celik gé vdenin uzunlugu 58 77 59,5 58 77 70,5 92,5 70,5 92,5
C2 Baglant: delikleri arasi mesafe 45 45 35 35 50 52 52 40 60
Ca Baglant delik mesafe araligi 60 60 60 60 60 80 80 80 80
Cs/Cs | ilk son baglanti deligi pozisyonu 20 20 20 20 20 20 20 20 20
Cs: Yaglama nipeli 12 12 12 12 12 12 12 12 12
h: Ray yiiksekligi 22 22 22 22 22 26 26 26 26
H1: Dayama yiiksekli 7 7 7 7 7 8 8 8 8
h1: Civata delik derinligi 13 13 13 13 13 14 14 14 14 —
Ka: Civatalar M6 M6 M6 M6 M6 M8 M8 M8 M8 S
K2: Civatalar M8 M8 M6 M6 M6 M10 M10 M8 M8 E'
=
=>
E
D
Kapasite ve LCB 25 LCBL25 = LCS 25 LCB 30 LCBL30 LCH30 LCHL 30 w
agirhiklar LCH 25 E
CkN 20,3 27,16 20,3 28,6 37,26 28,6 37,26 %
Co kN 35,1 45,89 35,1 47,7 62,46 47,7 62,46 =
MoxNm 400 507 400 650 860 650 860
MoyNm 272 458 272 433 729 433 729
MozNm 272 458 272 433 729 433 729
Araba agirlig: (kg) 0,59 0,75 0,54 1,1 1,3 0,9 1,1
Ray agirhgi (kg/m) 3,6 3,6 3,6 5,1 5,1 5,1 5,1
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Hassas Bilyall Vidah Mil ve Somunlar

Lig—m]| |
‘ Dig Dy sy
GxLy—1 ¢
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Somun
LMT No Cap | Adim Tipi D1 D4 | D5 | D6 L2 L7 L8 | Ca (kgf) | Coa(kgf)
LSUD 1605 16 5 A 28 38 | 55 | 48 50 10 40 1344 1525
LSUD 2005 20 5 A 36 47 | 6,6 | 58 53 10 44 1512 1995
LSUD 2505 25 5 A 40 51 6,6 | 62 53 10 48 1704 2591
LSUD 2510 25 10 A 40 51 6,6 | 62 85 12 48 2881 3695
LSUD 3205 32 5 A 50 65 9 80 53 12 62 1924 3403
LSUD 3210 32 10 A 50 65 9 80 90 16 62 4834 7835
LSUD 4005 40 5 B 63 78 9 93 56 16 70 2142 4342
LSUD 4010 40 10 B 63 78 9 93 93 18 70 5399 10074
LSUD 5010 50 10 B 75 93 11 110 | 93 18 85 5933 12313
LSUD 6310 63 10 B 90 | 108 | 11 125 | 98 18 95 6700 16230
LSUD 8010 80 10 B 105 | 125 | 13,56 | 145 | 98 20 | 110 7547 21268
Somun Coa
LMT No Cap | Adim Tipi D1 D4 | D5 | D6 L2 L7 L8 | Ca (kdf) (kgf)
LSCD 1610 16 10 A 28 38 | 5,5 | 48 43 12 40 1180 1496
LSCD 2010 20 10 C 46 59 | 6,6 | 74 54 13 46 1765 2338
LSCD 3220 32 20 A 50 65 9 80 78 13 62 2141 3576
LSCD 4020 40 20 B 63 78 9 93 83 15 70 3782 6468
LSCD 5020 50 20 B 75 93 11 110 | 121 18 85 7737 18189
Sol Dis
Somun Coa
LMT No Cap | Adim Tipi D1 D4 | D5 | D6 L2 L7 L8 | Ca (kgf) (kgf)
LSUD 1605 LH 16 5 A 28 38 | 55 | 48 50 10 40 1344 1525
LSUD 2005 LH 20 5 A 36 47 | 6,6 | 58 53 10 44 1512 1995
LSUD 2505 LH 25 5 A 40 51 6,6 | 62 53 10 48 1704 2581
LSUD 3205 LH 32 5 A 50 65 9 80 53 12 62 1924 3403
LSUD 4005 LH 40 5 B 63 78 9 93 56 16 70 2142 4342




Hassas Bilyali Vidah Mil ve Somunlar

b |+ Dy D53
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LMT No Cap | Adim S"T"i‘p‘f” D1 | D4 | D5 | D6 | L2 | L7 | L8 | Ca (kgf)
LDUD 2505 25 5 A |40 51 | 66| 62 92 | 12 | 48 | 1704
LDUD 2510 25 | 10 A | 40| 51 | 66| 62 | 153 | 12 | 48 | 2881
LDUD 3205 32 5 A |50/ 65| 9 | 80 92 1262 1924
LDUD 3210 32 | 10 A | 50| 65| 9 | 80 | 160 | 16 | 62 | 4834
LDUD 4005 40 5 B (63| 78| 9 | 939 | 16 | 70 | 2142
LDUD 4010 40 | 10 B |63| 78| 9 | 93 162 18 | 70 | 5399
LDUD 5010 50 [ 10 B 75| 93| 11 [110 162 18 | 85 | 5933
LDUD 6310 63 | 10 B |90 |108| 11 | 125|182 | 18 | 95 | 6700
LDUD 8010 80 | 10 B 105|125 | 13,5| 145 | 182 | 20 | 110 | 7547

D6

LMT No Cap | Adim S"T’?p‘;” D1 | D4 | D5 | D6 | L1 | L2 | L7 | L8 | Ca (kgf) (CI:(‘Q’?)
LSED2020RH | 20 | 20 C |39 50|55/ 62[108] 55| 10 | 46 | 1659 | 2464
LSED 2525RH | 25 | 25 Cc |47160 | 66| 74 [112] 67 | 12 | 56 | 2481 | 3851
LSED3232RH | 32 | 32 C |58 74 ] 9 | 921482 ] 1568 | 3585 | 6071
LSED 4040 RH | 40 | 40 c | 73] 93| 11 [114] 17 [100]| 17 | 84 | 5778 [ 11753
LSED 5050 RH | 50 | 50 C |90 | 12] 14 [135] 20 [125] 20 | 92 | 8819 | 19241

[ !

o \ ,:7 [

L =

| i |

i o

r L

—

>

= L

=

@D

)

o

Somun Coa ILJUJ

LMT No Cap | Adim Tipi D1 D11 L11 | L2 B L10 | L9 | Ca (kgf) (kgf) %
LSY 1605 16 05 Y 28 - - 45 5 20 | 12,5 1049 1144
LSY 1610 16 10 Y 28 - - 45 5 20 | 12,5 1181 1496
LSY 1616 16 16 Y 28 - - 45 5 20 | 12,5 833 997
LSY 2020 20 20 Y 36 - - 55 5 20 | 17,7 1659 2464
LSY 2505 25 5 Y 40 - - 53 5 20 | 16,5 1704 2581
LSZ 2510 25 10 Z 42 M40x1,5 17 90 - - - 2881 3695
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4-@X delik Y civata bagi Z derinlik
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LBK Sabit Yatak Birim = mim
Model No| Mil CapiD1| L L1 B H [bt0.002 h:0.002 Bl H1 P c1 c2 X Y z M T Rulman
LBK 10 10 25 5 60 39 30 22 34 32,5 46 13 6 6,6 10,8 5 M3 16 7000A PO
LBK 12 12 25 5 60 43 30 25 34 | 325 | 46 13 6 6,6 | 10,8 | 1,5 M4 19 7001A PO
LBK 15 15 27 6 70 48 35 28 40 38 54 15 6 6,6 11 6,5 M4 22 7002A PO
LBK 17 17 35 9 86 64 43 39 50 55 68 19 8 9 14 8,5 M4 24 7003A PO
LBK 20 20 35 8 88 60 44 34 52 50 70 19 8 9 14 8,5 M4 30 7004A PO
LBK 25 25 42 12 106 80 53 48 64 70 85 22 10 11 17 11 M5 35 7005A PO
LBK 30 30 45 14 128 89 64 51 76 78 102 23 11 14 20 13 M6 40 7006A PO
LBK 40 40 61 17 160 | 110 80 60 100 | 90 130 | 33 14 18 26 | 17,5 | M8 50 7008A PO
2-@X delik @Y civata bag Z derinlik
B1
! Y
] : : ] P fl; ﬁ !!
IR © SHRE=t =
ol R E f E /
=g | |0 Z £ !
R l Vi ]
i i £l -
LBF Hareketli Yatak PL . ol s
B r-—l'*-
Birim : mm
Model No| il apidl L B H | b0.002| h x0.002] B1 H1 P X Y z Rulman Segman
LBF 10 8 20 60 39 30 22 34 | 325 | 46 6,6 | 10,8 5 608 7Z S08
LBF 12 10 20 60 43 30 25 34 | 325 | 46 6,6 | 10,8 | 1,5 6000 7Z S10
LBF 15 15 20 70 48 35 28 40 38 54 6,6 11 6,5 6002 7z S15
LBF 17 17 23 86 64 43 39 50 55 68 9 14 8,5 6203 7Z S17
LBF 20 20 26 88 60 44 34 52 50 70 9 14 8,5 6004 77 S20
LBF 25 25 30 106 | 80 53 48 64 70 85 11 17 11 6205 77 S25
LBF 30 30 32 128 | 89 64 51 76 78 102 14 20 13 6206 77 S30
LBF 40 40 37 160 | 110 80 60 100 | 90 130 18 26 | 17,5 6208 77 S 40




Vidali Mil Uc isleme Olciileri

Vidali Milleri Yataklamak igin Standart isleme Olciileridir.

d

BK / FK SABIT YATAKLAR
N
< ke}
= <
Q
N
-
8 | C__ D
Q
S
F E
L
o Vidah Mil Capi Yatak Mil Capi Ug Vida Olgiileri
Yatak Tipi
d @A @B E F S M
BK 10 12 10 8 36 15 12 M10x1
BK 12 / FK12 16 12 10 36 15 12 M12x1
BK 15 (FK15) 20 15 12 40 (48) 20 12 (13) M15x1
BK 17 (FK17) 20/25 17 15 53 (59) 23 17 M17x1
BK 20 (FK20) 25 20 17 53 (64) 25 15 (16) M20x1
BK 25 (FK25) 32 25 20 66 (76) 30 20 M25x1,5
BK 30 / FK30 40 30 25 73 38 25 M30x1,5
BK 40 50/63 40 35 94 50 30 M40x1,5
BF / FF SABIT YATAKLAR
= go]
<
Q
L [l /
o F 1
o< _ I e . !
. | & ——F
S f | ,,
O]
A vl
G i | 1
+0.2 1 1
Fs L 1
E
Vidal Mil Cap Yatak Mil Capi Segman Kanali
Yatak Tipi
d DA E F G @B
BF 10 12 8 10 7 0,9 7,6
BF 12 / FF12 16 10 11 8 1,15 9,6
BF 15 / FF15 20 15 13 9 1,15 14,3
BF 17 20/25 17 16 12 1,15 16,2
BF 20 (FF20) 25 20 16 (19) 12(14) 1,35 19
BF 25/ FF25 32 25 20 15 1,35 23,9
BF 30 / FF30 40 30 21 16 1,75 28,6
BF 40 50/63 40 23 18 1,95 38
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KOZANLI

Uc Yatak Takimlarn

4-X drill @Y counter bore depth Z

) L (L2)

@D g6

Montaj metodu B

LFK Sabit Yatak
Model No|Mil Capi D1| L H F D A P B X Y L1 L2 z T Rulman
LFK 12 12 27 10 17 36 54 44 44 4,5 8 7,5 8,5 4 19 7001 P A5
LFK 15 15 32 15 17 40 63 50 52 5,5 9,5 10 12 6 22 |7002 P A5
LFK 20 20 52 22 30 57 85 70 68 6,6 11 8 12 10 30 [7204P5
LFK 25 25 57 27 30 63 98 80 79 9 15 13 20 13 35 [7205P5
LFK 30 30 62 30 32 75 117 95 93 11 17,5 12 17 15 40 7206 PO

4-X drill @Y counter bore depth Z

L
F | H
‘ —
©
od1 <
Q 3|
S a
LFF Hareketli Yatak IR
Model No|Mil Capi D1 L H F D A P B X Y z Rulman | Segman
LFF 12 10 15 7 8 34 52 42 42 4,5 8 4 6000 ZZ S10
LFF 15 15 17 9 8 40 63 50 52 5,5 9,5 5,5 6002 7Z S 15
LFF 20 20 20 11 9 57 85 70 68 6,6 11 6,5 6204 77 S20
LFF 25 25 24 14 10 63 98 80 79 9 14 8,5 620577 S25
LFF 30 30 27 18 9 75 117 95 93 11 17 11 6206 77 S30




Uc Yatak Takimlar
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Z2Plal|l=r 1 Iqja fa
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B3 B B4
LBA Sabit Yatak
M;:el d | M| 13| 14|A1|A2|A3|A5|B1|B2| B3 | B4 |B5 | cCl|cC2|c3 D1 D2 D3| P
LBA 10 10| 43|52 |68 |58|32|22|15|37| 23] 8,5 7 |18,5| 8,4 |M10|7,7| M36x1,5 | 22 |27|0,15
LBA 12 12| 47|60 | 77 | 64| 34 | 22| 15|42 | 25| 85| 85 | 21 | 84 [M10|7,7| MA45x1,5 | 28 | 32| 0,15
LBA 17 17 | 54| 66 | 88| 72|39 |27|18|46|29|10,5| 85| 23 |10,5|M12|9,7| M50x1,5 | 31 |36| 0,2
LBA 20 20| 56| 70| 92| 77|42 |27 |18 |49 | 29|10,5| 10 |24,5|10,5(M12|9,7| M55x1,5 | 36 | 42| 0,2
LBA 25 25163 |80 (10598 |58 (32|21|53|32(12,5(/10,5|26,5|12,6(M14|9,7| M65x1,5 | 43 |48| 0,2
LBA 30 30| 63|80 |105| 90| 50|32 |21|53|32|12,5/10,5|26,5|12,6(M14|9,7| M65x1,5 | 47 | 53| 0,2
Ls
B B,
Iy
2| -
i ) = 1
I —@ e
W M
I I Y
R
| S| Bo
M
Ly
LBE Hareketli Taraf s | | Yot
La
Model
No d [D1| L1 | L2 |L3| L4 |AL|A2|A3|A4| A5 B1 B2 M V |Cl| C2 | D1 |BD
LBE 10 10 /30| 8 | 50| 52|68 |58|32|22|15| 15 24 | 7,5 | 43 8 |8,4|M10| 30 | 3,8
LBE 12 12 32|94 | 58 (60| 77 |64 |34 (22|17 | 15 26 8 47 8 [84|M10| 32 |3,8
LBE 17 17 | 40 |108| 64 | 66 | 88 | 72| 39| 27| 19| 18 28 8 54 10 | 11 | M12| 40 | 3,7
LBE 20 20| 47 |112| 68 | 70| 92 | 77 | 42 | 27 | 20 | 18 34 10 56 10 | 11 (M12| 47 | 4,8
LBE 30 30| 62 |126| 78 | 80 |105[ 90 | 50| 32| 23| 21 38 11 63 12 | 13 | M14| 62 | 4,5
[/10.005[A] <—Bc»
] AT00TA—— 2
o Iy 9
- N EE&—
@
9 ,\Aiiliimi Ao L ®
\K\ 7/, 1
Set screw \\\(‘)/ %7
Model No d D|(B|dl|C|m]|b t e D d b e flg
LBZ 10x1 M10x1 | 18 | 8 | 14| 4 [M4| 3 2 14 |LBR 36x1,5 M36x1,5| 22 8 29 3] 4
LBZ 12x1 M12x1 | 22 | 8 | 18 | 4 |M4| 3 2 17 |LBR 45x1,5 M45x1,5| 28 8 38 3| 4
LBZ 17x1 M17x1 | 28 | 10| 23 | 5 |M5] 4 2 | 22,5 |LBR50x1,5 M50x1,5| 31 10 40 4, 5
LBZ 20x1 M20x1 | 32 | 10| 27 | 5 |M5]| 4 2 26 |LBR55x1,5 M55x1,5| 36 10| 46| 4| 5
LBZ 30x1,5 M30x1,5| 45| 12| 40| 6 |M6| 5 2 | 37,5|LBR 65x1,5 M65x1,5| 47 12 55 4, 5




KOZANLI

Vidal Millerde Kritik Devir Hesabi

Maksimum devir hesabi

> Nzu=0,8.Nir.fir

Nzat - Maksimum izin verilebilir hiz
ne  Teorik kritik hiz = diyagrama bakiniz
Carpan degeri - tabloya bakiniz

fkr

Teorik kritik devir ny Mil Yataklama Tipleri
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Mil Boyu L

Sabit _ Serbest
. [ | 4
Tp1 -
fi=0,36 EU i
Hareketli_—' — Hareketli
Tp2  —B :
=1 = B
Sabit Hareketli
Tp3 —E |
fir = 1,47 = JJ_
L
Sabit _ Sabit
Tp3 Ll 4——ro0 — [T 1.0
fe=228 T 1 BT

@32 vidali milin boyu 2000mm ise sabit yatak-hareketli yatak ile maksimum calisma devri

asagidaki gibidir.

nzuI:O;S-nkr-fkr

Diyagrama baktigimizda @32-2000mm icin nkrdederi 800rpm, Mil yataklama tiplerine
baktigimizda f,, carpani 1,47 seklindedir.

n,,y=0,8 .800. 1,47

N,u=940,8 rpm




Vidali Millerde Kritik Yiik Hesabi

Maksimum Yik hesabi Fzu Maksimum izin verilebilir hiz

> F,u=0,8.F.fi F. Teorik kritik hiz > diyagrama bakiniz
o f.  Garpan degeri - tabloya bakiniz

Teorik kritik yik F¢Mil Yataklama Tipleri
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Mil Boyu L
Ornegin

@32 vidall milin boyu 2000mm ise sabit yatak-hareketli yatak ile maksimum ylikkapasitesi
asagidaki gibidir.

Diyagrama baktigimizda ¢32-2000mm icin Fkdegeri 15kN, Mil yataklama tiplerine baktigimizda
F carpani 2,05 seklindedir.

f,=0,8.15.2,05  f,=24,6kN

-
=
=l
o
L
—
=
L
=

=
2}
o
L
L

=
=]
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Hassas taslanmis bilyall vidali millerimiz konumlama gérevlerinde, temel alandaki
cok yilksek beklentileri karsilayan
uygulamalarda, 6rnedin takim tezgahlarinda veya 6l¢tim ve denetleme makinelerinde
kullanilir. Hassas taslanmis bilyalarin temas
ylizeyleri yiksek pozisyon hassasiyeti ve tekrarlama dogrulugunu saglar. Bu sayede
eksendeki mesafe pozisyon élgimuntin, vidall
mil izerinden gergeklesmesini mumkiin kilar. Ayrica, sessiz ve esit tork ile etkileyici

calisma ¢zelligine sahiptir.

Hassasiyet sinif11SO -Tip P

IT 3 (V300p: 12 ym)

ds-0.4

Siyiric
I
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| ©
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@ 4
A
- [“hoia]

- —

Tekli Somun Teknik Verileri

il
i)

Siyiric

Dinamik Statik
URUN KODU Diger @-Olgiileri Uzunluk élgileri tasima tasima
kapasitesi | kapasitesi
Boyutlar
(Vidamil @ x Hatve xBilya@)  |d1 [mm] |d4 [mm] |d5 [mm] |[d6[mm] |12 [mm] |I8 [mm] |Cdyn [N] CO [N]
32x5x3.5 - ESF 50 65 9 80 49 62 28000 53‘000
32x 10 x3.5 - ESF 50 65 9 80 63 62 24000 43000
40x 10 x6 - ESF 63 78 9 93 64 70 55‘000 117000
Dinamik Statik
URUN KODU Diger @-Olgiileri Uzunluk élgiileri tasima tasima
kapasitesi | kapasitesi
Boyutlar
(Vida mil @ xHatve xBilya@)  |d1 [mm] |d4 [mm] |d5[mm] |d6 [mm] |12 [mm] [I8 [mm] |Cdyn [N] CO [N]
32x5x3.5 -DSF 50 65 9 80 90 62 29000 69000
32x10x 3.5 - DSF 50 65 S 80 121 62 24000 56‘000
40x 10 x6 - DSF 63 78 9 93 127 70 64000 124000
50x 10 x6 - DSF 75 93 11 110 148 85 85000 194000




BLIS

TECHNOLOGY

Taslanmis Bilyah Vidah Mil ve Somunlari

BLIS taslanmis vidali mil Greticisidir. Uretimini Almanya'da yapmaktadir.
Glnimizde Almanya ve Avrupa'nin onde gelen vidall mil tedarikgisi
olmustur. BLIS mUsterinin ¢izimine gdre ylksek hassasiyette vidali miller
Uretmektedir. Taslanmis vidall millerde hassasiyet 0,005/300mm‘a kadar
imal edilmektedir. Maksimum dinamik yiik kapasitesi 3000kN, maksimum
statik ylk kapasitesi 15000kN seklindedir.

Hareket Sistemi

Sinifi C1 ve C5 (DIN 69051) Taslanmig Vidali Miller
oz . 8-200 mm. Hassasiyet Degeri| Hassasiyet Sinifi
V|.da Dig Uzunlugu 18 000 mm. ye kadar 0,005 /300 mm. | C1

Mil Uzunlugu 20 000 mm. ye kadar

Hatve 2-100 mm. 0,012 /300 mm. |[C3

Bilya Capi 1-30 mm. 0,023 /300 mm. |C5

* BLIS Firmasi 6zel tretim yapti§i icin litfen taleplerinizde teknik resim paylasiniz
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KOZANLI

MONORAIL Uriinlerin Genel Bakisi

MR

Yilksek rijitik. yiksek dinamik ve statik yiik tasima kapasitesi, sorunsuz calisma ve komple
sizdirmadik elemanlariyla donatilmis arabalar, MONORAIL rayli kilavuzlann ana ozelikleridir.
Bu ozeliklef, geometrik hassasiyeti ve islenmis elemanlarin yiizey kalitesini arttinirken, takim
tezgahlarinin isleme performansini da arttirmaktadir. Son derece rijit MONORAIL arttinlmis titresim
davranisi, daha kiigik titresim amplitiid saglar ve boylece takim aletinin émriini uzatr.

MR 4S yeni nesil tasiyici arabalarda daha fazla msteri avantajt igin sahadaki 11 milyondan fazla
tasiyrci araba ile makara kilavuz sistemi tasarimi ve uygulamasinda 20 yili askin tecriibenin yani
sira (ir(in gelistirme ve sefi tiretimde en modem teknolojiler kullanilmistir. MONORAIL MR, kullanici
icin modern makine mihendisligi gereksinimlerini karsilayan ekonomik bir makara kilavuzudur.

BM

YSCHNEEBERGER MONORAIL BM lineer bilyeli kilavuzlar milkemmel dinamik ¢zellik ve ekonomik
avantaj sunar. Akilll sekilde diizenlenmis bilesen ile tasarlanmistir. Bilye yuvarlanma yollarinda
az sayida gecis nedeniyle miikemmel calisma Ozelliji saglamr, bu da ¢ok sessiz calismaya,
disik vurus ve sirtinmeye ve ylksek hareket hizina yol agar. Trapez ray kesitinin kullanimi,
ilave siyincilar araba demonte edilmeksizin degistirilebildiginden, servis siiresinde bliyik azalmay
saglar. Bu durum, asiri derecede rijit rayli kilavuz meydana getirir. Arabanin tam olarak sizdirmaz
hale getirilmesi, uzun calisma omri ile birlikte maksimum guvenilirligi garantiler. Bu saglam
ve ekonomik rayl kilavuz, SCHNEEBERGER'in endiistriyel uygulamalar icin Griin araligni hiz,
guvenilirlik ve tutarli calismaya yonelik yiiksek taleplerle birlestirir.

BM WR/BM SR

MONORAIL BM VWR/SR sistemleri korozyona karsi direngli paslanmaz celikten imal edilmis lineer
kilavuzlardir ve MONORAIL BM bilyeli profilli lineer kilavuzlan baz alinmistir. Lineer kilavuzlar,
siradan kaplamalar yetersiz spesifikasyonlar igin 6zel olarak gelistirilmistir.

Korozyon korumanin yetersiz olmasl, calisma stirecini ve performansi olumsuz etkilemektedir.
MONORAIL BM WR/SR (riinleri lineer eksenin diizgiin, hassas, uzun émirl{i ve sorunsuz
calismasini garantiler.

Dahasl, MONORAIL VWR/SR, en etkili calisma 8zellikleri, yiiksek hareketli hizlar ve uzun calisma
mrii gibi MONORAIL BM ile ayni denenmis ve test edilmis ¢zelliklere sahiptir.

AMSABS

MONORAIL AMSABS mutlak arayizilyle birlikte entegre, manyeto-direngli bir mesafe dlgiim
sistemidir. AMSABS 3B MONORAIL MR masurali profil kilavuzu temel alir, dte yandan AMSABS 4B
ise MONORAIL BM bilyeli profil kilavuzu temel alrr.

Yeni Ozellikler AMS Uriinlerinin kantlanmis yararlarina eklendi. Bunlar endUstrivel ortamlarda
mesafe olciim sistemlerinin kullanimini kolaylastirir. Mesafe 6lgtimiinin mutlak dogasi nedeniyle,
calistiktan sonra bir referans isaretine ihtiyag kalmamistir. Bu sekilde zaman kazanirsiniz ve
maliyetleriniz de azalir. Ayrica, bilgi islemenin fazla miktarda olmasi operasyonel giivenilirligi
artiryor.

SSI, SSI+SinCos, FANUC, Mitsubishi ve Siemens Drive ClIO® kumandalarina baglanti igin farkli
kablo uzunluklarina sahip mutlak bir arayliz mevcuttur.



SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

MONORAIL Sistemin Ozellikleri

O-Diizenigi

0-Duzenegi ile kilavuzlann i¢ destek mesafesinin genis olmasi saglaniyor. Yuvarlanma elemanlari
yollarinin birbirine 90° agili olmasl, sistemin her yonden gelen kuvveti esit ve dengeli sekilde
karsilamasini ve yilksek momentlere karsi rijitlik sagliyor

Konveks Logaritmik Profilli Masura

Lineer kizaklarin, takim tezgahlarin rijitliginde zerinde 6nemli élctide bir etkisi bulunmaktadir.
MONORAIL MR'in ispatlanan yiiksek rijitlidi, logaritmik profilli masuralar ve optimize edilmis araba
ve ray kesiti ile ulasiimaktadir. Masurall kilavuzlar, bilyeli kilavuzlara gére cizgisel ve daha fazla
temas alanina sahip oldugundan daha yliksek tasima kapasiteye ulasmaktadir. Logaritmik profil
ile degisken yiikler altinda, dzellikle yikli ve yilksiz gecis araliklarda, masura temas eden yiizeye
uyum saglamaktadir. Bu da temas alanindaki yik piklerini diistik tutarak , dnemli 6lglide asinmayi
azaltarak ve ayni zamanda da stirtinmeyi minimum seviye diistirmektedir.

2 Nokta Temasl Bilye

MONORAIL BM modern, O-Diizeneginde 4 sirali bilyeli lineer kilavuzdur. Yik alaninda bulunan
bilyeler, 6n germeli durumunda ve yiik altinda, araba ve rayin dar yuvarlanma yériingesindeki
ylizeyinde sadece Kkarsilikli iki noktada temas etmektedir. Bilyelerin dar kesitli yuvarlanma
yolundaki etkisi, dort nokta temasli gotik profile sahip yuvarlanmali sistemlere gore daha fazla rijit
ve daha yiksek tasima kapasitesine sahiptir. Ayni zamanda bilyeler diferansiyel kayma olmaksizin
yuvarlandigji icin stirttinme minimum seviyede olup, dengeli ve sessiz ¢alisma saglamaktadir.

Trapez Profilli Ray

En yilksek seviyede rijitlige ulasmak amaclyla trapez profili sayesinde arabalarin kesitlerini ve ray
taban yizeyinin alt yapiya baglantisini ulasilabilecek en yilksek rijitlik optimize etmek miimkin
olmustur. Ayni zamanda bu trapez profilli ray, ilave sizdirmalik elemanlarinim arabanin komplike
sokilmesine gerek kalmadan dogrudan ray tizerinde degistirilmesine olanak sagliyor.
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KOZANLI

MONORAIL Sistemin Ozellikleri

6 Metre Uzunluga Kadar Tek Parca Olarak

SCHNEEBERGER tiim Uriinlerin kilavuz raylarini 6 metreye kadar tek pargali olarak sunuyor.
Boylece uzun kilavuzlarda, ray eklemeye az ihtiyag duyulmaktadir. Bu da montaji kolaylastiri,
hassasiyeti arttirir ve sistemin omariind uzatir.

Tamamen Sertlestirilmis Arabalar

Kilavuz arabalarin gelik gévdeleri, uzun 6mre ulasiimasini ve tiim servis stiresi boyunca degismeyen
hassasiyeti miimkin kilmaktadir. Asir ylikler altinda da yiiksek gereksi-nimleri karsilarken, kilavuz
arabanin tiim servis 6miir stiresince plastik deformasyona ugramamasi icin, SCHNEEBERGER tiim
urtinlerinde yUiksek kaliteli rulman ¢eligi kullanmakta olup, burada sadece temas ylzeyleri degil,
arabanin tim kesitinde tamamen sertlestirilmistir. Zorlamalar, 6ngérilen kullanim sinirlari asmasi
durumda dahi, SCHNEEBERGER kilavuz arabalari herhangi plastik deformasyona ugramadigindan
tim fabrika ayarlarl degismemektedir.

Araba Basina 6 Baglanti Deligi

Arabalarin gcekme kuvvetine maruz kalmasi durumda, sistemin rijitligi, araba ile gevre konstriiksiyon
baglantisina baghdir. Maksimum rijitlige ulasiimast i¢in tiim MONORAIL arabalar, 6 baglanti delige
sahiptir.

Milkemmel Galisma Ozellikleri

Yuvarlanma elemanlarinin, yikslz alandan yikli alana gegis bolgesine tiim dikkatimizi verdik
ve bu bolgeleri geometrik olarak dengeledik, bu da hareket pulzasyonunu, gentik hareketi ve ve
ses olusumunu distk tutar ve ¢ok sessiz rahat ¢alismasini hem diistk hem de yilksek hizlarda
saglamaktadir.
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MONORAIL Sistemin Ozellikleri

Komple Sizdirmazhk

MONORAIL kilavuz arabalarin standart olarak alin taraflarinda, ayrica saj ve sol tarafinda
boylamasina, alt ve {ist olmakla birlikte iki siyrici meveuttur. On kafa ve celik gbvde arasindaki
bosluklarin ilave sizdirmazligiyla birlikte, olagantstii etkili bir sizdir-mazlik sistemi meydana
getiriyorlar. Kir girisi etkili bir sekilde engelleniyor ve yag§ kayiplart minimuma iniyor, bunun
sonucunda servis omriinde kayda deder bir artis gergeklesiyor. Rayin tlim yUzeylerinin diiz
ve taslanmis olmasi sizdirmazlik elemanlarinin etkisini daha da glvenli hale getirmektedir.
SCHNEEBERERGER, ray baglanti delik tapa ile rayin optimum dlzlenmis sekilde kapatiimasi igin
uygulamalara odakli ¢dzimler sunuyor.

Plastik Yuvarlanma Elemanlarinin Geri Dénis Kanal

Yuvarlanma elemanlarinin geri donst, kilavuz arabalarin calisma ozelligi tizerinde onemli bir
etkiye sahiptir. Bu ylizden tim SCHNEEBERGER (rnlerinin geri donls kanallar plastik malzeme
ile donatilmistir. Bu kanal sistemin sessiz ¢alismasina yardimei olmakta, ayni zamanda da ilave
yag haznesi olusturmaktadir. Bu ilave yag§ haznesi, kilavuz arabanin servis émriinii dnemli 6lclide
uzatmaktadir.

Cok Yoénllu Yaglama Olanagi

Kilavuz arabalar miisterilerin istegine gére, yaglama yapilabilecek sekilde ve birden fazla yaglama
baglantili olarak (her iki alin tarafinda ve (stte) hazirlanmaktadir. Boylece optimum sekilde
yaglama, yag cinsine ve calisma agisina uyumiu olarak gerceklesir. Ozel calisma agilarinda ve sivi
yaglamalarda, yaglama kilavuz arabalarinin her iki tarafi birbirinden bagimsiz olarak calisir.

Entegre Kremayer Disliler

Kremayer disli ray kilavuzuna entegre edilmistir, bu kilavuz yliksek kaliteli kremayer disli tahrik
sistemini olusturuyor. 6 metreye kadar tek parga ray uzunluklar ve istenildigi kadar ray ekleme
imkani ile hassas ¢ok uzun stroklar gergeklestirebilir. Entegreli sistemler; ayri bilesenlerden olusan
sistemlere gore dretim, montaj ve lojisitik stireclerde harcanan eforu azaltmaktadir, bu da 6nemli
Olctide maliyet tasarrufunu getirmektedir. Makine eksenleri, geleneksel olarak (¢ hassas referans
ylizeyine intiyag duyarken, sadece iki hassas ylizey hazirlanmasi yeterli oluyor. Kilavuz sistem ile
kremayer disli arasi dogrultma islemi tamamen ortadan kalkmaktadir.
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MONORAIL Sistemin Ozellikleri

Degistirilebilir Siyirici

Capraz siyirict ayn bir bilesen olarak 6n plaka yuvasinda bulunur ve ug plakanin kaldinimasiyla
eksenel yonde cikarilabilir. Siyincinin ortasinda bulunan baglanti yeri, deformasyon olmaksizin
biciminin degistirilmesini ve ray izerinden sokilmesini saglar. Boylece siyiricinin kolayca ve tasiyici
arabanin sokiilmesine gerek kalmadan degistirilmesi saglanir. Iki tasiyici arabanin arasindaki yeni
bir siyirici sorunsuzca degistirilebilir.

Paslanmaz Celik On Sac

Uc plaka, 6n plakay kapatir ve ana govdeye dort vidayla saglam bir sekilde baglanir. Boylece 6n
~ plakanin dis kismi cevresel etkilerden korunur. Ayrica 6n plakanin kapatimasiyla daha yiksek
stabilite sadlanir ve capraz swyirici hasara karsi korunur. Ug plaka, yedek siyirici veya yaglama
plakalar gibi aksesuarlarin hassas bir sekilde takilmasini saglar.

Basinca Dayanikh Yaglama Kanallari

Ya§ dagtici, 6n plakaya ultrasonik kaynak ile sabitlenmistir. Bdylece bilesenlerin i¢c kisminda
basinca dayanikli yag kanallari olusur. Ya§ baglantilariyla getirilen yag, dénen elemanlara ve yag
rezervuarlarina yliksek basingta giivenli ve hedeflenen bicimde ulasabilir. Bdylece yerinde duran
arabalara da yeterli miktarda yagin ulastigindan emin olunur.

Entegre kremayer disliler

Kremayer disli ray kilavuzuna entegre edilmistir, bu kilavuz ytiksek kaliteli kremayer disli tahrik
sistemini olusturuyor. 6 metreye kadar tek parga ray uzunluklari ve istenildigi kadar ray ekleme
imkani ile hassas ¢ok uzun stroklar gergeklestirebilir. Entegreli sistemler; ayr bilesenlerden olusan
sistemlere gore dretim, montaj ve lojisitik stireclerde harcanan eforu azaltmaktadir, bu da 6nemli
Olctide maliyet tasarrufunu getirmektedir. Makine eksenleri, geleneksel olarak (¢ hassas referans
ylizeyine intiyag duyarken, sadece iki hassas ylizey hazirlanmasi yeterli oluyor. Kilavuz sistem ile
kremayer disli arasi dogrultma islemi tamamen ortadan kalkmaktadir.




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Markalama kenari

Referans / Dayama kenari

Hassasiyet Siniflan

Dért hassasiyet sinifi, kullaniciya tasariminin hassasiyet gerekliliklerine uygun olarak MONORAIL
kilavuz sistemlerini segme sansi taniyor. Hassasiyet siniflar, raylarin 6lgl toleransini ve rayin
Uzerinde calisan arabalarin galisma hassasiyetini belirliyor.

F— Yiiksek Hassas
E~J30 Cok Hassas
Eﬂ Hassas

Standart

Olcii Toleranslari

MONORAIL kilavuz arabalar ve raylar birbirlerinden bagimsiz olarak yiksek hassasiyette iretilirler.
Bdylece, her ikisinin de birbirleriyle istenildigi gibi degistirilebilmesine olanak saglamaktadir. Bu ne
anlama geliyor, kullaniciya getirisi nedir? Herhangi bir araba herhangi bir raya, ya da herhangi bir
ray herhangi bir arabaya ayni boyutta olmak kaydiyla 6n ylikleme sinifinin etkisi altinda kalmadan
kullanilabiliyor. Gunkii 6n yiiklemeyi kilavuz arabalarin igindeki yuvarlanma elemanlari belirliyor.
Herhangi bir ray (izerinde herhangi bir arabanin arasindaki 6lct farkliliklar asagidaki tablonun
birinci s(tli-nunda belirtilen degerler gegerlidir.

Araba ve ray arasindaki

Ray iizerindeki arabalar ara-

2 ya da daha cok sayida

e snsa matsimum s (L RSN
standart
AB2 ANAB2 AA Standart
GO + 5um 3pm 10 pm
G1 +10pum 5um 20 pym
G2 +20um 7 um 40 pm
G3 +30 um 25 um 60 pm

Farkli ray konumundaki
arabalarin merkezinden
6lgiilmis olarak

Ayni ray konumundaki
arabalarin merkezinden
6lciilmis olarak.

Ayni ray konumundaki
arabalarin merkezinden
6lciilmis olarak. Siparig uyarisi:
Eslestirilmis araba sipariginde,
kodlamada —GP olarak
belirtilme gerekiyor.
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HASSASIYET

Birbiriyle Eslesen Arabalar

Bir setten olusan tlim arabalar dretim
masdarinin (izerine art arda monte ediliyor,
Ust ve tlim yan baglanti ylizeyleri taslaniyor.
Daha sonra A ve B2 ana boyutlan test
rayinda Olciime tabi tutulur ve arabalar
birbiriyle eslestirilir. Araba eslesmesi kalite
bakimindan iki sinifa ayrilir.

Birbiriyle Eslesen Raylar

Eslesen raylarla birlikte, birbirine yakin
toleranslara sahip raylar bulmak igin veri
arastirmasi yapiyoruz. Segme asamasinda
kullanilan kriter eslesme toleransi olarak
adlandinlir, ray uzunlugu boyunca akista
meydana gelen maksimum fark goz oniine
alinir. Eslesen raylarla ilgili akis raporlarinin
hepsi bu tolerans araliginda seyreder.
Eslesen raylar dort kalite seviyesine gore
aynilr,

Calisma Hassasiyeti

Bir rayin {izerinde arabalarin hareket bigimi
tolerans sinirlari igerisinde lineer ya da dalga
bigimli olabilir. Maksimum tolerans sapma
limiti bir rayin hassasiyet sinifi tarafindan
belirlenir. Bu tolerans dederi yukaridaki
grafikte ray uzunlugu ve hassasiyet sinifina
bagh bir fonksiyon seklinde belirtilir. Ornek:
G2 hassasiyet sinifinda L 3 = 2000 mm
rayin kabul edilebilir maksimum sapma
degeri 0.015 mm’dir.

Eslesen arabalar

Tiim arabalar arasindaki maksimum 6lcii fark

Versiyon AA/AB2
SLWGPO 3um

SLWGP1 5pm

Matching rails Mating tolerance
Version

SLSGPO 5pm

SLSGP1 10 um

SLSGP2 15 um

SLSGP3 20 um

SCHNEEBERGER Hassasiyet Siniflan

35
G3
—
30
£z — R—
g
5 20 —
b / G1
€ 15
=]
£ 10
s . _// )
P
0
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
Ray uzunlugu [mm]
Dogruluk

Profil raylarin uygun montaji igin, bir rayin uzunlamasina diizgiinlik ve egrilik derecesini bilmek
gereklidir. Profil kilavuz raylar esnek malzemeden imal edildigi icin, kendi agirliklari nedeniyle
uzunlamasina bir sekilde deforme olabilirler. Buna ilave olarak Uretim siirecinden kaynaklanan
etkenler de olabilir. Miisterilerin montaj gereksinimlerini karsilayabilmek igin, Uretim asamasinda
raylarin dayama ve baglama yonindeki egrilikler optimize edilmektedir. Ayrica standart ray egrilik
toleransina ilave olarak, SCHNEEBERGER Gzel montaj gereksinimlerine uygun, daraltilmis egrilik
tolerans degerlerine sahip ray da sunmaktadir ve musteri istegine bagl olarak 6lgtim raporlarini

sunar.

(a8 Standart
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On Yiikleme Siniflan
Rulmanli kilavuzlar farkli yikleme kosullan gy yiikieme siiflan
altinda bosluksuz calisabilmeleri igin 6n
yiklemeye tabi tutulurlar. Esas olarak,
6n yiikleme kilavuzun rijitligini artinrken,  Onyiikleme

servis  Omrlini  ve itme glcini de  0-0.02xCio ‘o.oswoo ‘0.08xcm ‘0.13XC100
olumlu etkilemektedir. Degisik uygulama
gereksinimlerini karsilayabilmek igin

Vo ‘ Vi ‘ V2 ‘ V3

Calisma kosullari

SCHIEEDERGER K ) e o, | Mmooy | bt o
siniflarinda sunulmaktadir.  On  yilkleme titregim degisken yiiksek derecede
siniflan, dinamik tasima kapasitesi C bagli ylk ve momentlor
olarak tanimlamaktadir. Characteristics

- Servis omrii itme direnci

[\« B Cok diisiik
Diisiik
Orta
Yitksek

I siiti

Referans kenarlari

Uriinlerin -~ calisma  kosullarina  bagh
olarak, arabalarin ve raylarin referans
kenarlari (dayama kenari) siparis verilirken
belirtilmelidir. R2

Uriinlerin yerlesimini gésteren bir gizim baz R

alinir. R1 asagi ya da sag, R2 ise (st ya da 2 al® Y o)

sol anlamina gelir.

Referans alt
Referans list
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YAGLAMA

Standart calisma kosullarinda
yaglama baglantilan

Arabalarin kafa Unitesi ve gdvdeleri birgok
yaglama baglanti seceneklerine sahiptir.
Boylece, tasarmina ve calisma kosuluna
uygun olarak kilavuz arabalarinin yaglama
baglantilarini optimize etmek mumkinddr.
Her yaglama baglantisina, yaglama nipeli
vidalanabilir ya da merkezi bir yaglama
sistemi baglanabilir. Standart olarak, dért
yuvarlanma yolu tek bir baglanti yoluyla
yaglanabilir.

Ozel calisma kosullari igin ayrilmis
yaglama baglantilan

Ozel calisma acillan igin SCHNEEBERGER
Sistemi, yuvarlanma yolunun iki tarafini
birbirinden bagimsiz olarak yaglanmasina
olanak sagliyor (Sayfa 32, S42). Bu da
kilavuzun yaglanma givenirliligini arttiryor
ve bu sayede makinenin servis Omrini
uzatiyor.

Resimde de gorilecegi gibi, yaglama
baglantisinin pozisyonu R1 ’in bulundugu
noktaya dogru olan bakis agisiyla belirleniyor

Orta sol

Orta sag

Ust sol

Ust sag
[s12 OJ] Alt sol kenar
[s22 O Alt sag kenar
[s35] st sol kenar
[s23 O3] Ust sag kenar
[s322 5] sol kenar
Sag kenar

S104S12 + S13 + S20+S22 + S23
Set Skur ile kapatilmistir.

$32+533 + $42 + $43
Set Skur ile kapatimistrr. (Yalnizca MR)

[s49>3] AMS formu icin P1:
S10 + S12 + S13 Set Skur ile kapatilmistr.

AMS formu icin P3:
5204522 + 523 Set Skur ile kapatiimistir.
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SiPARIS BILGILERI

Raylar, arabalar ve aksesuarlar her zaman ayri ve kendilerine 6zgU siparis kodlariyla tanimlanmaktadir. Bu, ray ve arabalarin farkli versiyonlari
icin de ayni sekilde gecerlidir.

Raylar, arabalar ve aksesuarlarin siparis kodlar bu katalogda bélim 3'den itibaren veriler bollimiinde yer aliyor. Burada, siparis strecinde
kodlama hatalarinin dntine gegmek igin, tlim versiyonlara yonelik bir kodlama gelistirildi.

Birlestirilmis sistemler veya set olarak teslim edilmesi durumunda, litfen asagida belirtilen siparis gizelgesini kullanin:

MONORAIL sistemleri icin siparis kodu

Setin bilesenleri: ACIKLAMA

/nxS S = bir ray i¢in komple siparis kodu

/nxW W = hir araba igin komple siparis kodu

/ n x W (opsiyonel) Z = bir aksesuar icin komple siparis kodu

/ n x S (opsiyonel) ,/“=bir siparisteki bir sete dahil olan bittin Grinleri belirtmek igin kullanilir
/ n x W (opsiyonel) n = sayl, ayni tir driinleri belirtir

/ nxZ

Msteriden herhangi bir ézel talep gelmez ise, raylar ve arabalar siparis sirasina gore birlestirilecektir.

(Elegin : ik ray Ustte, bu rayin Ustiine de arabalar soldan saga dogru yerlestirilir; daha sonra da ikinci ray altta, bu rayin iizerine arabalar soldan
sada dogru yerlestirilirler, Siparis 6rnek 2’ye bakiniz.

Bu da demektir ki, ray ve araba tiplerinin verilen sipariste farkli olmasi durumunda, arabalar her zaman icin ilgili rayin altinda olup montaj sirasi
soldan saga dogrudur.

Ornek 1: Teknik cizim veya taslak olmaksizin siparis - ayni tiirden komponentler

Birbirinin aynisi olan 2 ray yine birbirinin aynisi
olan 2 arabaya birlikte, aksesuarlar (ilave
siyiriclar)saylya bagl olarak acikca tahsis
edilir.

Raylar icin olan tapalar her zaman demonte
olarak teslim edilir.

Setin bilesenleri:

/2 xMR S 35-N-G1-KC-R1 -918-19-19-CN /
4 x MRW 35-B-G1-V3-R1-CN-S10-LN

/2 x MRK 35 (50 Adet)

/8xZCV 35

/4 x SN 6-45
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MONTAJ UYGULAMALARI

\ X 4

EDOKAMO_0028

EDOKAMO_0029

EDOKAMO_0030

P EDOKAMO_0015

Referans kenari yoktur.
Aparatsiz manuel izahlama yapiimalidir.
Bu uygulama 6nerilmez

stenen hassasiyet ve dmrii yakalamak zordur.

Referans kenari yoktur.
Aparath manuel izahlama yapilr.

Dogrulugu Kisiye gore degisken hassasiyet degeri gosterir.

Makine govdesinde dayama yiizeyi mevecuttur.
Baglanti esnasinda kademeye dogru itilerek montajlanir.
Dayama yiizeyinin hassasiyetine bagli olarak hassasiyet belirlenir.

Ayar igin minimum zaman gerekir.

Makine gévdesinde dayama ylizeyi ve aparat mevcuttur.

Baglanti esnasinda aparat ile kademeye dogru itilerek montajlanir.
Titresimden agiimalar engeller.

Dayama yuzeyinin hassasiyetine bagll olarak cok iyi hassasiyet
degerleri gikar.

Ayar icin minimum zaman gerexkir.
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MONTAJ UYGULAMALARI

Tek ray ile bir yada iki araba
Mg

Yatay uygulamalar

~Cje—
Minimum moment yiik kapasitesi
F E E F
» S | Disilk yiikte yardimel eksenle
Kolay kurulum

@ @ Iki tarafll kitleme nedeniyle yiiksek rijitlik

EDOKAEDF_0061

Ray ve Araba Dayama Olgiileri

EDOKAEDF_0092

o
&
Type Size H1, min H1, max H2, min r1, max r2, max %
MR 25 3.5 6 5 0.8 0.8 -
B5 45 75 6 0.8 0.8 =
45 6 9.5 8 0.8 0.8 2
55 7.5 12.5 10 1.3 1.3 o
65 9.5 16 12 1.8 0.8 =
100 15.5 16 22 1.8 1.8 =
BM 15 3 35 3 1 06 2
20 3 4 4 0.9 1 i
25 3.5 5 45 1.1 1.1 w
30 4 55 55 1.3 1.3 =
o5 45 6.5 6 1.3 1.3

45 55 8.5 7.5 1.3 1.3
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MONTAJ UYGULAMALARI

EDOKAEDF_0093

EDOKAEDF_0095

E

g

OKAEDF_0094

EDOKAEDF_0097

§
EDOKAEDF_0096

Setskur ve dayama parcasi

Havsa basli civata ve masura tanesi

Konik tek veya cift dayama pargasi

Havsa basli civata ve dayama parcasi

Altigen civata
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

<

w9

EDOKAEDF_0098

>

‘5

EDOKAEDF_0099

EDOKAEDF_0100

EDOKAEDF_0101

>

EDOKAEDF_0102

<

EDOKAEDF_0103

Dayama yiizeyi yok.

Yandan gelen kiigik kuvvetleri absorbe edebilir, kuvvetler sirkilasyonu
etkileyip strtlinme olusturabilir.

Montaj igin yliksek efor gereklidir.

Raylarda ve tek araba dayama ylizeyi vardir.

Kolay kurulum saglar.

Yandan gelen biytik kuvvetleri tek yonlii olarak absorbe edebilir( Egimli
govdeler, ters kurumlar vs.).

Tek ray ve tek araba dayama ylizeyi vardir ve parcalarla sabitlenir.
Nispeten basit kurulum saglar.

Blyuk kuvvetleri ¢ift yonli olarak cogunlukla tek ray ve araba absorbe
edebilir.

Tek ray ve tek araba dayama ylizeyi vardir ve parcalarla sabitlenir.
Diger ray kademeye dayatilir.

Kolay kurulum saglar.

Bileske kuvvetleri gift yonli olarak absorbe edebilir.

Gift ray ve tek araba dayama yUzeyi vardir ve raylar pargalarla sabitlenir.
Kolay kurulum saglar.

Gok Yilksek hassasiyet saglanabilir.

Bileske kuvvetleri ¢ift yonll olarak absorbe edebilir.

Tek ray ve ¢ift araba dayama yiizeyi vardir ve arabalar pargalarla sabitlenir.
Kolay kurulum saglar.

Cok Yiiksek hassasiyet saglanabilir.

Bileske kuvvetleri ¢ift yonlii olarak absorbe edebilir.
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MR Masurali Sistemler

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Yitksek rijitlik, yiksek dinamik ve statik yiik tasima kapasitesi, sorunsuz calisma ve komple sizdirmazlik elemanlariyla donatilmis arabalar, MONORAIL
rayl kilavuzlarin ana ozellikleridir. Bu ozellikler, geometrik hassasiyeti ve islenmis elamanlarin yiizey kali tesini arttinrken, takim tezgahlarin isleme
performansini da arttirmaktadir. Son derece rijit MONORAIL arttinilmis titresim davranisi, daha kiigiik titresim amplittid saglar ve béylece takim aletinin
émriinii uzatr. MONORAIL tasiyict araba MR 4S yeni bir tasarima sahiptir.

Uriin, eksiksiz bir sistem (araba ve ray) olarak uyumludur. Yeni araba tasarimiyla degismeden kalan tasima raylarinda 4S tasarimindaki arabalarin yani
sira onceki stirimlerdeki arabalar da kullanilabilir. Aksesuarlar modifiye edilmistir ve 4S arabalar ve dnceki arabalar igin kullanilabilir. DUsUK titresimli
calisma icin yeni yon degistirme (gri) gibi en 6nemli tasarim degisiklikleri arasinda, daha az sizinti olan iyilestirilimis yag dagitimi, paslanmaz celik
plakalarla desteklenmis daha saglam ug plakasi ve 4 vidayla sabitlenebilir, degistirilebilir capraz siyiricilar ve daha iyi sizdirmazlik icin optimize edilmis
eksenel ve capraz siyiricilar bulunur.

MONORAIL MR Sistemi’nin Ozellikleri

LU
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Tipler, Boyutlar ve Opsiyonlar

Uriine genel bakis MR Arabalar

A B C D E F G
standart standart, uzun dar, yliksek dar, yiksek dar, yliksek, yanal  dar dar, uzun
uzun baglantil

Boyutlar / Araba tipleri
Boyut 25 MR W 25-A MR W 25-B MR W 25-C MR W 25-D MR W 25-E MR W 25-F MR W 25-G
Boyut 30 MR W 30-A MR W 30-B MR W 30-C MR W 30-D MR W 30-F MR W 30-G
Boyut 35 MR W 35-A MR W 35-8 MRW 35-C MRW 35-D MR W 35-E MR W 35-F MRW 35-G
Boyut 45 MR W 45-A MR W 45-B MR W 45-C MR W 45-D MR W 45-F MR W 45-G
Boyut 55 MR W 55-A MR W 55-B MR W 55-C MR W 55-D MR W 55-F MR W 55-G
Boyut 65 MR W 65-A MR W 65-B MR W 65-C MRW 65-D
Boyut 100 MR W 100-A MR W 100-B
Ozellikler
Ustten vidalanabilir e o o d ® ®
Alttan vidalanabilir ® et
Yandan vidalanabilir ®
Yiiksek yiikler ve momentler icin o ® ®
Orta derece yikler ve momentler igin L4 ® ® L4
Kisitlh montaj alani icin ® °

MR Arabalar igin mevcut secenekler

Hasasiyet sinifi On yiikleme Rererans kenarlar Kaplama
F—T Cok yilksek hassas Dilsiik Referans kenari altta — Yok
E~J8 Cok hassas [ Orta Referans kenari Ustte Sert Krom

3 Dogru B Viksek
A3 Standart

o
G
Yag baglantilari Yaglama E
Orta sol [s13 T3] Ust sol kenar Sivi yag korumall ﬁ
Orta sag [s2 O3] Ustsagkenar  [3% 18] Gresyag korumall z
Ust sol [ss2 T3] Sol kenar [237v] Tam gres dolgulu 2
Ust sag Sag kenar @
[s12 03] Alt sol kenar Tim kenar E
[s22 O3] Alt sagj kenar Tum kenar(MR) 15
)
0
MR Arabalar icin mevcut aksesuarlar %
|

ilave swyiricilar Kortikler Montaj raylari Yaglama plakalari
Alin plakalari Yag nipelleri Yag adaptorleri




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 25 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 25 Boyutlar
MR S 25-N MR S 25-NU

B1:  Ray genigligi 23 23

J1: Ray yliksekligi 24.5 24.5

L3: Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 30 30

L5/L10: lk/son baglant deligi pozisyonu 13.5 135

Gew.: Ray agirhigi, 6zgul (kg/m) 3.4 3.8

MR S 25icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 25 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

MR W 25-A MR W 25-B MR W 25-C MR W 25-D MR W 25-E MR W 25-F MR W 25-G

A: Sistem yiiksekligi 36 36 40 40 40 36 36

B: Araba genisligi 70 70 48 48 57 48 48

B2: Referans ylizeye mesafesi 23.5 235 125 125 17 125 125

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 55 55 9.5 9.5 9.5 55 55

(C3: Yan yag deliginin pozisyonu BI5) 3.5 7.5 7.5 7.5 3.5 Bi5)

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 13 24.2 18 217 18 18 217

C7: Ust yag deliinin pozisyonu 12 23.2 17 20.7 17 17 20.7

J: Araba yiksekligi 295 29.5 335 335 B 29.5 295

L Araba uzunlugu 88 110 88 110 88 88 110

La: Mesafe gapraz swyiricr* 83 106 83 106 83 83 106

L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 45 45 85 50 85 35 50

L2: i¢ baglanti delikleri arasi mesafe 40 40 - - 35 - -

L6: Gelik govdenin uzunlugu 60 794 57 79.4 57 57 79.4 E

N: Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 57 57 35 35 2 35 &l &)

0: Referans yizinin yiksekligi 75 7.5 7.5 7.5 15 75 75 Iflﬁl

Tagima kapasite ve agirliklar H

C0:  Statik yiik kapasitesi 49800 70300 49800 70300 49800 49800 70300 %

C100: Dinamik ytik kapasitesi (N) 27700 39100 27700 39100 27700 27700 39100 8

MOQ: Statik gapraz moment kapasitesi (Nm) 733 1035 733 1035 88 733 1035 o

MOL: Statk boylamasina moment kapasitesi (Nm) 476 936 476 936 476 476 936 5

MQ:  Dinamik ¢apraz moment kapasitesi (Nm) 408 576 408 576 408 408 576 E

ML:  Dinamik hoylamasina moment kapasitesi (Nm) 265 521 265 521 265 265 521 (|Z)

Gew: Araba agirhigi (kg) 0.7 0.9 0.6 0.7 0.7 05 0.6 g:)

Not: *Belirlenen stirlis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir H
z
=

MR W 25 icin mevcut secenekler

o [T x| IA o DY v DAY v A o e v L P o [ o (e ) o
s21 (3][s22 (]|[s2s (7] [ss2 1] [s42 (] [sesBH [se H [ Ao ][I ta][ J 2 w]




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 30 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 30 Boyutlar
MR S 30-N MR S 30-NU

B1:  Ray genislii 28 28

J1: Ray ylksekligi 28 28

L3: Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 40 40

L5/L10: lk/son baglanti deligi pozisyonu 185 185

Gew.: Ray agirhigi, 6zgil (kg/m) 4.6 5.2

MR S 30icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 30 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

MR W 30-A MR W 30-B MR W 30-C MR W 30-D MR W 30-F MR W 30-G

A: Sistem yiiksekligi 42 42 45 45 42 42

B: Araba genisligi 90 90 60 60 60 60

B2: Referans ylizeye mesafesi 31 31 16 16 16 16

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 6 6 9 9 6 6

(C3: Yan yag deliginin pozisyonu 6 6 9 9 6 6

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 16 26.5 22 22.5 22 22.5

C7: Ust yag deliinin pozisyonu 16 26.5 22 225 22 225

J: Araba ytiksekligi 8515 355 38.5 385 355 355

L: Araba uzunlugu 108 129 108 129 108 129

La: Mesafe gapraz siyirici* 103 124 103 124 103 124

L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 52 52 40 60 40 60

L2: ¢ baglanti delikleri arasi mesafe 44 44 = - = -

L6: Celik gbvdenin uzunlugu 70 91 70 91 70 91 E

N: Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 722 72 40 40 40 40 g

0: Referans yiiziinin yiksekligi 8 8 8 8 8 8 Iflﬁl

Tagima kapasite ve agirliklar H

C0:  Statik ylik kapasitesi 74900 98500 74900 98500 74900 98500 %

€100: Dinamik ytik kapasitesi (N) 39500 48900 39500 48900 39500 48900 8

MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) 1332 1751 1332 1751 1332 1751 o

MOL:  Statik boylamasina moment kapasitesi (Nm) 966 1614 966 1614 966 1614 5

MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (Nm) - 702 869 702 869 702 869 E

ML:  Dinamik hoylamasina moment kapasitesi (Nm) 510 801 510 801 510 801 <|Z)

Gew: Araba agirhdr (kg) 1.1 15 0.9 12 0.8 1.0 g:)

Not: *Belirlenen siirlis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir H
z
=

MR W 30 icin mevcut secenekler

e [T e |IA o DY v DAY v A o e v L P o [ o (e el o
s21 (3][s22 (]|[s2s (7] [ss2 1] [s42 (] [sesBH [se H [ Ao ][I ta][ J 2 w]




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 35 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 35 Boyutlar
MR S 35-N MR S 35-NU

B1.  Ray genigligi 34 34

J1: Ray yliksekligi 32 32

L.3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 40 40

L5/L10: Ik/son baglant deligi pozisyonu 18.5 18.5

Gew.: Ray agiri, 6zgul (kg/m) 6.5 A

MR S 35icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 35 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

MR W 35-A MR W 35-B MR W 35-C MR W 35-D MR W 35-E MR W 35-F MR W 35-G

A: Sistem ylikseklii 48 48 59 55 G5 48 48

B:  Araba genisligi 100 100 70 70 76 70 70

B2: Referans ylizeye mesafesi 33 33 18 18 21 18 18

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 7 7 14 14 14 7 7

C3: Yan yag deliginin pozisyonu 7 7 14 14 14 7 7

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 17 305 23 255 23 23 255

C7: Ust yag deliginin pozisyonu 14 275 20 225 20 20 22.5

J: Araba yiksekligi 40 40 47 47 47 40 40

L: Araba uzunlugu 116 143 116 143 116 116 143

La: Mesafe gapraz siyiricr* m 138 m 138 111 m 138

L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 62 62 50 72 50 50 72

L2: g baglanti delikleri arasi mesafe 52 52 - - 50 - -

L6: Gelik gévdenin uzunlugu 80 103 76 103 76 76 103 E

N: Baglant! delikleri arasi mesafe, 6nden 82 82 50 50 - 50 50 g

0: Referans yiiziiniin yiiksekligi 8 8 8 8 22 8 8 Iflﬁl

Kapasite ve agirliklar H

C0:  Statik ylik kapasitesi 93400 128500 93400 128500 93400 93400 128500 %

€100: Dinamik ytik kapasitesi (N) 52000 71500 52000 71500 52000 52000 71500 8

MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) - 2008 2762 2008 2762 2008 2008 2762 o

MOL:  Statik boylamasina moment kapasitesi (Nm) - 1189 2214 1189 2214 1189 1189 2214 5

MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (Nm) ~ 1118 1537 1118 1537 1118 1118 1537 E

ML:  Dinamik boylamasina moment kapasitesi (Nm) - 662 1232 662 1232 662 662 1232 (|Z)

Gew: Araba agirhd (kg) 16 2.2 15 2.0 1.8 18 16 g:)

Not: *Belirlenen siirlis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir H
z
=

MR W 35 icin mevcut secenekler

o[22 o [Ta® oo [ W o (MY v [ v [P v [ o [ v [ o o« IS 2 e ||
£ ) e D)z O) g ) o O SseE oo [ oo ) 55 i (100




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 45 Cizimler
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Teknik Bilgiler ve Segenekler

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

MR S 55 Boyutlar
MR S 45-N MR S 45-NU

B1:  Ray genislii 45 45

J1: Ray ylksekligi 40 40

L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 52.5 52.5
L5/L10:iIk/son baglant deligi pozisyonu 25 25

Gew.: Ray agirhigi, 6zgil (kg/m) 10.8 1.8

MR S 45icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 45 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

<4

4

MR W 45-A MR W 45-B MR W 45-C MR W 45-D MR W 45-F MR W 45-G
A Sistem yiksekligi 60 60 70 70 60 60
B:  Araba genisligi 120 120 86 86 86 86
B2: Referans ylizeye mesafesi 37.5 375 20.5 20.5 20.5 20.5
C1: On orta yag deliginin pozisyonu 8 8 18 18 8 8
C3: Yan yag deliginin pozisyonu 8 8 18 18 8 8
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 21.25 38.75 31.25 38.75 31.25 38.75
C7: Ust yag deliginin pozisyonu 17 34.5 27 34.5 27 345
J: Araba yiksekligi 50 50 60 60 50 50
L Araba uzunlugu 145 180 145 180 145 180
La: Mesafe gapraz siyirci* 140 175 140 175 140 175
L1: Dis baglanti delikleri arasi mesafe 80 80 60 80 60 80
L2: ¢ baglant delikleri arasi mesafe 60 60 - - -
L6: Celik gdvdenin uzunlugu 100 135 100 135 100 135
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 100 100 60 60 60 60
0: Referans yiiziiniin yiksekligi 10 10 10 10 10 10
Kapasite ve agirliklar
CO:  Statik yik kapasitesi 167500 229500 167500 229500 167500 229500
€100: Dinamik yik kapasitesi (N) 93400 127800 93400 127800 93400 127800
MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (N\m) -~ 4621 6333 4621 6333 4621 6333
MOL: Statik boylamasina moment kapasitesi (Nm) -~ 2790 5161 2790 5161 2790 5161
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (N\m) -~ 2577 3527 2577 3527 2577 3527
ML:  Dinamik boylamasina moment kapasttesi (\m) -~ 1556 2874 1556 2874 1556 2874
Gew.: Araba agirhgr (kg) 32 43 3.0 4.0 2.3 3.1

Not: *Belirlenen stirlis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir

MR W 45 icin mevcut secenekler
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KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 55 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 55 Boyutlar
MR S 55-N MR S 55-NU

B1:  Ray genislii 53 53

J1: Ray yiksekligi 48 48

L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 60 60
L5/L10:Ik/son baglant deligi pozisyonu 28.5 285

Gew.: Ray agirhigi, 6zgil (kg/m) 15.2 16.6

MR S 55icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 55 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

MR W 55-A MR W 55-B MR W 55-C MR W 55-D MR W 55-F MR W 55-G

A Sistem yiksekligi 70 70 80 80 70 70

B: Araba genisligi 140 140 100 100 100 100

B2: Referans ylizeye mesafesi 43.5 43.5 23.5 235 235 235

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 9 9 19 19 9 9

C3: Yan yag deliginin pozisyonu 9 9 19 19 9 9

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 25.75 46.75 35.75 46.75 35.75 46.75

C7: Ust yag deliginin pozisyonu 215 425 315 425 315 425

J: Araba yukseklii 57 57 67 67 57 57

L: Araba uzunlugu 172 214 172 214 172 214

La: Mesafe gapraz siyirici* 167 208 167 208 167 208

L1: Dis baglanti delikleri arasi mesafe 95 95 75 95 75 95

L2: ¢ baglant delikleri arasi mesafe 70 70 - - - -

L6: Celik gdvdenin uzunlugu 120 162 120 162 120 162 E

N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, dnden 11166 116 75 75 75 75 g

0:  Referans yiziiniin yliksekligi 12 12 12 12 12 12 %

Kapasite ve agirliklar H

C0:  Statik yiik kapasitesi 237000 324000 237000 324000 237000 324000 %

€100: Dinamik yik kapasitesi (N) 131900 180500 131900 180500 131900 180500 8

MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) = 7771 10624 777 10624 7771 10624 E

MOL:  Statk boylamasina moment kapasitesi (Nm) ~ 4738 8745 4738 8745 4738 8745 EI

MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (Nm) - 4325 5919 4325 5919 4325 5919 E

ML:  Dinamik boylamasina moment kapasitesi (Nm) -~ 2637 4872 2637 4872 2637 4872 K]

Gew: Araba agirigi (k) 5.0 6.8 45 6.1 3.7 4.8 g:)

Not: *Belirlenen stirlis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir H
Z
=

MR W 55 icin mevcut secenekler
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KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 65 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 65 Boyutlar
MR S 65-N MR S 65-NU

B1.  Ray genigligi 63 63

J1. Ray yilksekligi 58 58

L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 75 75
L5/L10:ilk/son baglanti deligi pozisyonu 36 36

Gew.: Ray agirhgi, 6zgl (kg/m) 22.8 24.5

MR S 65icin mevcut segenekler

T~ B~ TNV P (Sl (2T — )

MR W 65 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

24

MR W 65-A MR W 65-B MR W 65-C MR W 65-D

A: Sistem yiksekligi 90 90 90 90

B:  Araba genisligi 170 170 126 126

B2: Referans ylizeye mesafesi 53.5 53.5 31.5 31.5

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 13 13 13 13

C3: Yan yag deliginin pozisyonu 13 13 13 13

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 31.75 58 51.75 53

C7: Ust yag deliginin pozisyonu 27.75 54 47.75 49

J: Araba yukseklii 76 76 76 76

L: Araba uzunlugu 207 260 207 260

La: Mesafe gapraz siyiric* 201.5 254 2015 254

L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 110 110 70 120

L2: g baglant delikleri arasi mesafe 82 82 - -

L6: Gelik govdenin uzunlugu 148.5 201 1485 201 E

N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 142 142 76 76 &)

0:  Referans yuziiniin yliksekligi 15 15 15 15 Iflﬁl

Kapasite ve agirliklar o

C0:  Statik ylk kapasitesi 419000 530000 419000 530000 %

€100: Dinamik yik kapasitesi (N) 232000 295000 232000 295000 8

MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) - 16446 20912 16446 20912 E

MOL:  Statik hoylamasina moment kapasitesi (Nm) 10754 17930 10754 17930 —

MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (N\m) - 9154 11640 9154 11640 E

ML:  Dinamik boylamasina moment kapasitesi (Nm) - 5954 9980 5954 9980 (|Z)

Gew: Araba agiiigi (kg) 10.2 135 8.0 104 g:’

Anmerkungen: *Belirlenen siiriis mesafesinden ray uzunlugunun tespiti icin gereklidir H
z
=

MR W 65 icin mevcut secenekler

T~ B~ VR [ W S (o (2T ] [ (5100 520 O [s11 O3] fser G fs12 D]
s22 (] [s13 1| [s2s (7] [ss2 1] [s42 (] [sesBl H [seo I 1 [ Ao ][ 53 ta][ P2 w]




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

MR S 100 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

MR S 100 Boyutlar

MR S 100-N
B1:  Ray genislii 100
J1: Ray yliksekligi 92
L3: Maksimum ray uzunlugu 3000

L4:  Baglanti delik mesafe araligi 105

=

L5/L10:iIk/son baglantt deligi pozisyonu 5

Gew.: Ray agirlii, 6zgul (kg/m) 55.3

MR S 100 icin mevcut secenekler

T~ B~ NV P Sl 2T —

MR W 100 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

MR W 100-A MR W 100-B

A: Sistem yiksekligi 120 120
B:  Araba genisligi 250 250
B2: Referans ylizeye mesafesi 75 75
C1: On orta yag deliginin pozisyonu 125 125
C3: Yan yag deliginin pozisyonu 125 125
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 40.3 67
C7: Ust yag deliginin pozisyonu 40.3 67
J: Araba yliksekligi 100 100
L: Araba uzunlugu 296.5 400
L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 150 200
L2: i¢ baglant delikleri arasi mesafe - -

L6: Gelik gévdenin uzunlugu 204.5 308
N: Baglanti delikleri arasi mesafe, nden 220 220
0: Referans yiiziiniin yiiksekligi 20 20

Kapasite ve agirliklar

C0:  Statik yik kapasitesi 976610 1470000
€100: Dinamik ytik kapasitesi (N) 401115 605000
MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) ~ 60645 91471
MOL:  Statik boylamasina moment kapasitesi (Nm) -~ 26143 39432
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (Nm) -~ 24959 37646
ML:  Dinamik boylamasina moment kapasitesi (\m) -~ 10759 16229
Gew: Araba agirhigi (kg) 27.0 40.0
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MR W 100 icin mevcut se¢enekler
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KOZANLI

Aksesuarlar

MR Raylar aksesuarlara genel bakis

Aksesuarlar

Tapalar:
Plastik tapalar
Piring tapalar
Gelik tapalar

Kapama seritleri:
Kapama seridi (yedek parga)

Kapama geridi icin emniyet bandi (yedek parca)
Kapama geridi igin u¢ parcasi (yedek parca)

Montaj aparatlari

Gelik tapalar icin montaj aleti
MWH icin hidrolik silindir
Kapama seridi icin montaj aleti

MR Arabalar aksesuarlara genel bakis

Aksesuarlar

ilave siyiricilar
Viton Ilave siyiricilar
Metal siyirici

Koriikler

Korikler

Kor(ikler igin adaptor plakasi (yedek parca)
Koriikler igin alin plakasi (yedek parca)

Montaj raylari
Montaj ray!

Yaglama plakalari:
Yaglama plakasi

On plakalar
Gapraz siyirici (yedek parca)

Yag nipelleri:

Konik baglikli, diiz yaglama nipeli

Konik baglikli, 45° agili yaglama nipeli
Konik baslikll, 90° agili yaglama nipeli
M3 Gémme baglikli, diz yaglama nipeli
M6 Gomme baglikli, diz yaglama nipeli
SN 3-T ve SN 6-T i¢in yag tabancasi

Yag adaptorleri:

Yuvarlak bagl M8 yag adaptorti
Altigen bash M8 yag adaptéri

Altigen bash G1/8 yag adaptéri

d=3 mm boru i¢in doner vidal baglanti
d=4 mm boru igin déner vidal baglanti
Déner vidal baglanti M6

Déner vidall baglanti M6 uzun

Doner vidal baglanti M8

Déner vidall baglanti M8 uzun

MAC 45
BSC 45-MAC
EST 45-MAC

MRM 45
SPL 45-MR
QAS 45-STR

SA 6-RD-M8
SA 6-6KT-M8
SA 6-6KT-G1/8

SV 6-D4
SV 6-M6
SV 6-M6-L
SV 6-M8
SV 6-M8-L

MAC 65
BSC 65-MAC
EST 65-MAC

MRM 65
SPL 65-MR
QAS 65-STR

SA 6-RD-M8
SA 6-6KT-M8
SA 6-6KT-G1/8

SV 6-D4
SV 6-M6
SV 6-M6-L
SV 6-M8
SV 6-M8-L




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

L

Plastik tapalar

MRK plastik tapalar ray baglanti deliklerini kapatmak icin ekonomik bir ¢ozimdiir. Manuel ve basit
aletlerle uygulanabilir. Plastik tapalarin, korumali eksenlerle birlikte ya da diistik kontaminasyon
(kir) seviyelerinin oldugu ortamlarda kullanimi tavsiye edilmektedir, 6rnegin otomasyon,
maniptlator (handling) gibi.

Ambalaj birimi: 25 adet
Siparis kodu MRK XX

xx = Boyut, 6rnek siparis: 6 x MRK 6

Pirin¢ tapalar
kontaminasyon (kir) riskinin yiksek oldugu ya da cevre sicaklik etkilerine acik uygulamalarda
kullanilir, 6rn. yliksek talasl ortamlarda ya da bosluksuz ve piriizsiiz ray ylizeylerinde piring
tapalar gereklidir.

Dogru montaj icin, MWH Hidrolik montaj aparatinin kullaniimasi énerilir.
Siparis kodu MRS xx

xx = Boyut, 6rnek siparis: 48 x MRS 65

Calisma prensibi:

Paslanmaz celikten yapilan iki pargali gelik tapalar ray ylzeylerinin mekanik stabilitesi-ne 6nem
veren uygulamalar icin uygundur. Oregin, mekanik zorlamanin daha gok oldugu uygulamalarda
ya da korumasiz olarak metal talaslara maruz kalan alanlarda. Basit ve oldukga hassas montaj ile
yliksek seviyedeki mekanik stabilite avantajlarini bir arada bulundurmaktadirlar.

Galisma prensibi:

Sikistirma halkasl, rayin baglanti deligindeki vida kafasinin Ustiinde serbest olarak duruyor. Koni
seklindeki tapa yavasca iceri sokuldugunda halka genisleyip tapayla raydaki delik arasinda
stirtlinmeyle olusan kuvvetli bir badlant kurulmasini mimkun kiliyor. Monte edilen celik tapalar,
ray ylzeyine diizglin ve ara bosluksuz olarak oturuyor ve bdylece siyiricilarin optimum sekilde
calismasini ve servis omiir siiresinin uzamasini saglyor.

Hidrolik MWH montaj aleti dogru montaj igin gereklidir.

Siparis kodu MRZ xx

xx = Boyut, 6rnek siparis: 48 x MRZ 65
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KOZANLI

Aksesuarlar

Viton ilave siyiricilar
ZCV ek swyiricilar da arabalarin yiksek kontaminasyon (kir) ortaminda korunmasini saglar.
Viton®'den (florlu elastomer] yapildigi igin, agresif sogutucuyla birlikte kullanimi uygundur.

Siyiricilar esneklikleri sayesinde ray kesiti (izerine gegirerek, arabanin raydan gikartiima-sina
gerek kalmadan monte edilebilir. ZCV siyiricilar, ASM metal siyiricilarla birlikte kom-bine olarak
kullanilabilir.

Siparis kodu ZCV xx

xx = Boyut, 6rnek siparis: 2 x ZCV 65

Montaj rayi .
Bir arabanin raydan alinmasi ya da MONORAIL'in montaj sirasinda demonte gerektiginde montaj
ray! gereklidir.

Masuralar kontaminasyona (kire) karsi korumak igin montaj rayinin arabanin iginde birakiimasi
onerilir,

Gerekirse, arabalar baglanti vidasi ile montaj rayindaki iki delik yoluyla sabitlenebilir.

Siparis kodu MRM xx

xx = Boyut, 6rnek siparis: 1 x MBM 65




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Korikler

FBM Standart koriikle, MR 25 - MR 65 araliindaki biittin MONORAIL tir(in boyutlari igin meveuttur,
Amag toz ve su sigramalarina karsi ekstra dnlem almaktir. Koriikler sentetik kumastan yapiimis
olup kortiklerin her iki tarafi da plastikle kaplidir. Kortkler, tim ray uzunlugunda kilavuzlanmakta
olup, kesiti de araba alin bagdlanti plaka boyutlarr ile ayni oldugundan, kériikler arabanin boyutlarini
asmamaktadir.

Montaji hizli ve kolay gerceklesir. ZPL adaptér ara plakasi koriiklerin arabaya takimasi igin
gereklidir. ZPL Adaptor ara plakasi, merkezde yer alan bir vidayla arabanin alin plakasina monte
edilir. EPL ug plakalar, ray uclarinin alin tarafina vidalanir. Korikler, iki percin ile adaptor ara
plakaya ve alin plakaya sabitlenir.

Kullanim asamasinda sonradan montaj igin, sadece indlksiyonla sertlestirilmis raylar tavsiye
ediyoruz, ¢inkil EPL ug plakalarin baglanabilmesi igin, rayin alin taraflarina dis agmak gerekir.

Korliklerin oldugu bir kilavuz sistemi siparis edildiginde, ug¢ plakalar igin gerekli olan baglanti
delikleri ray alin tarafina hazirlanmistr.

Siparis kodu FBM xx-yy

xx = Boyut, yy = Kivrim sayisi, 6rnek siparis: 1 x FBM 65-137

Yaglama Unitesi (uzun siire bakim gerektirmeyen yaglama iinitesi)
SPL yaglama (initesi, yaglama araliklarinin uzun oldugu durumlarda kullanilir (uzun siire bakim
gerektirmeyen yaglama (initesi). Entegre sivi yag deposu sayesinde, yuvarlanma elemanlari uzun
stire otomatik ve homojen sekilde yaglanmaktadir. Robot, manipiilator (handling) teknolojisinde ya
da takim tezgahlarinda yardimei eksenlerinde, ideal kuru ve temiz ortamlarda kullanilir.

Avantajlari sunlardir:

-Her montaj agisinda yaglamayi glivenli sekilde saglar.

-Kullanima bagli olarak 5000 km ya da 12 ay gibi uzun yaglama araliklarina imkan verir.
-Yaglama delikleri vidalarla kapatiimistir.

-Diistik maliyetli yag dagitim sistemi.

-Minimum yag tliketimi sayesinde gevreyecidir.

-Yag rayin Ust yiizeyiyle de temas ettigi icin siyiricilar uzun émurliddr.
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BM Bilyal Sistemler

SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

SCHNEEBERGER MONORAIL BM lineer bilyeli kilavuzlar miikemmel dinamik 8zellik ve ekonomik avantaj sunar. Akilli sekilde diizenlenmis bilesen ile
tasarlanmistir. Bilye yuvarlanma yollarinda az sayida gegis nedeniyle miikemmel calisma dzelligi saglanir, bu da cok sessiz calismaya, diisiik vurus ve
stirtinmeye ve ylksek hareket hizina yol acar.

Trapez ray kesitinin kullanimi, ilave siyiricilar araba demonte edilmeksizin degistirilebil-diginden, servis stiresinde biiylik azalmayr saglar. Bu durum,
asin derecede rijit rayl kilavuz meydana getirir. Arabanin tam olarak sizdirmaz hale getiriimesi uzun calisma omri ile birlikte maksimum givenilirligi
garantiler. Bu saglam ve ¢ok yonlii kilavuz bu sayede MONORAIL MR masurali kilavuzlari ideal bir sekilde tamam-lamaktadir




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Tipler, Boyutlar ve Opsiyonlar

Uriine genel bakis BM Arabalar

0

h
&
&

<
c = =
c g = 58 & 8 5
= 5 ¥ $'e c = s < £ =
& =3 o a o w = = - ~ - = =
Boyutlar / Araba tipleri
BM W 15- A B c D F G J K
BM W 20- A B C D H J K L N
BM W 25- A B C D E F G H J K L
BM W 30- A B c D E F G H J L M
BM W 35- A B C D E F G H J L M N
BM W 45- A B C D F G
Ozellikler
Ustten vidalanabilir ) ° ) ° ° ° ) ° °® ° ° °
Alttan vidalanabilir [} [ [ [ ) [ )
Yandan vidalanabilir [ J
Yiiksek yukler ve momentler icin [} [ ] [ )
Orta derece ytikler ve momentler igin (] (] (] [} [} [ ] [J ° ° ()
Kisitl montaj alani igin (] [ ] [ ] [ J ° [ ] (]
BM Arabalar igin mevcut secenekler
Hasasiyet sinifi On yukleme Rererans kenarlari Kaplama
F—T Cok yilksek hassas Cok diistik Referans kenari altta — Yok
E~J8 Cok hassas Disiik Referans kenari Ustte =12 Sert Krom
F~AE Hassas Orta
A3 Standart [/ \\F] Yiiksek
o
T}
o o o O]
Yag baglantilan Yaglama E
Orta sol [s13 T3] Ust sol kenar Sivi yag korumall ﬁ
Orta sag [s2 OJ] Ustsagkenar  [3% 18] Gresyag korumall z
Ust sol [ss2 T3] Sol kenar [227v] Tam gres dolgulu 2
Ust sag Sag kenar i
[s12 03] Alt sol kenar Tim kenar E
y [
[s22 O] Alt sag kenar i)
%)
5
MR Arabalar icin mevcut aksesuarlar %
llave siyircilar 224 Korikler 294 Montaj raylari Yaglama dniteleri® 234 —
Alin plakalari Yag nipelleri Yag adaptorleri Kolay hareket eden siyirici

Metal siyiricr 234
TH tipi icin uygun degil  2J tipi icin uygun dedil 3K tipi icin uygun dedi  “L tipi icin uygun degil
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Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 15 Cizimler

L8
e N " N
SRYdIILNE 1 I i
4.5 L5 L4 L10
B1 L35
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v = Referans/Dayama kenari
< = Markalama kenari
BM W 15 Cizimler
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LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 15 Boyutlar

-
BM S 15-N BM S 15-NU
B1:  Ray genislii 15 15
J1. Ray yilksekligi 15.7 15.7
L3:  Maksimum ray uzunlugu 3000 3000
L4:  Baglanti delik mesafe araligi 60 60
L5/L10:ilk/son baglanti deligi pozisyonu 28.5 28.5
Gew.: Ray agirhgi, 6zgil (kg/m) 1.4 1.4

BM S 15 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 15 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

o W

&
G

T . - B & o
= = = = = = = =
2 2 2 2 2 2 2 &
A: Sistem ylkseklii 24 24 28 28 24 24 24 24
B:  Araba geniglii 47 47 34 34 34 34 52 34
B2: Referans yiizeye mesafesi 16 16 9.5 9.5 9.5 9.5 18.5 9.5
C1: On orta yag deliinin pozisyonu 4 4 8 8 4 4 4 4
C3: Yan yag deliginin pozisyonu 4 4 8 8 4 4 4 4
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 9.3 17.3 11.3 193 11.3 193 14.8 14.8
C7: Ust yag deliinin pozisyonu 9.1 17 1.1 19 1.1 19 146 146
J: - Araba yiiksekligi 20.4 20.4 24.4 24.4 20.4 20.4 20.4 20.4
L. Araba uzunlugu 56.6 725 56.6 725 56.6 72.5 37.6 37.6
L1: Dis baglanti delikleri arasi mesafe 30 30 26 26 26 26 - -
L2: i¢ baglanti delikleri arasi mesafe 26 26 - - = = - > E
L6: Gelik gbvdenin uzunlugu 396 555 396 555 396 555 20.6 20.6 &)
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 38 38 26 26 26 26 41 26 %
0: Referans yiizlinin yiiksekligi 7 7 6 6 6 6 6 6 g
T
Kapasite ve agirlikar 8
C0:  Statik yiik kapasitesi 19600 22900 19600 22900 = 19600 22900 8500 8500 E
€100: Dinamik yik kapasitesi (N) 9000 11400 9000 11400 ~ 9000 11400 5200 5200 3‘
MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) 181 218 181 218 181 218 78 78 E
MOL: Stk boylamasina moment kapasitesi (Nm) 146 198 146 198 146 198 30 30 %
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (Nm) 83 108 83 108 83 108 48 48 o
M Din.boylamasina moment kapasitesi (Nm) 67 96 67 96 67 96 18 18 H
Gew: Araba agirligi (kg) 0.2 0.3 0.3 0.3 0.2 0.2 0.1 0.2 %

BM W 15 icin mevcut secenekler

= o 228 o [ oo T s o o [ v ot - [N s 2 - o2 - [ o [ o e e e [ i

[s12 1] [s22 ] [s18 0] [s2s ]| Ao ][ 52 (16| 2 2 w][ss2 [T][se2 (] [se9> 14
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Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 20 Cizimler
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Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 20 Boyutlar

-
BM S 20-N BM S 20-NU
B1:  Ray genislii 20 20
J1: Ray yiksekligi 19 19
L3: Maksimum ray uzunlugu 3000 3000
L4:  Baglanti delik mesafe araligi 60 60
L5/L10:iIk/son baglants deligi pozisyonu 28.5 28.5
Gew.: Ray agirlii, 6zgul (kg/m) 2.2 2.3

BM S 20 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 20 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

Y
¢

= = < { o 2 X = =

& K & K & K & & S

= = = = = = = = =

N : = B : = =
A: Sistem yiiksekligi 30 30 30 30 28 28 28 28 30
B: Araba genigligi 63 63 44 44 59 59 44 42 44
B2: Referans yiizeye mesafesi 21.5 215 12 12 19.5 19.5 12 1 12
C1: On orta yag deliginin pozisyonu 52 52 5.2 52 4 4 4 4 5.2
(C3: Yan yag deliginin pozisyonu 52 52 5.2 52 3.2 3.2 3.2 3.2 52
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 108 188 128 138 148 189 18.9 14.8 18.9
C7: Ust yag deliinin pozisyonu 10.3 18.3 12.3 13.3 14.3 18.4 18.4 14.3 18.4
J: Araba yiikseKligi 258 B8 2565 255 235 235 235 235 255
L Araba uzunlugu 715 875 715 875 715 477 47.7 715 47.7
L1: Dis baglanti delikleri arasi mesafe 40 40 36 50 32 - - 32 - o
L2: I¢ baglanti delikleri arasi mesafe 89 89 - - ° = - - - L
L6: Gelik gévdenin uzunlugu 49.5 65.5 49.5 65.5 49,5 25.7 25.7 49.5 25.7 %
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, onden 68 53 32 32 49 49 32 32 32 E
0: Referans yiizlinin yiiksekligi 8.5 8.5 6.5 6.5 10 10 6.5 6.5 6.5 %
P: Baglanti vidasi (MxL) 6x6 6x6 6x6 6x6 365  3xb5  3xb5  3xb5 6x6 T
Kapasite ve agirlikar 8
CO:  Statik yiik kapasitesi 31400 41100 31400 41100 31400 13100 13100 31400 13100 E
€100: Dinamik yik kapasitesi (N) 14400 17400 14400 17400 14400 8400 8400 14400 8400 3‘
MOQ: Statik capraz moment kapasitesi \N\m) 373 490 373 490 373 150 150 373 150 E
MOL:  Satikboylamasnamomentkapastesiim) 292 495 292 495 292 58 58 292 58 %
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi N\m) 171 206 171 206 171 99 99 171 99 E
M Din.boylamasina moment kapasitesi (Nm) 134 208 134 208 134 37 37 134 37 %
Gew: Araba agirligi (kg) 0.5 0.6 0.4 0.5 0.4 0.3 0.3 0.4 0.3 —

BM W 20 i¢cin mevcut secenekler
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KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 25 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 25 Boyutlar

-
BM S 25-N BM S 25-NU
B1:  Ray genislii 23 23
J1: Ray yiksekligi 22.7 22.7
L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000
L4:  Baglanti delik mesafe araligi 60 60
L5/L10:ilk/son baglantr deligi pozisyonu 28.5 28.5
Gew.: Ray agirhgi, 6zgil (kg/m) 3.0 3.1

BM S 25 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 25 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

\
¢

e @ Q@ Q L "y <@ = 2 X =

& Q & Q & & & Q & & &

= = = = = = = = = = =

2 z & z 2 z 2 z & z &
A: Sistem yiiksekligi 36 36 40 40 40 36 36 33 33 33 33
B:  Araba genigligi 70 70 48 48 57 48 48 73 73 43 48
B2: Referans yiizeye mesafesi 23.5 23.5 12.5 12.5 17 125 12.5 25 25 12.5 125
C1: On orta yag deliginin pozisyonu 55 55 9.5 9.5 9.5 55 55 43 4.3 43 43
(C3: Yan yag deliginin pozisyonu 55 55 9.5 9.5 9.5 55 55 3.8 3.8 3.8 3.8
C4: Yanyag deliginin pozisyonu 13.8 23.3 18.8 20.8 18.8 18.8 20.8 18.8 24.4 24.4 18.8
C7: Ust yag deliginin pozisyonu 1815 23 185 205 18.5 18.5 20.5 18.5 241 241 18.5
J: - Araba yiiksekligi 305 305 345 345 34.5 30.5 30.5 275 275 275 27.5
L Araba uzunlugu 845 1035 845 1035 84.5 845 1035 845 60.7 60.7 84.5
L1: Dis baglanti delikleri arasi mesafe 45 45 35 50 35 35 50 85 - - 35
L2: i¢ baglants delikleri arasi mesafe 40 40 - - 35 - - - - - - E
L6: Celik gbvdenin uzunlugu 595 785 595 785 59.5 59.5 785 59.5 35.7 35.7 59.5 %2
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, énden 57 57 35 35 - 35 35 60 60 35 35 %
0:  Referans yizinun yiksekligi 7 7 10 10 15 10 10 8 8 9.5 9.5 H
P: Baglanti vidasi (MxL) 6x6 6x6 6x6 6%6 6x6 6x6 6x6 3x6 3x6 3x6 3x6 %
Kapasite ve agirlikar 8
C0:  Statik yiik kapasitesi 46100 60300 46100 60300 46100 46100 60300 46100 18200 18200 46100 E
€100: Dinamik yiik kapasitesi (N) 21100 25500 21100 25500 21100 21100 25500 21100 12800 12800 21100 3'
MOQ: Statk capraz moment kapasitesi (Nm) 631 825 631 825 631 631 825 631 251 251 631 E
MOL: Stk boylamasinamomentkapasiesi )~ 513 863 513 863 513 513 863 513 101 101 513 %
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi \m) 289 349 289 349 289 289 349 289 176 176 289 o
M Din.boylamasina moment kapasitesi (Nm) 235 365 235 365 235 235 365 235 71 71 235 H
Gew: Araba agirgr (kg) 0.7 0.9 0.6 0.8 0.7 0.6 0.7 0.6 0.4 0.3 04 %

BM W 25 icin mevcut secenekler
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KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 30 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 30 Boyutlar

-
BM S 30-N BM S 30-NU
B1:  Ray genisligi 28 28
J1: Ray yuksekligi 26 26
L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000
L4:  Baglant delik mesafe araligi 80 80
L5/L10:ilk/son baglanti deligi pozisyonu  38.5 38.5
Gew: Ray agirhgi, 6zgil (kg/m) 4.3 4.5

BM S 30 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 30 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

o & o W
v <

< = Q e b Y @ = = - Z =

8 8 ] ] 8 8 ] 8 ] ] ] 8

= = = = = = = = = = = =

z 2 z & 2 z z 2 z 2 Z z
A: Sistem yiiksekligi 42 42 45 45 42 42 42 38 38 38 4?2 42
B:  Araba genigligi 90 90 60 60 62 60 60 90 90 60 60 90
B2: Referans yiizeye mesafesi 31 31 16 16 17 16 16 31 31 16 16 31
C1: On orta yag deliginin pozisyonu 7 7 10 10 10 7 7 52 52 52 7 7
(C3: Yan yag deliginin pozisyonu 7 7 10 10 10 7 7 4.7 4.7 4.7 7 7
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 16.2 272 222 232 222 222 232 16.2 28.3 22.2 28.3 28.3
C7: Ust yag deliginin pozisyonu 15.7 26.7 21.7 22.7 21.7 21.7 22.7 15.7 27.8 217 27.8 27.8
J: - Araba yiiksekligi 359 35.9 389 38.9 38.9 35.9 359 31.9 319 31.9 359 359
L Araba uzunlugu 974 1194 974 1194 97.4 97.4 1194 974 69.6 97.4 69.6 69.6
L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 52 52 40 60 40 40 60 52 - 40 - - o
L2: ¢ baglanti delikleri arasi mesafe 44 44 - - 40 - - - - - - (LB
L6: Celik gbvdenin uzunlugu 69.4 91.4 69.4 91.4 69.4 69.4 91.4 69.4 416 69.4 416 41.6 E
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 72 72 40 40 - 40 40 72 72 40 40 72 E
0: Referans yiiziinin yiiksekligi 8 8 11 11 17 11 11 8 8 11 11 8 %
P: Baglanti vidasi (MxL) 6x6 6x6 6x6 6x6 6x6 6x6 6x6 365 35 3Ib5 6x6 6x6 5
Kapasite ve agirlikar n
C0:  Statik yiik kapasitesi 63700 83300 63700 83300 63700 63700 83300 63700 24700 63700 24700 24700 E
€100: Dinamik yuk kapasitesi (N) 29200 35300 29200 35300 29200 29200 35300 29200 17500 29200 17500 17500 EI
MOQ: Statik capraz moment kapasttesi (\m) ~ 1084 1414 1084 1414 1084 1084 1414 1084 434 1084 434 434 E
MOL:  Statikboylamasnamomentkepesiesi(Nm) 829 1390 829 1390 829 829 1390 829 161 829 161 161 %
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi Nm) 497 599 497 599 497 497 599 497 308 497 308 308 E
M= Din.boylamasna momentkapasitesi i)~ 380 589 380 589 380 380 589 380 113 380 113 113 %
Gew: Araba agirlgr (kg) 1.2 15 1.0 1.3 1.0 0.9 1.2 1.0 0.8 1.0 0.6 0.8 |

BM W 30 icin mevcut secenekler

= o [T - T2 - [ o e v [y v o - [t o [ - o2 - [ o [ o [ s e | i




KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 35 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 35 Boyutlar

-
-
BM S 35-N BM S 35-NU
B1:  Ray genislii 34 34
J1: Ray yiksekligi 295 295
L3 Maksimum ray uzunlugu 6000 6000
L4:  Baglanti delik mesafe araligi 80 80
L5/L10:iIk/son baglantt deligi pozisyonu 38.5 38.5
Gew: Ray agirhg, 6zgul (kg/m) 5.4 57

BM S 35 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 35 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

\
¢
J

< = Q@ e iy u @ = =2 - = =
o a3 8 ] a3 a3 ] a3 a a3 a o
= = = = = = = = = = = =
= = = = = = = = = = = =
o o o o o o oo o oo o oo o
A: Sistem yiiksekligi 48 48 55 55 9] 48 48 44 44 44 48 48
B:  Araba genisligi 100 100 70 70 76 70 70 100 100 70 70 100
B2: Referans ylizeye mesafesi 33 88 18 18 21 18 18 88 88 18 18 88
C1: On orta yag deliinin pozisyonu 7 7 14 14 14 7 7 53 53 5.3 7 7
(C3: Yan yag deliginin pozisyonu 7 7 14 14 14 7 7 53 53 53 7 7
C4: Yan yag deliginin pozisyonu 18.3 311 24.3 26.1 24.3 24.3 26.1 18.3 g 24.3 335 o)
C7: Ustyag deliginin pozisyonu 15.8 28.6 21.8 23.6 21.8 21.8 236 158 31.0 21.8 31.0 31.0
J: - Araba yiksekligi 41 41 48 48 48 41 41 37 37 37 4 4
L Araba uzunlugu 1116 1371 1116 1371 111.6 1116 1371 1116 799 1116 799 79.9
L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 62 62 50 72 50 50 72 62 = 50 - =
L2: lc baglant: delikleri arasi mesafe 52 52 - - 50 - - - - - - -
L6: Celik govdenin uzunlugu 796  105.1 796  105.1 79.6 796 1051  79.6 47.9 79.6 47.9 47.9
N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 82 82 50 50 = 50 50 82 82 50 50 82
0: Referans yizinin yiksekligi 8.5 8.5 15 15 22 8.5 8.5 8.5 8.5 15 15 8.5

Kapasite ve agirlikar

LINEER SISTEMLER SCHNEEBERGER

C0:  Statik yiik kapasitesi 84400 110300 84400 110300 84400 84400 110300 84400 37700 84400 37700 37700
C100: Dinamik yuk kapasitesi (N) 38700 46700 38700 46700 38700 38700 46700 38700 25800 38700 25800 25800
MOQ: Statik capraz moment kapasitesiNm) ~ 1566 2048 1566 2048 1566 1566 2048 1566 77 1566 77 77
ML Satkbofamasnamomentkapestes Nm) - 1252 2104 1252 2104 1252 1252 2104 = 1252 240 1252 240 240
MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi \im) 718 867 718 867 718 718 867 718 492 718 492 492
M. Din. boylamasina moment kapasitesi (Nm) 574 891 574 891 574 574 891 574 172 574 172 172
Gew: Araba agirligi (kg) 1.8 2.3 1.7 2.2 1.9 1.4 1.8 15 1.2 1.2 0.9 1.2

BM W 35 icin mevcut secenekler
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KOZANLI

Teknik Bilgiler ve Secenekler

BM S 45 Cizimler
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SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

Teknik Bilgiler ve Segenekler

BM S 45 Boyutlar

-
-
BM S 45-N BM S 45-NU
B1:  Ray genislii 45 45
J1. Ray yiksekligi 37 37
L3:  Maksimum ray uzunlugu 6000 6000
L4:  Baglanti delik mesafe araligi 105 105
L5/L10:ilk/son baglanti deligi pozisyonu 51 51
Gew.: Ray agirhgi, 6zgil (kg/m) 8.8 9.3

BM S 35 icin mevcut secenekler

T~ B~ N P (S (2T — ]

BM W 45 Boyutlar ve yuk tasima kapasiteleri

4

BM W 45-A BM W 45-B BM W 45-C BM W 45-D BM W 45-F BM W 45-G

A: Sistem yiksekligi 60 60 70 70 60 60

B:  Araba genisligi 120 120 86 86 86 86

B2: Referans ylizeye mesafesi 375 375 20.5 20.5 20.5 20.5

C1: On orta yag deliginin pozisyonu 8 8 18 18 8 8

C3: Yan yag deliginin pozisyonu 8 8 18 18 8 8

C4: Yan yag deliginin pozisyonu 211 36.8 311 36.8 311 36.8

C7: Ust yag deliginin pozisyonu 17.1 32.8 271 32.8 271 32.8

J: Araba yukseklii 50.8 50.8 60.8 60.8 50.8 50.8

L: Araba uzunlugu 1371 168.6 1371 168.6 137.1 168.6

L1: Dig baglanti delikleri arasi mesafe 80 80 60 80 60 80

L2: i¢ baglanti delikleri arasi mesafe 60 60 = - = -

L6: Gelik gévdenin uzunlugu 99.1 130.6 99.1 130.6 99.1 130.6

N:  Baglanti delikleri arasi mesafe, 6nden 100 100 60 60 60 60 E

0:  Referans yuziniin yiiksekligi 10 10 19 19 10 10 &)
m

Kapasite ve agirliklar H

C0:  Statik yik kapasitesi 134800 176300 134800 176300 134800 176300 %

€100: Dinamik ytik kapasitesi (N) 61900 74700 61900 74700 61900 74700 8

MOQ: Statik capraz moment kapasitesi (Nm) 3193 4175 3193 4175 3193 4175 o

MOL: Statk boylamasina moment kapasitesi (Nm) 2498 4199 2498 4199 2498 4199 E

MQ:  Dinamik capraz moment kapasitesi (N\m) 1466 1769 1466 1769 1466 1769 E

ML:  Dinamik hoylamasina moment kapasitesi (Nm) 1147 1779 1147 1779 1147 1779 <|Z)

Gew: Araba agilid (kq) 33 42 33 43 27 35 (n/:)
L
2
=

BM W 45 icin mevcut secenekler
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KOZANLI

Aksesuarlar

BM Ray Aksesuarlarina genel bakis

Aksesuarlar BM S 15 BM S 20 BM S 25 BM S 30 BM S 35 BM S 45
Tapalar:
Plastik tapalar BRK 15 BRK 20 BRK 25 BRK 30 BRK 35 BRK 45

Kapama seritleri:

Kapama seridi (yedek parga) BAC 15 BAC 20 BAC 25 BAC 30 BAC 35 BAC 45
Kapama seridi icin emniyet plakasi (yedek parca) BSC 15-BAC BSC 20-BAC BSC 25-BAC BSC 30-BAC BSC 35-BAC BSC 45-BAC
Kapama seridi icin ug parcasi (yedek parca) EST 15-BAC EST 20-BAC EST 25-BAC EST 30-BAC EST 35-BAC EST 45-BAC

Montaj aparatlari
Kapama geridi icin montaj aparati BWC 15 BWC 20 BWC 25 BWC 30 BWC 35 BWC 45

BM Araba Aksesuarlarina genel bakis

Aksesuarlar BMW 15 BM W 20 BM W 25 BM W 30 BM W 35 BM W 45
ilave siyiricilar

Viton llave styiricilar /BV 15 ZBV 20 ZBV 25 7BV 30 /BV 35 ZBV 45
Metal siyirici ABM 15 ABM 20 ABM 25 ABM 30 ABM 35 ABM 45
Koriikler

Koriikler - FBB 20 FBB 25 FBB 30 FBB 35 FBB 45
Kor(kler igin adaptor plakasi (yedek parca) - /PB 20 /PB 25 ZPB 30 /PB 35 /PB 45
Kortkler igin alin plakasl (yedek parca) - EPB 20 EPB 25 EPB 30 EPB 35 EPB 45
Montaj raylari

Montaj ray! MBM 15 MBM 20 MBM 25 MBM 30 MBM 35 MBM 45
Yaglama (initeleri:

Yaglama plakasi SPL 15-BM SPL 20-BM SPL 25-BM SPL 30-BM SPL 35-BM SPL 45-BM
On plakalar

On plaka igin 6n sy (vedek parg) QAS15-STB QAS20-STB  QAS25-STB  QAS30-STB  QAS35-STB  QAS45-STB
On kafali kolay hareket eden siyirici QL 15-STB QL 20-STB QL 25-STB QL 30-STB QL 35-STB QL 45-STB
Yag nipelleri:

Konik baglikli, diiz yaglama nipeli - SN 6 SN 6 SN 6 SN 6 SN 6

Konik baglikli, 45° aculi yaglama nipeli - SN 6-45 SN 6-45 SN 6-45 SN 6-45 SN 6-45

Konik baglikli, 90° acnli yaglama nipeli - SN 6-90 SN 6-90 SN 6-90 SN 6-90 SN 6-90
M3 Gémme baslikli, diiz yaglama nipeli SN 3-T SN 3-T - - - R
SN 6-T SN 6-T SN 6-T SN 6-T SN 6-T

M6 Gomme baslikli, diiz yaglama nipeli -

SN 3-T ve SN 6-T igin yag tabancas SFP-T3 SFP-T3 SFP-T3 SFP-T3 SFP-T3 SFP-T3

Yag adaptorleri:

M3 baglantisini diz vidalama SA 3-D3 SA 3-D3 - - - -

Yuvarlak basl M8 yag adaptori - SA 6-RD-M8 SA 6-RD-M8 SA 6-RD-M8 SA 6-RD-M8 SA 6-RD-M8
Altigen basli M8 yag adaptri - - - SA 6-6KT-M8 SA 6-6KT-M8 SA 6-6KT-M8
Altigen bagli G1/8 yag adaptorii = - = SA6-6KT-G1/8  SA 6-6KT-G1/8  SA 6-6KT-G1/8
d=4 mm boru icin déner vidall baglanti - SV 6-D4 SV 6-D4 SV 6-D4 SV 6-D4 SV 6-D4
Déner vidali baglanti M3 SV 3-D3 SV 3-D3 - - - -

Déner vidall baglanti M6 - SV 6-M6 SV 6-M6 SV 6-M6 SV 6-M6 SV 6-M6
Déner vidall baglanti M6 uzun - SV 6-M6-L SV 6-M6-L SV 6-M6-L SV 6-M6-L SV 6-M6-L
Déner vidali baglanti M8 - SV 6-M8 SV 6-M8 SV 6-M8 SV 6-M8 SV 6-M8

Déner vidall baglanti M8 uzun - SV 6-M8-L SV 6-M8-L SV 6-M8-L SV 6-M8-L SV 6-M8-L
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Plastik tapalar

BRK plastik tapalar ray baglanti deliklerini kapatmanin diisik maliyetli bir yoludur. Ma-nuel ve basit
aletlerle takilabilirler. Plastik tapalarin, korumali akslarla ya da diistik seviyede kontaminasyonun
(kirin) oldugu ortamlarda kullaniimasi tavsiye edilmektedir, drnegdin tasima.

Tedarik edilen miktar 25 adetli paket

Siparis kodu BRK xx
xx= Boyut, siparis 6rnegi: 3 x BRK 35 (75 Adet)

Kérukler

Standart FBB koriikleri BM 20 - BM 45 boyutundaki MONOFIAILler icin mevcuttur, toz ve su
sicramasina karsl ek koruma saglar. Kortikler sentetik kumastan yapilmis olup kortklerin her iki
tarafi da plastikle kaplidir. Korikler arabanin koruyucu cergevesine denk gelen ray profilini boylu
boyunca kapliyor. Kortikler arabanin dis boyutunu asmaz. Montaj kolaydir ve ¢ok az vakit alir. ZPB
adaptér plakasi arabanin koriklere takilmasi icin gereklidir. Adaptor plakasi ortada yer alan bir
vidayla arabanin 6n plakasina vida-lanmistir. EPB arka plakasi rayin arka y(iziine vidalanmistir.
Koriikler adaptor plakasina ve 6n plakaya iki percinle tutturulmustur.

Gerekli olan adaptér ve arka plakalar, baglanti vidalari ve percinler her korlik seti siparisiyle birlikte
teslim edilir. Arka plaka icin gerekli olan baglanti delikleri koriikli kizaklar siparis edildiginde rayda
hazir halde bulunur.

Siparis kodu FBB xx-yy

xx = Boyut, yy = Kivrim sayisI, ornek siparis: 1 x FBB 35-146

Viton ilave siyiricilar

ZBV ek siyincilar da arabalarin yiiksek kontaminasyon (kir) ortaminda korunmasini saglar.
Viton®'den (florlu elastomer] yapildigr igin, agresif sogutucuyla birlikte kullanimi uygundur. Esnek
Ozellikleri sayesinde capraz ray bolimiinde yer degistirebildigi icin, arabayi raydan kaldirmadan
yenilenmeleri mimkinddr, ZBV siyiricilar, ABM siyiricilarla birlikte de kullanilabilir,

Siparis kodu ZBV xx
xx = Boyut, 6rnek siparis: 2 x ZBV 35
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Aksesuarlar
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Montaj rayi .
MBM montaj rayl, MONORAIL kizaginin kurulumu esnasinda arabanin raydan demon-te ve raya
montesinin zorunlu oldugu durumlarda gereklidir.

Bilyeleri kontaminasyona karsi korumak igin montaj rayini arabada birakmak onerilir. Gerekirse, iki
i¢ araba baglanti vidasi montaj rayindaki iki delik yoluyla takilabilir ve siklastirilabilir.

Siparis kodu MBM xx
xx = Boyut, 6rnek siparis: 1 x MBM 35

Yaglama Unitesi (uzun siire bakim gerektirmeyen yaglama iinitesi)

SPL yaglama (initesi, yaglama araliklarinin uzun oldugu durumlarda kullanilir (uzun siire bakim
gerektirmeyen yaglama initesi). Entegre sivi yag deposu sayesinde, yuvarlanma elemanlari uzun
slire otomatik ve homojen sekilde yaglanmaktadir.

Robot, manipilator (handling) teknolojisinde ya da takim tezgahlarinda yardimcr eksenlerinde,
ideal kuru ve temiz ortamlarda kullanilir.

Avantajlar sunlardir:

-Her montaj acgisinda yaglamay glivenli sekilde sagla.

-Kullanima bagli olarak 5000 km ya da 12 ay gibi uzun yaglama araliklarina imkan verir.
-aglama delikleri vidalarla kapatiimistr.

-Diistik maliyetli yag dagitim sistemi

-Minimum yag tiiketimi sayesinde cev ecidir.

-a§ rayin Ust yizeyiyle de temas ettigi icin siyiricilar uzun émarladdr.

Yaglamasiz mimkiin olan en uzun mesafenin kat edebilmesi icin, yaglama (niteleri cift tarafl
olarak kullanilir ve arabalara ilave gres yag aktarilir.

Yaglama dnitesi, arabalarin on plakalariyla ayni boyutta olup, bu 6n plakalara monte edilir.
Sonradan temin edip monte etmek mimkindr.

Kir partikiillerinin kilavuzlarla temas etmesinin olasi oldugu durumlarda, ilave olarak ZBV ilave
siyiricilar kullaniimalidir.

Siparis kodu SPL xx-BM
xx= Boyut, siparis 6rnegi: 2 x SPL 35-BM

LINEER SISTEMLER SCHNEEBERGER
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Siparis Kodlari

Kilavuz raylar ve arabalar asagida belirtilen kodlama sekline gére siparis edilir.

Aksesuarlar igin gerekli olan siparis kodlari boltim 2.1 ve boltim 4.3'te bulunmaktadir.

Raylar, arabalar ve aksesuarlar igin ayri siparis kodlari kullanilir. Farkli ray ve araba tipleri igin de aynisi gegerlidir.

Tim kilavuz elemanlar standart olarak tek, ayri ve sistem olarak monte edilmemis (birlestirilmemis) teslim edilir. SCHNEEBERGER, talep (izerine
tiim aksesuarlar dahil, komple sistemler olarak, ray ve arabalari birlestirilmis teslim edebilir. Bununla ilgili, siparis talimatlari igin 2.4 bolimiine
bakiniz.

BM Raylar igin siparis kodu

2x BM S 25 -N -G3 -KC -R1 -958 -29 -29 -CN

Miktar

Ray

Boyut

Tir

Hassasiyet sinifi

Dogruluk sinifi

Referans kenari

Ray uzunlugu L3

ilk tespit deliginin pozisyonu L5
Son tespit deliginin pozisyonu L10
Kaplama

Aciklama

Tipler ve boyutlar igin genel bakis, mevcut opsiyon ve aksesuar segenekleri icin 4.1 ve 4.3 bélimlerine, opsiyon tanimi igin boliim 2'ye bakiniz.
MUimkiinse, L3 ray uzunlugu i¢in standart uzunluklar tercih edilmelidir.

Bu uzunluk su formiil kullanilarak boltim 4.2'deki tablo degerleriyle hesaplanirL3 = n x L4 + L5 + L10 =s L3maksimum.

BM Arabalar i¢in siparis kodu

4x BMW 25 -A -G3 -Vi -R1 -CN -S10 -LN

Miktar

Araba

Boyut

l Tir

Hassasiyet sinifi

On yiikleme

Referans kenari

. Kaplama

: Yag baglantis

Teslim kosulu olarak yaglama

Aciklama
! Tipler ve boyutlar igin genel bakis, mevcut opsiyon ve aksesuar segenekleri igin 4.1 ve 4.3 bélimlerine, opsiyon tanimi igin boliim 2'ye bakiniz.

o
L
]
T
w
m
w
L
pd
T
O
%)
o
L
—
=
L
l—
1)
@)
o
L
w
=z
—




KOZANLI

MN Minyatir Sistemler

MINIRAIL bilyali rulmanlara sahip, son derece hassas minyatlr profilli lineer kilavuzlardir. Hassasiyetleri, sadlamliklari, yenilikci tasarimlari
oldukgagUgludr.

Uriin yelpazesi, 7, 9, 12ve 15'lik standart ray genisliklerinin yani sira 14, 18, 24 ve 42’lik daha genis genislikleri icerir. Arabalardért uzunlukta
mevcuttur: MNNS (kisa), MNN (standart), MNNL (uzun) ve MNNXL (ekstra uzun).

5~ ZMNNS 127
MNNS 15

MNNL 7 P

MNNL 957

; MINNL 12551 ¢
b I

MNNXL 7S
“ MINNXL 9°
y < MNNXL 12

The MINIRAIL Range
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Genel Bakis

MINI-X, zorlu uygulamalar igin en yeni nesil minyatir kizaklar biinyesinde barindirir.
Saglamlik ve ylksek diizeyde piirlizstizlik, hassasiyet ve giivenilirlikleri ile her uygulamada kullanilabilirdir,

MINIRAIL Minyatir profilli lineer kizak

o(Jstiin tasarim sayesinde proses gtivenilirligi

o5 m/s’ye kadar hizlar ve 300 m/s2’ye kadar hizlanma

eTam olaraktamamlanmis arabalar istenildigi gibi degistirilebilir

eAraba ve kilavuz yolu arasindaki dar bosluk sayesinde diistikkontaminasyon riski
oDiistk hareket titresimi

©10-7 mbar’a kadarvakum uyumlu (istek tizerine 10-9 mbar)

eUzun stireli yaglama LUBE-S segenegi, bakim gerektirmeyen calismasaglar

Taslyiclya bilye yerlestirmesi, 5 m/sn’ye kadar hizlara ve 300 m/sn2’ye kadar hizlanmalara
olanak tanir.

Taslyici ister raylar boyunca hareket ediyorolsun ister kurulum icin hazirlaniyor olsun, bilyali
rulmanlar her zaman bir tutma teli ile yerinde tutulur. Bu, kullanimi kolaylastirnr ve tasiyicilarin
degistirilmesi icin bir 6n kosuldur.

Dayaniklilik

Arabalar ve kilavuzlar tamamen sertlestiriimis paslanmaz celikten yapilmistir.
Bu nedenle, en zorlu uygulamalarda kullanim igin son derece uygundurlar.
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MN Minyatir Sistemler

Standart Boyutlu MINIRAIL igin Boyut Tablolar, Yiik Kapasiteleri ve Moment Yiikleri

£ Le Detay X e
! I - D (
. ; <
5 gty = — ) o
b
o fi Bz2| B
Ls La L1o B
1
Detay X
]
|
| |
| N
| — o |
- E K\ i
|
| \
| k ;j |
\ |
| |
| |
| i@ |
| |
Standart 6l¢ii 7 Standart ol¢i 9
Uriin Kodu 5 B E‘ B
5 2 = = = g 2 = = =
‘8 = = = = 2 = = = =
D = = = = fo) = = = =
A | Sistem yiiksekligi 8 10
B | Sistem Genigligi 17 20
B: | Ray Genisligi | 7 [ 9
B2 | Referans yiizeye mesafesi 5 55
J | Araba Genisligi 6.5 8
Ji | Ray Yiiksekligi | 45 | 55
L | Swyirici dahil araba uzunlugu 186 | 246 | 321 | 411 22 32 40 50
L1 | Dis baglant: delikleri aras1 mesafe - 8 13 20 - 10 16 26
g L I¢ baglant: delikleri aras1 mesafe - - - 10 - - - 13 |
£ Ls | Baglanti delikleri aras1 mesafe 15 20
5 |Ls/Lo| Yan yag deliginin pozisyonu 5 75
= | Ls | Araba uzunlugu 16.1 | 221 | 296 | 38.6 19 | 29 | 37 | 47
‘o) N | Yanal baglant: deligi aralig 12 15
e | Vida disi M2 M3
fi | Delik ¢ap1 2.4 3.5
f2 | Vida ¢ap1 4.2 6
g | Dis Derinligi 25 ‘ 3
g2 | Adim Delme Yiiksekligit [ 2.2 [ 2
mi | Yaglama delikleri 3.1 3.8
0 | Referans yiiksekligi 25 3.1
v % Co | Statik yiik kapasitesi 935 | 1560 | 2340 | 3275 1385 | 2770 | 3880 | 5270
>~ § C | Dinamik yiik kapasitesi 645 | 925 | 1230 | 1550 1040 | 1690 | 2140 | 2645
i
g Moo | Yanal statik moment kapasitesi 3.4 5.6 84 | 11.8 6.5 | 129 | 181 | 245
é% ‘g | Mo | Dikey statik moment kapasitesi 1.6 43 9.3 18 28 | 102 | 194 | 351
é“ éé Mo | Yanal dinamik moment kapasitesi 2.3 3.3 4.4 5.6 4.8 7.9 99 | 123
~ M. | Dikey dinamik moment kapasitesi 1.1 2.5 4.9 8.5 2.1 6.2 | 10.7 | 176
Uriin Agirhg (9/m), Araba(g) 216 9 13 18 23 309 16 24 31 40
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MNNS MNN MNNL MNNXL
5 % 5 . o > 5 %
L© o o o 0110 o o © ]
) o o b o 0 © o o
= L1 = L1 < L2 L2 <
L L L L
C/Co
C/Co

Mv/MoL

Standart ol¢ii 12 Standart ol¢ii 15 ‘
Uriin Kodu E‘ . g B
= (%) - = 3 (%) - =
12 |2 2|2|28|2|2 %
D = = = = (&) = = = =
A |Sistem yiiksekligi 13 16
B |Sistem Genisligi 27 32
B: |Ray Genigligi [ 12 | 15
B2 |Referans yiizeye mesafesi 75 8.5
J  |Araba Genisligi 10 12
Ji|Ray Yiiksekligi | 75 | 95
L |Siyirici dahil araba uzunlugu 239 | 36.4 | 464 | 58.9 31.7 | 43.7 | 88.7 | 737
L1  |Dis baglant: delikleri arasi mesafe - 15 20 30 = 20 25 40
= L. |I¢baglanti delikleri arasi mesafe - - = 15 = - = 20 |
£ Ls |Baglant: delikleri aras1 mesafe 25 40
5 | Ls/Lio |Yan yag deliginin pozisyonu 10 15
=4 Lc |Araba uzunlugu 209 | 33.4 | 434 | 559 28.7 | 40.7 | 55.7 | 70.7 o
0 N |Yanal baglanti deligi aralig 20 25 O
€ |Vida disi M3 M3 E
fi_ |Delik cap1 3.5 3.5 m
fo | Vida ¢ap1 6 6 H
g |Dis Derinligi 35 ‘ 4 ‘ =
g2 |Adim Delme Yiiksekligit ‘ 3 ‘ 5 QI)
mi | Yaglama delikleri 4.75 5.55 ‘ n
0 |Referans yiiksekligi 39 49 E
—~ —
o \% Co |Statik yiik kapasitesi 1735 | 3900 | 5630 | 7800 3120 | 5620 | 8740 | 11855 E
58 =
> % C |Dinamik yiik kapasitesi 1420 | 2510 | 3240 | 4070 2435 | 3680 | 5000 | 6200 ()
4 o
- Moo |Yanal statik moment kapasitesi 106 | 238 | 344 | 476 23.7 | 42.7 | 66.4 | 90.1 H
g%g Mo |Dikey statik moment kapasitesi 36 | 163 | 329 | 61.8 94 | 281 | 655 | 118.6 %
§ §% Mo |Yanal dinamik moment kapasitesi 87 | 153 | 19.8 | 248 185 | 279 | 381 | 471
~ M. |Dikey dinamik moment kapasitesi J 104 | 189 | 322 73 | 184 | 376 62
Uriin Agirhg (g/m), Araba(g) 598 29 47 63 81 996 56 81 114 | 146
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MN Uriin Olgiileri

Genis Boyutlu MINIRAIL igin Boyut Tablolar, Yikk Kapasiteleri ve Moment Yikleri

. Le Detay X e
Lt I . D (
- £ <
- gt E— > o
b
o f1 Bz2| B
Ls L4 L1o B
1
Detay X
C
| |
| |
]
| |
| — |
(@)
- E K\ i
| |
\ |
| ;j |
| \ |
| |
| @ |
| |
| |
Genis 6l¢ii 14 Genis Ol¢ii 18
) 3 i
Uriin Kodu I . = _
= = = k= = =
2 = = 2 = =
S = = S = =
A | Sistem yiiksekligi 9 12
B | Sistem Genisligi 25 30
Bi || Ray Genisligi ‘ 14 ‘ 18
B2 || Referans yiizeye mesafesi 5.5 6
J || Araba Genisligi 6.8 8.5
Ji || Ray Yiiksekligi | 52 \ 7
L || Siyirici dahil araba uzunlugu 32.1 41 40 50
L1 || Dis baglanti delikleri arasi mesafe 10 19 12 24
L> | Ic baglant: delikleri aras: mesafe = - = -
. L4 || Baglant1 delikleri aras1 mesafe 30 30
E Ls/L1o || Yan yag deliginin pozisyonu 10 10
g Ls | Araba uzunlugu 296 | 386 | 3w | 47
= Ls ||Yanal baglant1 deligi aralig ‘ - ‘ -
:g N | Yanal baglant: deligi aralig 19 21
e | Konu M3 M3
fi__ || Delik cap1 3.5 3.5
fa || Vida cap1 6 6
g | Dis Derinligi 2.8 \ 3
g» | Adim Delme Yitksekligit 2 | 25
mi | Yaglama delikleri 3.3 4.3
0 |Referans yiiksekligi 2.2 3.1
v Co [Statik yiik kapasitesi 2340 3275 3880 5270
:
2 C  |Dinamik yiik kapasitesi 1230 1550 2140 2645
o Moo |Yanal statik moment kapasitesi 16.6 23.3 35.5 48.2
gg»é\ Moo |Dikey statik moment kapasitesi 9.3 18 19.4 35.1
§ :v Mo  |Yanal dinamik moment kapasitesi 8.7 11 19.6 24.2
™ M. |Dikey dinamik moment kapasitesi 4.9 8.5 10.7 17.6
Uriin Agirhigi (g/m), Araba(g) 518 25 33 915 47 60
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MNN
¥ _
¢ J[e ©
ﬁ © <
Q| © Ly
L
C/Co
Genis 6l¢ii 24 Genis ol¢ii 42
Uriin Kodu E‘ E
— —
k= = = 5 = =
= = = = = =
D = = D = =
A |Sistem yiiksekligi 14 16
B | Sistem Genisligi 40 60
Bi  |Ray Genisligi ‘ 24 ‘ 42
B> | Referans yiizeye mesafesi 8 9
J | Araba Genisligi 10 12
Ji | Ray Yiiksekligi 8.5 9.5
L | Siyiric1 dahil araba uzunlugu 46.4 58.9 55.7 73.7
L1 | Dis baglant: delikleri aras1 mesafe 15 28 20 35
> | Icbaglant: delikleri arasi mesafe = - = -
5 L+ | Baglant: delikleri aras1 mesafe 40 40
TE: Ls/Lio | Yan yag deliginin pozisyonu 15 15
& | L |Arabauzunlugu 434 | 559 | 527 | 707 <
o Ls |Yanal baglant: deligi aralig ‘ - ‘ 23 15}
© N |Yanal baglant1 deligi aralig 28 45 E
e |Konu M3 M4 E
fi_ |Delik cap1 45 4.5 LU
f2 | Vida cap1 8 8 %
g |Dis Derinligi 35 \ 4.5 Q
g2 |Adim Delme Yiiksekligit \ 4 \ 5 2
m: | Yaglama delikleri 4.75 55 E
0 Referans yiiksekligi 3.9 49 3‘
= L
O :\Z: Co |Statik yiik kapasitesi 5630 7800 8110 11855 5
2 é C |Dinamik yiik kapasitesi 3240 4070 4750 6200 E
£ L
e Moa || Yanal statik moment kapasitesi 68.2 94.4 171.2 250.2 %
g%j 2| Mo || Dikey statik moment kapasitesi 32.9 61.8 56.8 118.6
§ %é Mo || Yanal dinamik moment kapasitesi 39.2 49.3 100.3 130.8
~ M. || Dikey dinamik moment kapasitesi 18.9 322 33.3 62
Uriin Agirhign (g/m), Araba(g) 1476 84 109 2828 169 231
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HELIS KRAMAYER

Kremayer disliler

Kremayer disli tahrik sistemlerinin en belirgin 6zelligi yiksek verimliligidir.
Kremayer disliler, eksenel kuvvetlerin yiiksek oldugu alanlarda kullaniimaktadir.
Bu tahrik sistemi tiim uzunlukta esit rijitlige sahiptir.

Ayrica, 2 metreden uzun stroklarda maliyet agisindan gok ekonomiktir.

Kremayer disli tahrik sistemlerinde, tezgah tablasi sabit duran kremayer (zerinde dairesel
ddnen pinyon sayesinde hareket eder.
Kremayer disliler, diiz ve helis disli olarak ikiye ayrilir.

Schneeberger, yaygin Olgiilere ilaveten, metrik veya modil taksimatli farkll kesitlerde
sunumaktadir. Maksimum boylarr 3000 mm olup, istenildigi kadar ek yapiimasina olanak
saglamaktadir.

Miisteri talebine gore, disliler frezelenmis veya taslanmis olarak yapiimaktadir.

Diger arti dzelligimiz ise, degisik malzemelerle ve sertlestirme prosesinde dretim yapabilme
imkanimizin olmasidir.

Kremayer dislilerin maruz kaldigi kuvvetlere gore, yumusak, indlksiyonla veya semente
sertlestirilmis ya da nitrirlenmis segenegi olmasidir.

Know-how ve uzmanlik bizi gicli kilan ézelligimizdir!

Standart kremayer disli

Kremayer disli istiyorsunuz, ama standart él¢tler tasariminiza uymuyor mu? Sorun degil!
Modul 2ile12 arasi tipik endustri boyut olup, diiz veya helis disli olarak teslim edilir.
Yuk durumuna gore farkli malzemeler, farkli sertlik ve hassasiyette olabilir.

Q7 Helis Disli Modul Teknik Bilgileri Q9 Helis Disli Modul Teknik Bilgileri
Disli yuzeyler : Kavrama agisi a=20" taslanmis,yumusak Disli ylizeyler . Kavrama agisi a=20"  yumusak veya
veya sertlestiriimis sertlestirilmis

Dis ylizeyler - Tum ylizeyler taslanmis

Kalite : DIN 3962, 3963, 3067’ ye gore Q7 Dis ylizeyler - Tum ylzeyler Frezelenmis

Fp (mm) Tek-taksimat sapmasi Kalite : DIN 3962, 3963, 3067 ye gore Q9
Modiil < 3:0.007 Fp (mm) Toplam taksimat sapmas!
Modiil =3:0.009 Fp/1000(mm) 1000 mm ‘de 0.180

Fp (mm) Toplam taksimat sapmasi Fp/2000(mm) 2000 mm’ de 0.270

Fp/1000(mm) 1000 mm ‘de 0.060

Fp/2000(mm) 2000 mm’ de 0.075
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HELIS KRAMAYER

L, =
% h a, | L h, J_
o fx 45° a 1 1 h
Ra%s/
A = T %
1Zzli7:3 | L | N | -
AL IREN L] Ll g [ERich
/ew,s d, 4,
m=Modiil n=Delik Sayisi <
— z=Dis sayisi Ps=Alin Taksimati
Standart Boylar | m| ps | L1 | Lz | z | b |hcho(f| a | | [n|h|di|dz2|t| at| h |kg| "eoe
ZST M2-24-24-2000-S | 2 | 6,67 |2000| 8,5 |300| 24 |24|22|2|62,5|125|16| 8 | 7 | 11| 7 | 31,7| 1936,6| 8,2 Q7
ZST M3-29-29-2000-S | 3 | 10 |2000| 10,3|200| 29 |29|26|2|62,5|125|16| 9 |10|15| 9| 35 | 1930 | 11,8 Q7
ZST M4-39-39-0500-S | 4 | 13,3| 500 | 13,8 | 37 | 39 |39(35/3|62,5|125/4|12]10|15| 9 | 33,3| 4334 | 5,6 Q7
ZST M4-39-39-1000-S | 4 | 13,3[1000) 13,8| 75| 39 |39(35|3] 62,5125/ 8 |12|10[15] 9 |33,3| 9334 | 11,2 Q7
ZST M4-39-39-2000-S | 4 | 13,3/2000| 13,8 |150| 39 |39|35/3|62,5|125|16/ 12|10 15| 9 [ 33,3|1933,4| 21,4 Q7
[J
StandartBoylar | m| ps | L1 | L2 | z | b |hk|ho|f| a I |n|{ hjdijd2| t | a1 1 kg Hg‘?ﬁ:}'let
1HR19R015200H 1,5 5 |2000| 7,27 | 400| 20,5/ 20/ 19(/2| 62,5|125/16] 8 | 7 | 11| 7 | 30,3 | 1939,4 | 5,76 Q9
1HR27R020100H 2 | 6,67 [1000| 8,51 | 150| 24 |24|/22|2| 62,5/125/ 8| 9 |10|(15|9 | 35 930 | 5,66 Q7
StandartBoylar |m| ps | L1 | L2 | z | b |hk|ho|f| a I In|{ hjdi|d2| t | a1 1 kg Hg?:%et
M1,5 Q9 17x17x2000 |1,5| 5 |2000 | 7,27 |400|20,5|20/19|2| 62,5 |125|16| 8 | 7 |11 | 7 | 30,3 | 1939,4 | 5,76 Q9
M2 Q9 25x24x2000 2 6,67 | 1000 | 8,51 |150| 25 |24(22|2| 625 |125|8 | 8 | 7 [11| 7 31,7 | 1936,6 | 8,41 Q9
M2 Q7 24x24x1000 2 6,67 | 1000 | 8,51 |150| 24 |24|22|2| 62,5 |125|8 | 8 | 7 |11 | 7 |31,7 | 936,6 | 4,03 Q7
M3 Q7 29x29x1000 3| 10 |1000| 10,3 |200| 29 |29(26|2| 62,5 1258 | 9 |10 15| 9 | 35 930 | 5,66 Q7
M4 Q7 39x39x1000 4 |13,3 |1000| 13,8 | 75 | 39 |39|35|3| 62,5 |125|8 |12 |10 |15 | 9 |33,3 | 9334 | 112 Q7
Pinyonlar Pdn
E

Dis Kalitesi Q6 e25

Sertlik Derecesi 60 HRC
indiiskyon Sertlestirme

— Helis Sol Dis

Helis Acist 19° 31’42
Malzeme 1.7131 [16MnCr5]

d0 | da | db | b1 I

31,8348 | 14 | 20 22
31,8348 | 16 | 20 22
46,7 | 50,7 | 22 | 25 53

53 | 571 | 22 | 25 53

53 | 57,1] 32 | 25 53
679|719| 22 | 25 53
679 |719| 32 | 25 53

79,6 | 856 | 32 | 30 58
79,6 | 856 | 32 | 30 58
106 | 114 | 55 | 40 74
106 | 114 | 55 | 40 74

Standart Boylar

M1,5 Z=20 @14 Kamali
M1,5 Z=20 @16 Kamali
M2 Z=22 @22 Kamal
M2 Z=25 @22 Kamali
M2 Z=25 @32 Kamali
M2 Z=32 @22 Kamali
M2 Z=32 @32 Kamali

M3 Z=25 @32 Kamali
M3 Z=32 @32 Kamali
M4 Z=25 @55 Kamali
M4 Z=32 @55 Kamali
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KOZANLI

Montaj / Yaglama

Kremayer disliler istenilen uzunluklarda monte edilebilir.
Montajda, iki kremayer disli arasindaki taksimat mesafesine dikkat edilmeli.
1 metreden kisa kremayer dislilere pim yerlestiriimesi gerekmektedir.

o Ik kremayer disliyi diizgiin sekilde e Bir sonraki kremayer disliyi montaj e (ecis bolgeyi masura
yerlestiriniz aparatl ile diizgtin sekilde yerlestiriniz vasitasiylaytikseklik farkliliklari kontrol
e Tork anahtari kullanarak baglanti e Kremayer disliyi vidalayiniz ediniz, gerekli ise kremayer dislinin
vidalarini sikiniz e konumunu degistiriniz

e Sikma; momente, sirtinme durumuna
ve vidalarin mukavemet sinifina baglidr.
e Yumusakveya indiksiyonla sertlestirilmis

Karsilikli kremayerlerin paralelligini
kontrol ediniz
Son olarak pimleri yerlestirniz

kremayer disliler icin 10.9, semente
edilmis ve tamamen sertlestirilmis
kremayer disliler igin de 12.9
mukavemet sinifina sahip vida kullaniniz.

Yaglamada dikkat edilecek hususlar

Kremayer disli tahrikinin islevselligini Ayrintili montaj talimatlarini internet sitemizde
strddrebilmesi igin, uygulamaya uyumlu ve bulabilirsiniz! www.schneeberger.com/downloads
yeterli sekilde yadlanmasi gerekmektedir.
Yaglama asinmay, korozyonu ve strtlinmeyi
onlemektedir.

Montajda ilk yaglamanin yani sira, isletmede
de periyodik yaglamaya ihtiyag duyulur.

Yaglama genelde elektrikli yag kartuslaryla
saglanmaktadir.

Yag olarak NLGIOO ile NLGI O arasi
kullaniimaktadir. Bu yag kege pinyon
sayesinde, pinyon ve kremayer disliye
aktariimaktadir.

Tipikyag Kliiber Microlube GB O “dir.

Yetersiz yaglama tahrik sistemin démriin(
kisaltmaktadir!

Bu nedenle her zaman yeterli yaglamaya
dikkat ediniz.




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

HESAPLAMA

Dikey calisan eksenler igin

F. Itme Kuweti(N)

m Yk (kg)
EDOKAEDA.0014 g VYergekimi = 9,81 m/s2
a vme (m/s?

F, Sirtlinme Kuvveti (N)

Yatay galisan eksenler igin

F, Itme Kuweti(N)
Yik (kg)

EDOKAEDA_ 0015 4 ivme (m /82)
F. Sirtlinme Kuvveti (N)

3

lvme (m/s?)
Hiz (m/s)
Hizlanma Siiresi (s)

)

EDOKAEDA_0016

Strtiinme Kuvveti (N)
Strtlinme Katsays
Yiik (kg)
Yercekini=9,81 m/ s?

@E'C:;n

EDOKAEDA_0017

M., Gerekli Tork
F, Itme Kuvveti(N)
d Referans Gap (mm)

EDOKAEDA_0018

M. Gerekli Tork
Ty Tork
Ss  Ortam sartlari icin gerekli emniyet katsayisi

EDOKAEDA_0019

Ortam sartlari igin gerekli emniyet katsayisi (montaj agisi, yaglama,kir,....)
deneyime dayali olarak dikkate alinmalidir (S,~ 1.0 - 4.0).

Asagidaki kosul yerine getirilmelidir;
M, izin Verilen Tork
M. Gerekli Tork

EDOKAEDA_0020

EDOKAEDA_0013




KOZANLI

N/O Lineer Yataklar

Teknik Bilgiler;

Masura ve Yiizey Kalitesi

Masura gezen ylizeyler ve baglanti yiizeyleri taslanmistir. (90 © V-profil)
Malzeme (standart)

o Sertlestirilmis takim celiginden raylar (1.2842, sertlik 58 - 62 HRC.)
e(psiyonel paslanmaz kilavuzlar i¢in 1.4034takim celigi kullanilir.

o Sertlestirilmis rulman celiginden yapilmis masura elemani, sertlik 58 - 64 HRC

Yuvarlanma Elemani (igne Masura Taneleri)

Hiz ‘
1 m/s lvme

ivme
©50 m/s? Hassasiyet

Hassasiyet
Referans ve baglanti y[];eylerinin paralelligi Lineerkizaklarin hassasiyeti ile uyumlu olmalidirlar.
NQ Normal kalite / SQ Ozel kalite / SSQ Stiper dzel kalite

N/O tipi lineer kilavuzlar, igne masura
taneli kafeslerle galismaktadir, Gzellikle
yliksek yukleri igeren uygulamalar igin
uygundur. Benzer driinlerle

karsilastinldiginda 6zel komposit kafes
imalati ile ¢ok dlsik hareket direncine
sahiptir,

NQ

sQ

8 sSsQ
6 /
4

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000 2200 2400

L (mm)

2600 2800 3000



SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

N/O Lineer Yataklar

Calisma Sicakliklari

-40° ile +80° derece arasindaki degelerde calismaktadir. * Yiksek sicaklik degisiklerinden genlesme faktdriinden dolayr hassasiyet kaybi
olacaktrr.

Yiizey kalitesi ;
Uygulamanin hassasiyetini ylizey kaliteleri belirler. Referans ve montaj ylizeyleri yiksek hassasiyetli uygulamalar igin gdstermeleri gerekir.
MaksimumRa degeri 0,4'tiir. 1,6’lik bir Ra dederi asilamaz:

Standart uygulamalar igin;

v Dayama ve Montaj yiizeyi icin agisal hatalar, 0,3 pm/mm’yi fazla olmalidir.
/"’
/]

N / O Lineer Kilavuzlarin Uygulama Ornegi;

Ic silindirik taslama makinesi icin lineer kilavuzlar..

Ic silindirik taslama makinalar, giinimiiziin taslama teknolojisinin
zorlu gereksinimlerini karsilamak igin kesinlikle sifir bosluklu
lineer kilavuzlar gerektirir.

Gortntllenen taslama makinasi, V-sekilli igne kafesleri bir yag
darbeli yaglama sistemine baglanan N/O tipi lineer kilavuzlarla
monte edilmistir. Bu, uygulanan minimum kuvvetle yiiksek hizlar
icin gereken kosullari yaratr.

Ornek SCHNEEBERGER Siparis Listesi:
2 Lineer KizakTip 0 2535-1000

2 Lineer KizakTip N 2535-1000

2 Igne Masura HW 20 x 725

4 Stoper GH 2535 (Siyirici Haric)
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KOZANLI

N/O Lineer Yataklar

A
|
O
-— A
L2 L1 L2
<
Weighting | A | B |Dw| F | J | J, L |L [N |d]e|e | f|lg|mm|q|ul/u, &
£ » S| Accessories
2 8 | £ S3
s @» — [Type N|Type O mm o8
100 | 146 | 164 Cage:
150 | 219 | 246 5 ‘E:(}Np:e(c)es
200 | 292 | 328 SSQ | - GFN 62015
250 | 365 | 410 RF | - GFO 62015
| 31|15] 2 | 11|16 |18 |50| 25| 6 |9.5 M6|M3|5.2/9.8|7.5(45|7 |7 |7 |EG |-GH62015
N/O | 62'015 | 300 | 438 | 492 76 - CGHAB2015
350 | 511 | 574 HA | - GW 62015
DU | - GW-A 62015
222 6552;1 ?22 KZST | Fastening
SCrew:
500 | 730 | 820 -GD6
Cage:
200 | 685 | 695 S
300 |1'020| 1'030 sq | -SHW15
SSQ | End pieces
400 |1'360|1'373 Eg 8;8 ggggg
N/O |92'025 | 500 |1700 | 1717 | 44|22 | 2 | 15|24 24,5100 50 | 9 [10.5(M8| M4 |6.8(15.8 11| 6 |11|10[10| 75 GH 92025
HA | - GH-A 92025
600 |2'025|2'035 DU | - GW 92025
KZST | - GW-A 92025
700 |2'360 | 2'370 Fastening
, : SCrew:
800 |2'697 | 2'709 “GD9
200 | 924 | 900
300 |1'386/ 1'350
' : Cage:
400 | 1'848 1'800 -SHW 15
500 2I310 2I25O SQ End pieces
600 |2'772]2'700 SSQ | - GFN 2025
700 |3'2343'150 RF | - GFO 2025
N/O | 2025 | 800 [3'696 3'600 |52 25| 2 [ 18|28 29 100| 50 | 10 13.5M10 M6|8.5(16.8 12| 7 [11|14 |11 Eg -82%022825
900 |4'158 | 4'050 HA | - GW 2025
1'000 | 4'620 | 4'500 DUt | - GW-A 2025
1'100 | 5'082| 4'950 KZST | Fastening
1'200 | 5'544 | 5'400 SCrew:
1400 | 6'468 | 6'300 ; GDi2025
1'600 | 7'392| 7'200




SCHNEEBERGER

LINEAR TECHNOLOGY

N/O Lineer Yataklar

A-A
z o o | E
v - % & -
E A B
© N — ®I K ©©
> =
g u
B
—
Weighting | A | B |[Dw| F | J | J L |L|N|dje|e | flg|mm| g uju, 5
= " S| Accessories
2 g | £ 59
| @® — | Type N|Type O mm g3
300 [1'905] 1°995 e
400 |2'540] 2'660 -HW 20
500 |3'175]3'325 s | -SHW20
600 |3'810|3'990 350 End pieces
700 |4'445] 4'655 RE 8?(\1)%2%2
N/O | 2535 | 800 150801 5'320 fgp | 30 |25| 22 | 34| 35 100/ 50 | 12 [16.5M12 M6 [10.519.8 15| 8 |11(18|12|EG | _gyo53s
900 |5'715]5'985 261 GH-A 2535
1'000 | 6'350 | 6'650 Bﬁ - GW 2535
1'100[6'985 | 7'315 K7ST | - GW-A 2535
1'200 | 7'620 | 7'980 Fastening
1'400[8'890 | 9'310 screw:
1'600 [10'160/10'640 - 6D 2535
400 [3'660] 3'460 Cage:
500 |4'575] 4'325 QWWQSE)
600 |5'490| 5'190 sQ E dol
700 | 6'405] 6'055 Sl
800 |7'320] 6'920 EE _ GFO 3045
N/O | 3'045 | 900 [8'235|7'785| 74 | 35| 3 | 25 [42.5 40 100 50 | 14 18.5M14 /M6 [12.522.8 18| 10 |11|19|16| - | - GH3045 <
1'000 | 9'150 | 8'650 hp | - GH-A3045 Q
1100 | 1007 | 9'515 DU |~ o e ]
1'200 [10'980/10'380 KZST Bl e
1'400 [12'810/12'110 SCrew: e
1'600 |14'640/13'840 - GD 3045 z
500 |6'156 6'088 Cage: %)
600 | 7'387 | 7'306 - HW 30 @
700 |8'618 | 8'523 sQ Ef:\é\{eigs s
800 | 9'850| 9'741 gEQ “GFN 3555 o
| | - GFO 3555 &0
900 |11'081/10'958 EG -
N/O | 3'555 78 | 45|85 25 | 45 | 45100 50 | 14 [18.5M14 M6 [12.532.5 18 | 12 |11|29|20 - GH 3555
1'000 12'312/12'176 E& - GH-A 3555 o
1'100 [13'543|13'394 DU 8W 1555555 u
1'200 |14'774/14'611 KZST - =
1'400 [17'237/17'046 screw:
1'600 |19'699 19'482 - GD 3555

The types in bold are standard. Other lengths are available on request




KOZANLI" | e saaney cao o
Niliifer / BURSA

D LRERE L Tel : 0 224 443 26 40 (pbx) Fax:0 224 443 26 39

& www.kozanli.com.tr

SCHNEEBERGER M



